
मे. भुलेश्वर स्टील आणि अलॉयज प्रायवेट णलणमटेड 

 

द्वारा 

 

गट क्रमाांक २३३, २५०,२५२ गाव – यवत, तालुका – द ांड, णजल्हा – 

पुिे, महाराष्ट्र  ४१२२१४ 

 

 

येथील 

 

सध्याच्या मेटॅलणजिकल प्रकल्पाच्या  णवस्तारीकरिाच्या   

पयािवरि मूल्ाांकनाचा सांणिप्त अहवाल 

 

तयार करिार 

 

 

एस . जी . एम . एन्विरो (इां .) प्रा. णल.,  

नाबेट मान्यताप्राप्त 

 

ऑक्टोबर २०२३ 
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मेससि भुलेश्वर स्टील आणि अलॉयज प्रा. णल. गट क्रमाांक २३३,२५०,२५२ गाव – यवत, 

ता.- द ांड, णजल्हा पुिे, महाराष्ट्र  याांच्या ईआयए अहवालाचा साराांश 

१.१. प्रस्तावना 

मे.भुलेश्वर स्टील आणि अलॉयज प्रा. णल या कंपनीची स्थापना २५/०१/१९९३ रोजी केली गेली आहे. कंपनीचा नोदंिी 

क्रमांक ११-७०५०७ कंपनीचा गट क्रमांक २३३,२५०,२५२ गाव – यवत, तालुका – द डं, णजल्हा – पुिे, ४१२२१४ येथे 

आहे. 

श्री. णवकास गोयल यांना काययक्षम व्यवस्थापन पद्धती आणि अत्याधुणनक तंत्रज्ञान आणि स्टील उत्पादन व्यापाराचा २५ 

वर्ाांपेक्षा जास्त अनुभव आहे. 

ईआयए अणधसूचनानुसार आणि त्यानंतरच्या दुरुस्तीनुसार सध्याच्या प्रकल्पाला पयायवरिीय परवानगीची आवश्यकता 

नाही परंतु प्रस्ताणवत णवस्ताररत प्रकल्पासाठी पयायवरिीय परवानगी घेिे आवश्यक आहे. सध्याच्या प्रकल्पासाठी 

महाराष्ट्र  प्रदूर्ि णनयंत्रि मंडळाची परवानगी घेण्यात आली आहे.  

ईआयए अणधसूचनानुसार प्रस्ताणवत णवस्ताररत प्रकल्पाच्या पयायवरिीय परवानगीसाठी से्टट एक्स्पटय कणमटीकडे 

णदनांक ०५ ऑक्टोबर २०२३ रोजी प्रस्ताव सादर केला होता. कणमटीने ऑनलाईन पध्दतीने प्रकल्पासाठी संदभय अटी 

नेमुन णदल्या. त्यानुसार ईआयए अहवाल तयार करण्यात आला असून आता तो जाहीर जनसुनावणनसाठी संबंणधत 

कायायलयास सुपूदय  केला आहे.  

पोलाद उत्पादनांची सध्याची बाजारपेठेतील मागिी लक्षात घेता बीएसपीएल ने सध्याच उत्पादन प्रमाि ११००० मेणटर क 

टन /मणहना (टीएमटी बार) ते ५०००० मेणटर क टन/ मणहना (टीएमटी बार , एम.एस. णबलेट्स, एम.एस.फॅ्लट्स, 

एम.एस.स्टर क्चरल स्टील, एम.एस. पाईप, अलॉयज स्टील) पयांत णवस्ताररत करण्याची योजना आखली आहे. णवस्ताररत 

प्रकल्पासाठी कंपनी कडे मुबलक जागा उपलब्ध आहे. णवस्तारीकरिाचा प्रकल्प सध्याच्या प्रकल्पाच्या जागेतच 

उभारण्यात येईल.  

१४ सप्टेंबर २००६ च्या ईआयए अणधसूचनेनुसार आणि त्यानंतरच्या सुधारिांनुसार प्रस्ताणवत प्रकल्प शे्रिी “ब”, प्रकल्प 

णक्रयाकलाप ३ (अ) अंतगयत येतो. 

१.२.  प्रकल्पाची आवश्यकता 

अणभयांणत्रकी, इलेक्ट्क्टर कल आणि इलेक्टर ॉणनक्स, ऑटोमोबाईल,  ऑटोमोबाईल घटक आणि पायाभूत सुणवधा यासारख्या 

उत्पादन के्षत्रांमधे्य  स्टीलचा महत्त्वाचा वाटा आहे. त्यामुळे धातू के्षत्रातील उत्पादन हे संपूिय अथयव्यवस्थेचे प्रणतणबंब आहे. 

भारतात धातू के्षत्राचा दृष्ट्ीकोन उज्ज्वल आहे. देशांतगयत वाढती मागिी आणि अनुकूल सरकारी णनयमांसारख्या अनेक 

कारिामुळे सशक्त वाढ अपेणक्षत आहे. म्हिून  या स्पधायत्मक पररक्ट्स्थतीत स्टीलची वाढती गरज पूिय करण्यासाठी धातू 

के्षत्रात  स्पधायत्मक बनण्याचा णनियय बीएसपीएल ने घेतला आहे. 

१.३ प्रकल्पाचे स्थान 

मेससय भुलेश्वर स्टील आणि अलॉयज प्रा.चे नोदंिीकृत कायायलय. णल. (बीएसपीएल) गेट क्रमांक २३३, २५०,२५२, गाव 

– यवत, तालुका – द डं, णजल्हा – पुिे, ४१२२१४ येथे आहे. 
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आकृती १.१ आणि १.२ मधे्य दशिणवल्याप्रमािे प्रकल्प साइटचा टोपोशीट नकाशा आणि गुगल प्रणतमा आहे.  

आकृती १.१ गुगल इमेज 

 

 

 

 

 

 

 

 

आकृती १.२ टोपोशीट नकाशा 
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तक्ता १.१ प्रकल्प स्थळाचे वििन- 

अ न णवशेर् वियन तपशील 

१ गट नंबर २३३,२५०,२५२  

२ गाव यवत 

३ तालुका द डं 

४ णजल्हा पुिे 

५ राज्य महाराष्ट्र  

६ अक्षांश 

रेखांश 

१८°२८'१३.८८"उत्तर 

७४°१७'१७.११ "पूवय 

७ समुद्रसपाटीपासूनची सरासरी उंची १९७० फूट  

८ टोपोणशट नंबर ई४३१७ 

९ प्रकल्प स्थळाजवळचे गाव यवत :२.२२ णकमी 

१० सवायत जवळचा राज्य महामागय पुिे-सोलापूर रोड  

११ सवायत जवळचे रेले्व से्टशन द डं रेले्व स्थानक ई णदशेत ३२.४१ णकमी) 

१२ सवायत जवळचे णवमानतळ पुिे आंतरराष्ट्र ीय णवमानतळ  ) ४७.५ णक मी दणक्षि पणिम) 

१३ जवळचे प्रमुख शहर द डं 

१४ १० णकलोमीटर मधील जवळचे राष्ट्र ीय 

उद्याने, वन्यजीवन अभयारण्य, 

बायोस्फीअर  

नाही  

 

१५ संरणक्षत वन नाही 

१६ १० णकलोमीटर मणधल पाण्याचा स्त्रोत भीमा नदी  – उत्तर पणिम णदशेला प्रकल्प स्थळापासून 

८.१४ णकमी अंतरावर 

१७ सेक्ट्िक झोन झोन  III  

१८ पुरातत्त्वीय स्थळ १० णकमी णत्रजे्यत काहीही नाही 

१९ सीईपीआय/सीपीसीबी नुसार गंभीरररत्या 

प्रदूणर्त के्षत्र 

१५णकमी णत्रजे्यत काहीही नाही 

 

१.४. प्रकल्प स्थळ णनवडीची कारिे 

सध्याच्या प्ांटच्या आवारात उपलब्ध असलेल्या मोकळ्या जणमनीवर प्रस्ताणवत णवस्तार केला जाईल. सध्याच्या जागेत 

पुरेशी जमीन उपलब्ध असल्याने अणतररक्त जमीन संपाणदत केली जािार नाही. म्हिून, इतर कोित्याही पयाययी 

साइट्सची तपासिी केली जात नाही. उद्योगांसाठी आदशय स्थान लक्षात घेऊन णवद्यमान प्ांटची जागा णनक्ट्श्चत 

करण्यात आली. प्रस्ताणवत प्रकल्पासाठी लागिारा कच्चा माल, वीज आणि पािी जवळपासच्या भागात उपलब्ध आहे 

आणि म्हिूनच प्रस्ताणवत णवस्तारीकरि प्रकल्पासाठी हे स्थान णवचारात घेतले आहे. 

 

१.५ प्रकल्पाचे वेळापत्रक आणि खचि 

प्रस्ताणवत प्रकल्प पयायवरि मंजुरी )EC) आणि इतर वैधाणनक मंजुरी णमळाल्यानंतर १०-१२ मणहन्यांत कायायक्ट्ित होिार 

आहे. प्रस्ताणवत णवस्तार प्रकल्पाची एकूि णकंमत रु. १५० कोटी आहे. 
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१.६ प्रकल्पाचे स्वरूप , व्याप्ती, आकार, जागेची उपलब्धता याांचे सांणिप्त वििन 

अ .क्र तपशील वियन 

१ णवद्यमान प्रकल्पाचे 

स्वरूप आणि आकार 

मेससय भुलेश्वर स्टील आणि अलॉयज प्रा .णल .द्वारे णवद्यमान मेटलणजयकल 

युणनटचा प्रस्ताणवत णवस्तार  - टीएमटी बार , एम.एस .णबलेट्स, एम.एस .

फॅ्लट्स, एम.एस.स्टर क्चरल स्टील, एम.एस .पाईप, अलॉयज स्टील   च 

उत्पादन केला जाईल 

२ अ प्रकल्पाचे एकूि 

के्षत्रफळ 

७६३८८.०७ च .मी 

2 ब णवशेर् एकूि 

प्रकल्पाचे एकूि 

के्षत्रफळ 

७६३८८.०७ च .मी 

एकूि णबल्टअप एररया २८३३१.४७ च .मी 

रस्त्यासाठीची जागा १४०३४.२३ च .मी 

वृक्षारोपिासाठीची 

जागा 

२५८२३.६३ च .मी 

पाणकां ग के्षत्र १८७२.७  च .मी 

३ उत्पादने  ) मेणटर क टन प्रणत मणहना( 

णवशेष सध्याच्या प्रकल्पाची 

माणहती 

णवस्तारीकरि  प्रकल्पाची 

माणहती 

एकूि 

टीएमटी  बार ११०००    - ११०००    

टीएमटी बार, 

एम.एस.णबलेट्स, 

एम.एस.फॅ्लट्स, 

एम.एस.स्टर क्चरल 

स्टील, एम.एस .पाईप, 

अलॉयज स्टील   

 ३९०००    ३९०००    

एकूि उत्पादने ११०००    ३९०००    ५००००   

उप-उत्पादन)मेणटर क 

टन प्रणत वर्ी( 

   

एम.एस .कणटंग १८००    ५०००   ६८००   

एम.एस .णमस रोल्स १८००    ५०००   ६८००   

४ लागिारा कच्चा माल  ) मेणटर क टन प्रणत मणहना( 

एम.एस .सॅ्क्रप 0 ३४००० ३४००० 

फेरो अलॉय  0 २०००० २०००० 

सं्पज आयनय  0 ५०० ५०० 

एम.एस .णबलेट्स ११५०० १४५०० २६००० 

५ ऊजेची  आवश्यकता 

एकूि णवजेची 

आवश्यकता(KVA)  

४ मेगावॅट  ४६ मेगावॅट  ५० मेगावॅट 

६ भट्टीची क्षमता १ नं  .रीणहणटंग फनेस ची 

क्षमता १५ टन प्रणत तास 

२ नं .इंडक्शन फनेस ची 

क्षमता ४०  मेणटर क टन प्रणत 

भट्टी संख्या 3  
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७ डी जी सेटची क्षमता १२५ केव्हीए X २  नं. ५०० केव्हीए X २  नं. 

 

डी जी सेटची 

एकूि 4 संख्या 

१२५ केव्हीए X २ 

५०० केव्हीए X २ 

८ इंधनाची आवश्यकता 

णडझेल   - डी जी सेट ४० णलटर/तास १६०णलटर/तास २०० णलटर/तास 

कोळसा  - रीणहणटंग 

फनेस 

३० मेणटर क टन प्रणत 

णदवशी 

- ३०  मेणटर क टन 

प्रणत णदवशी 

फनेस ऑइल-रीहीणटंग  

फनेस 

१३ णकलो णलटर प्रणत 

णदवशी 

- १३  णकलो णलटर 

प्रणत णदवशी 

णवद्युत भट्टी )इलेक्ट्क्टर क 

फनेस) साठी णवजेची 

आवश्यकता 

- ४६ मेगावॅट ४६ मेगावॅट 

९ 

 

णचमिी (सॅ्टक) ची 

माणहती  

 

सध्याच्या   रीहीणटंग  

फनेस सॅ्टकची उंची  ३०  

मीटर 

प्रस्ताणवत  २ नं .इंडक्शन 

फनेस ची सॅ्टकची उंची 

३२  मीटर 

३२  मीटरचा 

उंचीचा २ सॅ्टक  

प्रस्ताणवत 

फनेससाठी 

आणि सध्याच्या   

रीहीणटंग  

फनेससाठी ३०  

मीटरचा उंचीचा 

१ सॅ्टक   

सध्याचा डी जी सेट १२५ 

केव्हीए   सॅ्टकची उंची 

२.५ मीटर 

प्रस्ताणवत डी जी सेट ५०० 

केव्हीए   सॅ्टकची उंची ३ 

मीटर 

डीजी सेटसाठी 

एकूि 4 सॅ्टक 

(2 णवद्यमान   + 2 

प्रस्ताणवत) 

१० बॉयलरसाठी वायु 

प्रदूर्ि णनयंत्रि 

उपकरिे 

 

पुरेश्या णचमिीच्या 

उंचीसोबत वेट स्क्रबर 

)धूर व धूळ कमी 

करिारी यंत्रिा  )  

लावलेला आहे 

पुरेश्या णचमिीच्या 

उंचीसोबत  बॅग णफल्टर 

)धूर व धूळ कमी करिारी 

यंत्रिा )लावली जाईल. 

 

११ एकूि पाण्याची आवश्यकता  (  घनमीटर प्रणतणदवस ) 

घरगुती वापरासाठी ७  १८.६५ २५.६५ 

डीएम प्लाट ० ५ ५ 

भट्टी कूणलंग टॉवर ० ११० ११० 

रोणलंग णमल  कूणलंग ८४   ४० १२४ 

बागकाम ०.४२ २१.१४ २१.५६ 

एकूि  ९१.४२ १९४.७९ २८६.२१ 

१२ एकूि सांडपािी (  घनमीटर प्रणतणदवस ) 

घरगुती  ५.८ १७.२८ २३.०८ 

औद्योणगक प्रणक्रया ० ० ० 
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कूणलंग  ० ० ० 

बागकाम ० ० ० 

एकूि ५.८ १७.२८ २३.०८ 

१३ मनुष्यबळ १६० १६०  ३२० 

१४ घनकचरा  )) मेणटर क टन प्रणत वर्ी ()  

कोळसा चार १०८००  ०  १०८००  

णमल से्कल ५००  १००००  १०५००  

सॅ्लग ०  ३६०००  ३६००० 

सांडपाण्याचा कचरा ०  १८  १८  

 

१.७ प्रस्ताणवत प्रकल्पासाठी लागिाऱ्या घटकाांची माणहती 

 

१.७.१ कच्चा माल 

अ .

न 

कच्चा माल प्रमाि  ( मेणटरक टन प्रणत मणहना( स्त्रोत वाहतूक 

सध्याचा प्रस्ताणवत एकूि 

१ एम.एस .सॅ्क्रप ० ३४००० ३४००० अणधकृत णवके्रता रोड 

२ फेरो अलॉय  ० २०००० २०००० अणधकृत णवके्रता रोड 

३ सं्पज आयनय  ० ५०० ५०० अणधकृत णवके्रता रोड 

४ एम.एस. णबलेट्स ११५०० १४५०० २६००० अणधकृत णवके्रता रोड 

 

१.७.२ णवजेची आवश्यकता 

कंपनीकडे महाराष्ट्र  से्टट इलेक्ट्क्टर कल णडक्ट्स्टर बु्यशन कंपनी णल. कडून वीज स्त्रोत आहे. कंपनीला "एके्स्प्रस्ड फीडर" 

नावाच्या णवशेर् लाईनमधून वीज पुरवली जाते जी अबाणधत वीज जोडिी प्रदान करते. 

प्रकल्पासाठी एकूि ५० मेगावॅट णवजेची गरज आहे. 

तक्ता १.४: वीज आवश्यकता 

णवशेर् वीज 

णवद्यमान भार ४ मेगावॅट  

प्रस्ताणवत भार ४६ मेगावॅट  ) प्रते्यक इंडक्शन भट्टीसाठी २० मेगावॅट 

 

१.७.३ मनुष्यबळ   

णवस्तारानंतर एकूि मनुष्यबळाची गरज ३२० इतकी असेल. सुमारे १२५ कमयचाऱयांना णनवासी सुणवधा पुरणवण्यात येिार 

आहे. बहुतांश मनुष्यबळाची गरज स्थाणनक लोकांना रोजगार देऊन पूिय केली जाईल. बांधकाम कामासाठी 

मनुष्यबळाची आवश्यकता म्हिजे कंत्राटी पद्धतीने सुमारे ५० असेल. बांधकाम कामगार जवळपासच्या गावातील 

असतील. 

 

१.७.४ प्रस्ताणवत णवस्तार प्रकल्पासाठी पाण्याची आवश्यकता 

कुणलंग टॉवर सरकुलेशन, सवय उत्पादन  कुणलंग यासाठी प्रकल्पात पाण्याची आवश्यकता आहे, प्रभावी धूळ णनरोधक 

यंत्रिा, घरगुती वापर आणि बागकाम यासाठीही पािी आवश्यक आहे. 
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 प्रस्ताणवत प्रकल्पासाठी एकूि लागिारे पािी – २८६.२० घनमीटर प्रणतणदन 

 प्रस्ताणवत प्रकल्पासाठी लागिारे ताजे पािी – २६१.६५ घनमीटर प्रणतणदन 

 पुनवायपर केलेले एसटीपी आणि डीएम प्ांट मधून एकूि पािी : २४.५५ घनमीटर प्रणतणदन 

 

तक्ता १.५: प्रस्ताणवत णवस्तार प्रकल्पाचे जल बजेट 

अ.न. तपशील पाण्याची आवश्कता घनमीटर प्रणतणदन सांडपािी घनमीटर प्रणतणदन 

सध्याचा 

प्रकल्प 

णवस्ताररत 

प्रकल्प 

एकूि  सध्याचा 

प्रकल्प 

णवस्ताररत 

प्रकल्प 

एकूि  

1 घरगुती ७  १८.६५  २५.६५ ५.८  १७.२८  २३.०८ 

२ डीएम प्लांट 0 ५ ५ ० ० ० 

३ भट्टी कूणलंग टॉवर 0 ११0 ११0 ० ० ० 

3 रोणलंग णमल थंड करिे ८४   ४0 १२४ ० ० ० 

4 बागकाम ०.४२   २१.१४  २१.५६ ० ० ० 

 एकूि  ९१.४२  १९४.७९  २८६.२१ ५.८  १७.२८  २३.०८ 

 

१.७.५ जागेची आवश्यकता 

कंपनीची जागा गट क्रमांक २३३,२५०,२५२ गाव – यवत, तालुका – द डं, णजल्हा – पुिे, ४१२२१४ येथे आहे. उद्योगाचे 

एकूि भूखंड के्षत्र ७६३८८.०७ च .मी. आहे.  जणमनीच्या वापराचा तपशील खालील सारिीत मांडण्यात आला आहे. 

तक्ता १.६:जमीन वापराचा तपशील 

अ न वियन एकूि के्षत्र 

१ प्रकल्प एकूि के्षत्र ७६३८८.०७ 

२ वृक्षारोपिासाठीची जागा २५८२३.६३)३३.८१%) 

३ रस्त्यासाठीची जागा १४०३४.२३ 

४ पाणकां ग के्षत्र १८७२.७ 

५ इतर सेवा के्षत्र २६१६.८ 

६ प्लांट आणि णबक्ट्डंगद्वारे कव्हर केलेले प्लॉट के्षत्र २८३३१.४७ 

७ कामगार णनवास के्षत्र ५०८५.६ 
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आकृती १.३:  प्रकल्पाची लेआउट 
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१.८ प्रणक्रयेचे वििन, कच्च्च्या मालापासून उत्पादनापयंत प्रणक्रया फ्लो शीट 

१.८. १ उत्पादन प्रणक्रया 

सीसीएम सह इांडक्शन फनेस 

येिारे सॅ्क्रप आणि सं्पज लोहाचे टर क अनलोणडंग दरम्यान रासायणनक रचनेसाठी णवशे्लर्ि केले जाते आणि कास्ट 

आयनय, नॉन-मेटणलक, नॉन-फेरस इत्यादी नको असलेली सामग्री वेगळे केली जाते. 

आता उष्मा एकात्मता अभ्यासात णशफारस केल्यानुसार ऊजाय वापर दर कमी करण्यासाठी; सैल सॅ्क्रप बेणलंग पे्रसमधे्य 

बंडल केले जाते आणि शीअररंग मशीनद्वारे मोठ्या आकाराचे जड सॅ्क्रप कापले जाते. 

मेणल्टंगसाठी चंुबकीय लोडरद्वारे सॅ्क्रप इंडक्शन फनेसमधे्य हस्तांतररत केले जाते. इतर धातू )णसणलकॉन, मंॅगनीज इ.) 

घालून गुिधमय समायोणजत करण्यासाठी णवतळलेला धातू लाडल भट्टीत ओतला जातो आणि नंतर णबलेटमधे्य टाकला 

जातो. णबलेट काक्ट्सं्टग आउट करताना हायडर ॉणलक मशीनद्वारे णनणदयष्ट् आकारात कापले जाते आणि नंतर टीएमटी 

बारमधे्य रोणलंगसाठी पाठवले जाते. 

कां णटनु्यअस कान्वस्टांग मशीन (सीसीएम): 

णबलेट कंणटनू्य-काक्ट्सं्टग मशीन )सीसीएम) हे सतत काक्ट्सं्टग करून उच्च-गुिवते्तच्या स्टील उत्पादनांचे उत्पादन 

करण्यासाठी उच्च-काययक्षमता तंत्रज्ञान आहे. सीसीएम चे काही फायदे खालीलप्रमािे आहेत. 

 णबलेट कास्टची उच्च गुिवत्ता; 

 उच्च उत्पादन क्षमता; 

 उच्च णवश्वसनीयता. 

 उत्पादनांची णवसृ्तत आकार शे्रिी कास्ट करिे; 

 उत्पादनांची णवसृ्तत शे्रिी कास्ट करिे; 

 पूिय काक्ट्सं्टग प्रणक्रया चक्र, यासह; 

 मोल्ड मधे्य स्टील teeming तयार करिे; 

 मेटल स्टर ीम आच्छादन आणि अनस्रॉउणडंगसह मोल्ड्समधे्य स्टीलचे णमश्रि; 

 कट-टू-लांबीपयांत णबलेट्सचे कणटंग कूणलंग आणि णबलेट्सचे वजन 

 

रोणलां ग णमल णवभाग: 

थमो मेकॅणनकल प्रोसेणसंग, ज्याला थमो-मेकॅणनकल टर ीटमेंट )टीएमटी) देखील म्हितात, ही एक धातूची प्रणक्रया आहे 

जी वकय  हाडयणनंग आणि उष्णता-उपचार एकाच प्रणक्रयेत एकणत्रत करते. एम.एस. सीसीएम वरून थेट ~ १०५०० सी वर 

णबलेट्स क्रमाक्रमाने रोल केले जातील जेिेकरून णबलेट्स अंणतम आकार आणि रीइन्फोणसांग बारच्या आकारापयांत 

कमी होतील. शेवटच्या रोणलंग सँ्टडनंतर, बार थंड करण्यासाठी बार क्वें च बॉक्समधून जातो. मायक्रोप्रोसेसर एकसमान 

कूणलंग व्यवस्थाणपत करण्यासाठी क्वें च बॉक्समधे्य पाण्याचा प्रवाह णनयंणत्रत करतो 

 

सहाय्यक उपकरिे 

सहाय्यक उपकरिे वनस्पती आणि यंत्रसामग्रीला आधार देतात. यामधे्य कॉमे्प्रसर युणनट, पंप हाऊस, लेथ मशीन आणि 

मागयदशयक बॉक्स इत्यादीचंा समावेश असेल 
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१.८.२ प्रणक्रया प्रवाह तक्ता 

आकृती१.४:प्रणक्रया प्रवाह चाटि  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

लॅडल रिफायनिी फनेस + 

AOD 

अनलोडडिंग 

स्क्रॅप

स्क्रॅप चार्जिंग इिंडक्शन 

स्क्लॅग 

बाजूला 

फेिो एलोय ऍड 

लॅडलमध्ये 

सतत काडस्क्टिंग मशीनमध्ये ललक्विड 

मेटल ओतले

स्क्रॅपचे 

तापमान िासायलनक तापमान 

चाचणी 

शीतकिण 

बेड

लबलेट्स 

िासायलनक आलण गुणवत्ता पूणण 

नाक

ााि

कच्चा माल याडणमध्ये 
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१.९ पयािवरिाचे वििन 

एनएबीएल मान्यताप्राप्त [ईएचएस मॅणटर क्स प्रा. णल.].प्रयोगशाळेद्वारे १ नोव्हेंबर २०२२ ते ३१ जानेवारी २०२३ या तीन 

मणहन्यांच्या कालावधीत १०-णकमी णत्रज्या अभ्यास के्षत्रात पयायवरिीय प्रभाव मूल्यांकन अहवालासाठी आधारभूत अभ्यास 

करण्यात आला. 

शमन यिंत्रणा 

गुणवत्ता तपासणी चाचणी आकािमान आलण 

वजन 

थिंड किणे 

आवश्यक लािंबी आलण मशीन कट 

िासायलनक आलण भौलतक गुणधमािंची नमुना 

तपासणी 

स्क्वीकािले नाही 

ति 

स्क्वीकािले नाही 

ति 

नकाि 

तयाि माल नकाि 

आवश्यकतेनुसाि आकािात कट 

किा

िी-हीटटिंग फनेसमध्ये फीडडिंग (भट्टीतील तापमान 

११५० oC ते ११८० oC वि लनयिंलत्रत केले जाते) 

िोडलिंग- िफफिं ग लमल, इिंटिमीलडएट 

लमल, क्वफलनडशिंग लमल 

शीत लबलेट गिम लबलेट 
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हवा, आवाज, पािी आणि मातीचे णवशे्लर्ि करण्यात आले. सभोवतालच्या वनस्पती आणि प्राण्यांचे सवेक्षि आणि 

सवेक्षि के्षत्रातील लोकसंख्याशास्त्रीय नमुना देखील अभ्यासण्यात आला. ह्या अभ्यासासाठी प्रकल्प स्थळापासून १० 

णक. मी. णत्रजे्यमधील एकूि 8 गावे णनवडण्यात आली होती.  

पयािवरिीय सद्यन्वस्थतीची तपासिी करण्यासाठी णनवडलेली णठकािे 

अ .न गावाचे नाव प्रकल्प स्थळापासूनचे अंतर  ) णक .मी. प्रकल्प स्थळापासूनची णदशा 

१ हवा ,ध्वनी,माती, भूजल पािी साठी ची णठकािे 

१ प्रकल्प स्थळ  ० ० 

२ भांडगाव २.५८ दणक्षि पूवय 

३ पोढें ५.३० दणक्षि पणिम 

४ भारतगाव ७.७३ पणिम 

५ खुटबाव ५.४० उत्तर पूवय 

६ खोर ८.५३ दणक्षि पूवय 

७ यावत २.११ पणिम उत्तर 

८ धुमालीचा मळा ७.३० पूवय 

२ पृष्ठभागावरील पाण्याचे णठकाि 

१ मातोबा तलाव ४.२६ उत्तर पूवय 

२ भीमा नदी ८.१४ उत्तर 

 

१.९.१ स्थलाकृणत, जणमनीचा वापर आणि त्याचे वगीकरि 

प्रकल्प स्थळाच्या सभोवतालची स्थलाकृणत मुख्यतः  साधी आहे. साइटवरील जणमनीची उंची MSL पेक्षा ६५६ मीटर 

आहे. मल्टीसे्पक्टर ल सॅटेलाइट इमेजरीच्या आधारे णवशे्लर्ि केलेल्या अभ्यास के्षत्राचा जणमनीचा वापर आणि जणमनीचा 

आच्छादन असे दशयणवते की अभ्यास के्षत्रातील प्रमुख जमीन वापर शे्रिी कृर्ी )~35.63%), त्यानंतर जलाशय )~0.64%), 

कालवे )~2.10%), नापीक जमीन )~20.09%), णहरवे आच्छादन )~1.06), नदी )~0.35), आणि बांधलेले के्षत्र )~0.35%) 

~ 40.09) आहे. 

 

१.९.२ मातीचे वातावरि 

अभ्यास के्षत्रातील ८ ओळखलेल्या णठकािांहून मातीचे नमुने गोळा केले. 

पररसरातील माती तपणकरी रंगाची असते. या माती फार खोल नाहीत आणि बहुतेक णपकांसाठी योग्य आहेत या 

भागातील माती कृर्ी कायायसाठी योग्य असल्याचे आढळून आले आहे.  

 

१.९.३ हवा गुिवत्ता अभ्यास 

अभ्यास के्षत्रातील आठ णठकािी PM10, PM2.5, NOx, SO2, CO, NH3, C6H6, BaP, O3, Pb आणि Ni साठी 

वातावरिीय हवेच्या गुिवते्तचे परीक्षि केले गेले. 

तक्ता १.८: AAQM पररिामाांचा साराांश 

पॅरामीटर णकमान  कमाल NAAQS 

पी एम २.५ )PM2.5)  μg/m3 १८.८ ३२.३ ६० 

पी एम१० )PM10) μg/m3 ४३ ७० १०० 

सल्फर डायॉक्साईड μg/m3 ६.४ १३.१ ८० 

नायटर ोजेन ऑक्साईड  μg/m3 ९.१ १६.३ ८० 

काबयन मोनॉक्साईड mg/m3 ०.७ १.३ ४ 
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सवयसाधारिपिे, सभोवतालची हवेची गुिवत्ता सवय प्रमुख प्रदूर्कांच्या संदभायत समाधानकारक आहे. सवय प्रदूर्कांची 

९८वी टके्कवारी NAAQS पेक्षा कमी असल्याचे आढळले. इतर पॅरामीटसय जसे की अमोणनया )NH3), बेंणझन, बेंझो-α-

पायरीन )BAP), ओझोन )O3), णशसे )Pb) आणि णनकेल )Ni) संबंणधत शोध मयायदेपेक्षा कमी असल्याचे आढळले. 

AERMOD क्लाउड सॉफ्टवेअर वापरून पाणटयकु्यलेट मॅटर ची वाढीव मूले्य जािून घेण्यासाठी हवेच्या गुिवते्तचे 

मॉडेणलंग घेण्यात आले.  

 

१.९.४ ध्वणन पररन्वस्थती 

अभ्यास कालावधीत अभ्यास के्षत्रातील आठ )८) णठकािी आवाजाच्या गुिवते्तचे परीक्षि करण्यात आले. 

तक्ता 1.9: सभोवतालच्या आवाज णनरीिि पररिामाांचा साराांश 

शे्रिी Leq णदवसा Leq  रात्रीची वेळ णदवसा वेळ 

मानक 

रात्रीची वेळ 

मानक णकमान कमाल णकमान कमाल 

रणहवासी ४४.८ ५१.४ ३६.९ ४१.८ ५५ ४५ 

औद्योणगक ४५.१ ४७.१ ३५.१ ३७.१ ७५ ७० 

 

वरील अभ्यासातून, असा णनष्कर्य काढता येतो की अभ्यास के्षत्रातील पररिामी आवाजाची पातळीध्वनी प्रदूर्ि )णनयमन 

आणि णनयंत्रि) णनयम, २००० द्वारे णनधायररत मयायदेत आहे. 

१.९.५ पािी पररन्वस्थती 

अभ्यास के्षत्रामधे्य पायाभूत पाण्याच्या गुिवते्तचे मूल्यांकन करण्यासाठी एका )१) णठकािी अभ्यास कालावधीत एकदा 

पृष्ठभागावरील पाण्याचे नमुने गोळा करण्यात आले. नमुन्यांची तुलना CPCB च्या पृष्ठभागाच्या पाण्याच्या वगीकरिाशी 

करण्यात आली आणि ते वगय D पािी गुिवत्ता णनकर्ांशी सुसंगत आहेत. 

काही महत्त्वाचे पॅरामीटसय खाली सारांणशत केले आहेत. सदर प्रकल्पापासून ८.१४ णकमी अंतरावर असलेल्या भीमा 

नदीमधून आणि ४.२६ णकमी  अंतरावर असलेल्या मातोबा तलावमधून पाण्याचे नमुने घेतले गेले. 

 

तक्ता १.१0: पृष्ठभागाच्या पाण्याच्या णवशे्लषिाचा साराांश 

पॅरामीटर मूल् मातोबा 

तलाव 

मूल् भीमा नदी 

वरची बाजू 

मूल् भीमा नदी 

खालची बाजू 

तपशील 

(IS 05055:1501(  

pH ७.४१ ७.८८ ८.११ ६.५-८.५ 

णवरघळलेला ऑक्ट्क्सजन 

mg/l 

५.९ ५.५ ५.८ ५.८ 

बायोकेणमकल ऑक्ट्क्सजन 

mg/l 

८.० ९.२ <५.० ५.० 

एकूि कोणलफॉमय क्र /. १००  

णमली 

अनुपक्ट्स्थत अनुपक्ट्स्थत अनुपक्ट्स्थत <२ 

BSAPL प्रस्ताणवत प्रकल्पाच्या णवस्तारासाठी पृष्ठभागाच्या पाण्यात शून्य द्रव णवसजयन साध्य करिार आहे आणि त्यामुळे 

या उद्योगामुळे नदीच्या पाण्याच्या गुिवते्तवर कोिताही पररिाम होिार नाही. 

 

अभ्यास कालावधीत अभ्यास के्षत्रातील णवद्यमान भूजल गुिवते्तचे मूल्यांकन करण्यासाठी आठ )8) णठकािांहून भूजल 

नमुने गोळा करण्यात आले. भूजलाची रासायणनक वैणशष्ट्ये IS: 10500 (णपण्याच्या पाण्याची चाचिी वैणशष्ट्ये) आणि 
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वापरासाठी योग्य असलेल्या णपण्याच्या पाण्याच्या मानकांच्या अनुजे्ञय मयायदांची पुष्ट्ी करतात. काही महत्त्वाचे 

पॅरामीटसय खाली सारांणशत केले आहेत. 

तक्ता १.११: पृभूजलाची गुिवत्ता  

भूजलाची गुिवत्ता 

पॅरामीटर मूल् 

पीएच ७.३५ 

टणबयणडटी एनटीयू  <१ 

एकूि णवरघळलेले घन पदाथय णमगॅ्र/णल ३१२.६२ 

एकूि हाडयनेस CaCO3 mg/l १७५.३३ 

क्षारता १८०.४३  

फ्लोराइड णमगॅ्र/णल <०.१ 

नायटर ेट NO3 mg/l <१ 

 

१.९.६ जैव पयािवरि  

वनस्पती आणि जीवजंतंूची सद्यक्ट्स्थती समजून घेण्यासाठी प्रकल्पाच्या १० णकमी णत्रजे्यमधे्य पररसराचा पयायवरिीय 

अभ्यास करण्यात आला आहे. 

वनस्पणत: झाडांच्या २८ प्रजाती, झुडपांच्या ८ प्रजाती आणि और्धी वनस्पतीचं्या ३ प्रजाती ओळखल्या गेल्या. 

प्रािी: पक्ष्ांच्या २१ प्रजाती, फुलपाखरांच्या ५ प्रजाती ओळखल्या गेल्या. 

एव्हीफ ना: अभ्यास के्षत्रात १८ प्रजाती ओळखल्या गेल्या. 

अभ्यास के्षत्रात ओळखल्या गेलेल्या प्रजातीपैंकी कोितीही भारतीय वन्यजीव संरक्षि कायदा, १९७२ च्या शेडू्यल I 

प्रजाती नाहीत णकंवा IUCN धोकादायक प्रजातीचं्या लाल यादीमधे्य सूचीबद्ध नाहीत. प्रकल्प साइटच्या १० णकमीच्या 

आत राष्ट्र ीय उद्याने णकंवा वन्यजीव अभयारणे्य, बायोस्फीअर ररझव्हय णकंवा गंभीरपिे प्रदूणर्त के्षत्र यासारखे कोितेही 

कायदेशीर संरणक्षत के्षत्र नाहीत. 

 

१.९.७ सामाणजक व आणथिक घटक 

अभ्यास के्षत्रात एकूि २० गावे आहेत. अभ्यास के्षत्र मूलत: ग्रामीि स्वरूपाचे असून मध्यम वस्ती आहे. प्रकल्प 

स्थळापासून पूवेकडे सवायत जवळचे शहर यवत आहे. अभ्यास के्षत्रातील सामाणजक अथयशास्त्राचा अभ्यास प्राथणमक 

आणि माध्यणमक सवेक्षिाद्वारे केला जातो. अभ्यास के्षत्राचे सामाणजक-आणथयक पैलू खाली णदलेल्या तक्त्यामधे्य सारांणशत 

केले आहेत. 
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तक्ता १.१२ सामाणजक-आणथिक पैलूांचा साराांश 

अ .न सामग्री आकड्ाांमधे्य टके्कवारीत (%) 

१ लोकसंख्या ७१५८२ -- 

२ साक्षर ४७९२४ ६६.९४ 

३ णनरक्षर २३६५८ ३३.०५ 

४ अनुसूणचत जाती ८१८५ ११.४३ 

५ एस .टी  १९२६ २.६९ 

६ कामगार  

अ. मुख्य कामगार ३३४४७ ४६.७२ 

ब. अल्पभूधारक कामगार २५४३ ३.५५ 

7 एकूि कामगार ३५९९० ५०.२७ 

८ नॉन-वकय सय ३५५९२ ४९.७२ 

 

प्राथणमक सवेक्षिात असे णदसून आले आहे की अभ्यास के्षत्रामधे्य प्रामुख्याने अंगिवाडी आणि प्राथणमक शाळांच्या 

स्वरूपात णशक्षिाची सुणवधा आहे. द डं शहरात महाणवद्यालये व इतर पदणवका अभ्यासक्रम उपलब्ध आहेत .अभ्यास 

के्षत्रात फक्त अकरा आरोग्य सुणवधा उपलब्ध आहेत. काही गावांमधे्य प्राथणमक आरोग्य उपकें दे्र उपलब्ध आहेत. 

सवेक्षि केलेल्या गावांमधे्य मुख्य पािीपुरवठा णवहीर, नळाचे पािी, हातपंप आणि कूपनणलका याद्वारे होतो. अभ्यास 

के्षत्रासाठी पािीपुरवठा माटोबा तलावातून होतो जो प्रकल्पाच्या णठकािापासून उत्तर णदशेला सुमारे ४.२६ णकमी आहे. 

सवय गावांमधे्य सवय कारिांसाठी वीज सुणवधा उपलब्ध आहे. 

१.९.८ वाहतूक  पररन्वस्थती 

वाहतूक घनतेचे मूल्यांकन करण्यासाठी अभ्यास के्षत्रातील तीन प्रमुख च कांवर वाहतूक सवेक्षि करण्यात आले. 

उपरोक्त णठकािी दोन्ही णदशांनी एकदाच वाहतुकीच्या हालचालीवंर २४ तास सतत लक्ष ठेवण्यात आले. णनरीक्षि 

केलेल्या वाहनांचे वगीकरि दुचाकी, तीन चाकी, कार, जड वाहने इ. मधे्य करण्यात आले होते. प्रकल्प स्थळाच्या 

रस्त्यावरून जािाऱया वाहनांचे प्रमाि PCU म्हिून मोजले गेले होते आणि IRC मागयदशयक तत्त्वांवर आधाररत सेवेच्या 

पातळीशी तुलना केली गेली होती. IRC मागयदशयक तत्त्वांनुसार सेवेची पातळी शे्रिी C (चांगली) आणि D (वाजवी) 

अंतगयत येत आहे. 

१.१० अपेणित पयािवरिीय पररिाम आणि कमी करण्याचे उपाय 

प्रस्ताणवत प्रकल्पामुळे होिारे अपेणक्षत पयायवरिीय पररिाम तसेच उपाय खालील तक्त्यामधे्य णदले आहेत. 

तक्ता १.१३ पयािवरिीय प्रभाव कमी करण्याचे उपाय थोडक्यात 

अ .न पयायवरिीय 

पैलू 

पयायवरिीय पररिाम आणि उपाय 

अ बांधकाम टप्प्यातील पयायवरिीय प्रदूर्ि कमी करण्याचे उपाय 
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१ हवा १ .रस्त्यांची णनयणमत डागडुजी केली जाईल ,धूळ उडू नये म्हिून पािी णशंपडले जाईल. 

२ .वाहनांची णनयणमत पीयूसी तपासिी केली जाईल. 

३ .वाहनांची व बांधकाम उपकरिांची प्रदूर्ि न होण्यासाठी / उत्सजयन कमी करण्यासाठी 

देखभाल केली जाईल. 

४ .वाहने सीपीसीबीच्या णनधायररत उत्सजयन मानांकनाचे पालन करिारी असतील. 

५ .वाहनांसाठी इथेनॉल णमणश्रत पेटर ोल ईंधन म्हिून वापरले जाईल. 

६.धूळ णनमायि करिार्या बांधकाम उपक्रमांदरम्यान उच्च दाबाच्या पाण्याच्या नळीद्वारे 

पुननयवीनीकरि केलेले पािी फवारले जाईल उदा .धूळ दाबण्यासाठी उत्खनन, क्रणशंग, 

काँक्रीट णमक्ट्कं्सग, सामग्री हाताळिी इ. 

७ . .बांधकामात एसे्बस्टॉसचा वापर न करण्याबाबत उपाययोजना केल्या जातील. 

८. पुरेशा वनस्पतीचं्या णवकासाचा णवचार केला जाईल 

२ पािी आणि 

सांडपािी 

१. रेडी मीक्स कॉंक्रीटचा वापर करून ताजे पाण्याची आवश्यकता कमी केली जाईल  

२. उच्च दाबाच्या नळीचा वापर साफसफाईसाठी आणि धूळ दाबण्यासाठी केला जाईल. 

३. बांधकाम कायायसाठी, णवशेर्तः  उत्खननाच्या काम पावसाळ्यात टाळले जाईल. 

४. मातीची धूप णनयंत्रिासाठी आवश्यक त्या णठकािी चेकडॅम आणि बंधारे णदले जातील. 

५. जलद वाढिारी माती धारि करिारी/बांधिारी वनस्पती उदा. मातीची धूप आणि धुळीचे 

प्रमाि कमी करण्यासाठी बांधकाम सुरू होण्यापूवी बांधकामाच्या जागेभोवती गवत वाढवले 

जाईल 

६. पृष्ठभागावरील पाण्याच्या गुिवते्तवर होिारा पररिाम कमी करण्यासाठी कामगारांसाठी 

योग्य स्वच्छता सुणवधा पुरवल्या जातील. 

७. बांधकाम कचरा पृष्ठभागावर णकंवा भूगभायत सोडला जािार नाही. 

८. रेन वॉटर हावेक्ट्सं्टग केले जाईल. 

३ ध्वनी 1. मणशनरी चालविाऱ्‍या कमयचाऱ्‍यांवर अशा उपकरिांचा कोिताही महत्त्वपूिय प्रभाव कमी 

करण्यासाठी कान प्लग सारख्या वैयक्ट्क्तक संरक्षिात्मक उपकरिांचा अणनवायय वापर 

सुणनणित केला जाईल. 

2. कामगारांसाठी योग्य णशफ्ट व्यवस्थेचा सराव करून उच्च आवाज पातळीचा दीघयकाळ 

संपकय  टाळावा. 

3. आवाज णनमायि करिारी बांधकाम कामे फक्त णदवसाच केली जावीत. 

4. कमीत कमी आवाज आणि कंपन णनमायि करिारी बांधकाम उपकरिे णनवडली जातील. 

5. आवाजाची पातळी कमी करण्यासाठी अंतगयत ज्वलन इंणजनसह वाहने आणि बांधकाम 

उपकरिांना सायलेन्सर आणि मफलर प्रदान केले जातील. 

6. ध्वनी प्रभाव कमी करण्यासाठी आणि ध्वनी प्रदूर्ि कमी करण्यासाठी हररत पट्टा णवकणसत 

केला जाईल 

४ माती काँक्रीट आणि दगडी बांधकाम साणहत्य आणि स्टीलचे तुकडे णवक्रीयोग्य भंगार म्हिून 

भरण्याची व्यवहाययता वाढवण्यासाठी बांधकाम कचरा साइटवरच शक्य णततका वेगळा केला 

जाईल.  

कामाच्या णठकािांभोवती कचरा णवले्हवाट आणि संकलन णबंदू स्थाणपत केले जातील. ररकामे 

पॅकेणजंग साणहत्य, डर म, काच, णटन, कागद, प्लाक्ट्स्टक, पाळीव प्राण्यांच्या बाटल्या, लाकूड, 

थमायकोल आणि इतर पॅकेणजंग साणहत्य इत्यादीचंी पुनवायपराच्या माध्यमातून णवले्हवाट लावली 

जाईल.  

बांधकामातील लूट तातु्परत्या स्वरूपात प्लांटच्या आवारात असलेल्या णनयुक्त डंपसाईटवर 

ठेवली जाईल. 

ब कंपनी सुरु झाल्यानंतरचे पयायवरिीय प्रदूर्ि कमी करण्याचे उपाय 
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१ हवा हवा प्रदूर्ि कमी करण्यासाठी पुरेशी सॅ्टकची उंची तसेच डस्ट कलेकटर आणि बॅग णफल्टर 

बसणवले जाईल 

२ धूळ अंतगयत रसे्त पके्क, सपाट केलेले, उलगडलेले नाहीत, तीक्ष्ि वळि नाही, वेग कमी आहे. 

आजूबाजूच्या उपलब्ध जागेवर वृक्षारोपिकेले जाईल. 

३ पािी आणि 

सांडपािी 

१ .प्रस्ताणवत प्रकल्पामधे्य सांडपािी तयार होिार नाही त्यामुळे  ) प्रदूणर्त पािी प्रणक्रया यंत्रिा )

ईटीपी बसणवला जािार नाही 

2.घरगुती सांडपाण्यासाठी 25 केएलडी क्षमतेचे एसटीपी स्थाणपत केले जाईल आणि 

णनजांतुकीकरिानंतर प्रणक्रया केलेले पािी वृक्षारोपिसाठी वापरले जाईल. 

२ .रेन वॉटर हावेक्ट्सं्टग केले जाईल. 

४ घन कचरा १०० % कचरा गोळा केला जाईल व एसपीसीबी च्या णनयमानुसार त्याचे वगीकरि आणि 

णवले्हवाट लावली जाईल . 

णनमायि झालेला कोळसा वीट उत्पादक आणि णमल से्कल णदलेला अणधकृत डीलरला पाठवला 

जाईल 

५ ध्वनी • उच्च आवाज प्रवि के्षत्रात काम करिाऱ्‍या कमयचाऱ्‍यांना इअर मफ णकंवा इतर संरक्षक 

उपकरिे प्रदान केली जातील. 

• गुळगुळीत रसे्त, वनस्पतीचं्या हालचालीत गती मयायदा लादण्यात आली आहे 

• ध्वनी प्रदूर्ि कमी करण्यासाठी प्लांटच्या आत तसेच सुणवधेच्या सीमेभोवती वृक्षारोपि केले 

जाईल. 

• उपकरिे, पंपांची णनयणमत देखभाल केली जाईल 

६ सामाणजक-

आणथयक 

रोजगार णनणमयती, सामुदाणयक क शल्य णवकास, सुधाररत राहिीमान, समुदाय संस्थात्मक 

क्षमता णवकास आणथयक प्रदशयन आणि णवकास 

७ पयायवरिीय 

देखभाल 

• वृक्षारोपि करिे 

• काययकारिभाव बदलिे आणि अंतर लागवड करिे 

८ वाहतूक 

पररक्ट्स्थती 

• प्रस्ताणवत प्रकल्पादरम्यान टर कच्या प्रणतणदन ~१३० णटर पची भर घालण्यात आली आहे 

स्वयंचणलत शेडु्यणलंग ऑपरेट प्रिाली बसवण्यात येईल ज्यामुळे प्लांटमधे्य प्रवेश करिाऱ्‍या 

टर कला प्रतीक्षा वेळ कमी लागेल आणि  काययक्षमता सुधारेल. 

• पुरेशा टर क पाणकां ग सुणवधेची तरतूद केली आहे. 

 

१.११. पयािवरिीय व्यवस्थापन प्रिाली 

पयायवरि णनरीक्षि वेळापत्रक/वारंवारता, जे णवणवध पयायवरिीय घटकांसाठी केले जाईल, त्याचा तपशील खालील 

तक्त्यामधे्य णदला आहे 

तक्ता १.१४ पयािवरि णनरीििासाठी वेळापत्रक 

अ .न णवशेर् वियन घटक णठकाि वारंवारता 

१ हवा पयायवरि    

अ सॅ्टक फनेस मणधल दूणर्त 

हवा   (फू्ल गॅस आणि 

डीजी सेट 

पीएम १०, पीएम २.५, एस 

ओ २, एन ओ एक्स 

सॅ्टक णनरीक्षि तै्रमाणसक 

ब सभोवतालच्या हवेची 

गुिवत्ता 

 

पीएम १०,पीएम २.५,एस ओ 

२, एन ओ एक्स, सी.ओ 

प्रकल्प स्थळाच्या ३ 

णठकािी 

२४ तासासाठी 

परीक्षि ,तै्रमाणसक 
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क वकय रूम वातावरि एकूि पाटीकुयलेट 

व्हीओसी, तापमान 

प्लांट   / स्टोरेज   /

हाताळिी के्षत्र 

२ पाण्याचे वातावरि    

अ भूजल णपण्याच्या पाण्याच्या 

गुिवते्तच्या मानंकानुसार 

णपण्याच्या पाण्याच्या 

णठकािांवर. 

तै्रमाणसक 

ब एसटीपी पीएच, तेल आणि वंगि, 

टीडीएस, टीएसएस, 

सीओडी, बीओडी, जड धातू 

आणि इतर प्रकल्पासाठी 

णवणशष्ट्   घटक 

प्लांटमधे्य 

टप्प्यानुसार 

साप्ताणहक 

३ माती परीक्षि    

अ माती परीक्षि सेंद्रीय आणि अजैणवक पदाथय STP जवळ 

प्रकल्पाच्या आतील 

आणि बाहेरील 

बाजूस 

मानू्सन पूवय व नंतर 

४  आवाज वातावरि    

अ ध्वनी पातळी समतुल्य आवाज पातळी, 

डीबी)ए) 

फनेस जवळ, फॅन 

जवळ प्रकल्पा 

भोवतीचे ४ णठकािे 

तै्रमाणसक 

५ जीवशास्त्रीय पयायवरि    

 

 
हररतपट्टा णवकास नवीन वृक्षारोपि, झाडांची 

देखभाल 

प्रकल्पजागेत दररोज 

६ पािी वापर घनमीटर 

प्रणतणदवस) 

 घरगुती वापरासाठी 

कुणलंग 

दररोज 

 

 ७ पयायवरिीय लेखापरीक्षि ISO 14001 च्या 

णनदेशानुसार 

- वर्ायतून एकदा 

८ वीज वापर - भट्ट्ांवर वायू 

प्रदूर्ि णनयंत्रि 

सुणवधेसाठी आणि 

STP साठी 

दररोज 

 

 

१.१२ अणतररक्त अभ्यास 

 

०८ ऑक्टोबर २०२३ SEIAA- से्टट एक्ट्िरॉन्मेंटल इमॅ्पक्ट असेसमेंट ऑथॉररटी, महाराष्ट्र   ने मंजूर  केलेल्या सुधाररत 

संदभय अटी नुसार अणतररक्त अभ्यास म्हिून जोखीम मूल्यांकन आणि आपत्ती व्यवस्थापन योजना तसेच सावयजणनक 

सुनाविी घेिे यांचा अभ्यास करिे अणनवायय आहे. जोखीम मूल्यांकन आणि आपत्ती व्यवस्थापन योजना याअंतगयत सवय 

णनयमांची पूतयता करण्यात येईल. या प्रकल्पासाठी सावयजणनक सुनाविी घेण्यात येिार आहे. 

 

१.१२.१ जोखीम मूल्ाांकन 

HAZOP दरम्यान खालील पररक्ट्स्थती उद्भवली आणि ऑपरेशन्स सुरणक्षत करण्यासाठी उपाय पररभाणर्त केले गेले 

आहेत. जोखीम या कारिांमुळे असू शकते: 

• फॉणलंग ऑबे्जक्ट 

• गरम धातूच्या संपकायत 
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• आग आणि स्फोट 

• अतं्यत तापमान. 

• आवाज 

• णवद्युत 

 

सुरणक्षत कामाचे वातावरि राखण्यासाठी सुरक्षा उपायांसाठी खालील णशफारसी प्रस्ताणवत आहेत: 

• अणिशमन उपायांसह आवश्यक जोखीम कमी करण्याच्या उपायांची अंमलबजाविी केली जाईल. 

• यांणत्रक इजा झाल्यामुळे होिारे धोके BSAPL च्या EIA/EMP चा वापर करून त्याच्या प्रस्ताणवत प्रकल्पासाठी सवय 

आवश्यक सुरक्षा उपाय प्रदान केले जातील. 

• सवय मजल्यावरील कमयचाऱयांसाठी PPE चा वापर अणनवायय आहे 

• पावसाळ्यात सतत णवजेच्या लखलखाटामुळे होिारे नुकसान आणि इजा टाळण्यासाठी लाइटणनंग अरेस्टर पुरवले 

जाईल. 

 

१.१२.२ आपत्ती व्यवस्थापन आराखडा 

कोितीही अनुणचत घटना घडल्यास आरोग्य व सुरणक्षततेची काळजी घेण्यासाठी णजल्हा प्रशासनाशी सल्लामसलत 

करून आपत्ती व्यवस्थापन आराखडा राबणवण्यात येिार आहे. उद्योगातील प्रणक्रया हाताळण्याच्या दृष्ट्ीने, ऑन-साइट 

आपत्कालीन योजना महत्त्वाच्या आहेत आणि म्हिूनच उद्योगासाठी तयार करण्यात आल्या आहेत. याणशवाय णजल्हा 

प्रशासनाला आणि ऑफ-साइटसाठीच्या णशफारशी णदल्या जातील. ऑपरेशनल टप्प्यात, आजूबाजूच्या लोकसंखे्यला 

एकूि प्रकल्प णक्रयाकलापांमुळे कोित्याही आपत्कालीन पररक्ट्स्थतीच्या बाबतीत घ्यायच्या सुरणक्षततेच्या खबरदारीबद्दल 

जागरुक केले जाईल. 

 

 

१.१२.३ व्यावसाणयक सुरिा आणि आरोग्य व्यवस्थापन 

बांधकाम आणि ऑपरेशनच्या टप्प्यात प्रकल्पाच्या णठकािी मोठा णकंवा णकरकोळ अपघात होण्याची शक्यता असते. 

• बांधकामादरम्यान सवय कामगारांना हेले्मट, गॉगल आणि सुरक्षा उपकरिे, डोळे आणि चेहऱयाच्या संरक्षिासाठी वेडर 

उपकरिे, कान, कान मफलर, डस्ट मास्क, सेफ्टी बेल्ट, हँड ग्लोव्हज आणि सेफ्टी शूजसह सुरक्षा सूचना प्रदान केल्या 

जातील. मॅनु्यअल आणि प्रथमोपचार सुणवधा उपलब्ध करून णदल्या जातील. 

• सतत आणि सतत णवकासासाठी, कंपनी ऑपरेटसय आणि कामगारांना पयायवरि, आरोग्य आणि सुरक्षा णनयम आणि 

णनयमन, प्रणक्रया आणि उपायांसह प्रणशक्षि आणि णशणक्षत करिे सुरू ठेवेल. 

• ऑपरेशन दरम्यान, हॉट झोनमधे्य काम करिाऱया कामगारांना उष्णता प्रणतरोधक ऍप्रन, हातमोजे णदले जातील. त्यांना 

हॉट झोनच्या बाहेर णवश्रांती घेता यावी यासाठी णवश्रामगृहाची व्यवस्था केली जाईल. 

• उष्णतेच्या णकरिोत्सगायचा सतत संपकय  टाळण्यासाठी जॉब रोटेशन केले जाईल. 

• कामगारांची णनयणमत वैद्यकीय तपासिी केली जाईल. 

• सुरक्षा णनयमांचे पालन करण्यासाठी पुरेशी सुरक्षा खबरदारी काटेकोरपिे वापरली जाईल. 

 

 

१.१३ प्रकल्पाचे फायदे 

प्रस्ताणवत प्रकल्पातून खालील फायदे अपेणक्षत आहेत: 

• BSAPL च्या या प्रकल्पाचे सकारात्मक सामाणजक आणि आणथयक फायदे होतील. 

• यापैकी काही दीघयकालीन स्वरूपाचे थेट फायदे असतील. 

• प्रकल्पामुळे देशातील पोलाद उत्पादनाची मागिी आणि पुरवठ्यातील तफावत दूर होईल आणि अणतररक्त पोलाद 

उपलब्धतेमुळे पररसरातील पायाभूत सुणवधांना आणि देशाच्या एकूि आणथयक पररक्ट्स्थतीला चालना णमळेल. 

• या प्रकल्पामुळे राज्य सरकारला अणतररक्त महसूलही णमळेल. 

• प्रकल्प लोकांसाठी अणतररक्त प्रत्यक्ष/अप्रत्यक्ष रोजगार णनमायि करेल. 

• बांधकाम आणि ऑपरेशन से्टज दरम्यान रोजगारासाठी स्थाणनक लोकांना प्राधान्य णदले जाईल. 
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१.१४ पयािवरि व्यवस्थापन योजना 

 

प्रभावी पयायवरिीय व्यवस्थापनासाठी पयायवरि णनरीक्षि, णनयतकाणलक पुनरावलोकन आणि ऑणडट केले जातात आणि 

ते प्रस्ताणवत प्रकल्प णक्रयाकलापांसाठी देखील मजबूत आणि णवस्ताररत केले जातील. प्लांटमधे्य एक EHS णवभाग आहे 

जो व्यवस्थापन योजनेची संपूिय प्रभावी अंमलबजाविी सुणनणित करतो. 

 

सवयसाधारिपिे, पयायवरिीय वैधाणनक आवश्यकता आणि बीएसएपीएलचे पयायवरि धोरि यांचे सदैव पालन होत आहे 

याची खात्री करण्यासाठी प्रिाली काययरत आहेत. तेच प्रस्ताणवत प्रकल्पालाही णवस्ताररत केले जाईल 

 

व्यावसाणयक आरोग्य, जोखीम कमी करिे आणि सुरणक्षतता यासह EIA अहवालात णदलेल्या सवय णशफारसीचें पालन 

केले जाईल. BSAPL ने पयायवरि प्रदूर्ि णनयंत्रि उपाय म्हिून ७१० लाख रुपये णदले आहेत; जे एकूि प्रकल्प णवस्तार 

खचायच्या ४.७३% आहे. 

आकृती १.२ पयािवरि व्यवस्थापन कि 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

तक्ता  १.१५ प्रस्ताणवत युणनटच्या सांमती अटी ांचे पालन करण्यासाठी जबाबदारीचे णवतरि 

क्र. संबंणधत अट अनुपालनाची पद्धत द्वारे कारवाई 

१ वैधता कालावधी 
लक्ष ठेवून, नूतनीकरिासाठी अजय आगाऊ सादर 

केला जाईल 

पयायवरि व्यवस्थापक 

२ उत्पादन प्रमाि परवानगी णदलेल्या प्रमािापेक्षा जास्त नसावे.  
पयायवरि व्यवस्थापक 

3 सांडपाण्याचे प्रमाि 
दैनंणदन मोजमाप आणि इन-प्लांट कंटर ोल, 

प्रमािापेक्षा जास्त नसावे 

पयायवरि व्यवस्थापक 

४ सांडपाण्याचे प्रमाि वेळोवेळी मोजले जािे प्रमािापेक्षा जास्त नसावे पयायवरि व्यवस्थापक 

सिंचालक 

पयाणविण व्यवस्क्थापक 

उत्पादन व्यवस्क्थापक 

सावणजलनक आलण वैयलिक सिंबिंध वैद्यकीय अलधकािी 

प्रभािी लशफ्ट 

पलािंट इनचाजण 

लॅब प्रभािी / सीलनयि 

केलमस्क्ट 
सुिक्षा अलधकािी 

ऑपिेटसण 

मदतनीस 

पयाणविण लेखा पिीक्षक 

अलभयिंता 

मदतनीस 
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५ एकूि पािी इनपुट 

दररोज मोजल जाईल परवानगी णदलेल्या 

प्रमािापेक्षा जास्त नाही. मीटर दुरुस्त 

करा.वापरानुसार बे्रक-अप करा. 

माणसक सेस ररटनय भरा. मूल्यांकनानुसार पैसे द्या. 

पयायवरि व्यवस्थापक 

६ सांडपाण्याची गुिवत्ता योग्य पद्धतीने STP चालवून, मॉणनटर करा-  

पयायवरि व्यवस्थापक, 

प्रयोगशाळा प्रभारी ,

पयायवरि 

रसायनशास्त्रज्ञ. 

७ 

प्रणक्रया केलेल्या 

सांडपाण्याची णवले्हवाट 

लाविे 

पाझर नाही, गळती नाही. मॉणनटर 

पयायवरि व्यवस्थापक 

8 इंधन प्रमाि 
परवानगी णदलेल्या प्रमािापेक्षा जास्त नसावे 

 

पयायवरि व्यवस्थापक 

९ उत्सजयन प्रिाली 
बॉयलर डॅम्पर, आयडी/एफडी पंखे, Co2% मॉणनटर 

णनयंणत्रत करा 

पयायवरि व्यवस्थापक 

१० 
सभोवतालची हवेची 

गुिवत्ता 
णनरीक्षि करत राहा. 

पयायवरि व्यवस्थापक 

११ आवाज पातळी कंपन तपासा, वृक्षारोपि करा. पयायवरि व्यवस्थापक 

१२ घनकचरा मोजमाप व नोदंी ठेवाव्यात,  पयायवरि व्यवस्थापक 

१३ पयायवरि ऑणडट दरवर्ी ३० सप्टेंबर पूवी करिे आवश्यक आहे. पयायवरि व्यवस्थापक 

१४ तपासिी 

तपासिी पुस्तक उघडावे. राज्य प्रदूर्ि णनयंत्रि 

मंडळ भेट देिाऱया अणधकाऱयाने णदलेल्या सूचनांचे 

पालन करून अहवाल द्यावा. 

पयायवरि व्यवस्थापक 

आख्याणयका: ENV-M- पयायवरि व्यवस्थापक, LAB- I- प्रयोगशाळा प्रभारी, ENV- C- पयायवरि रसायनशास्त्रज्ञ. 

 

१.१५ कॉपोरेट पयािवरि जबाबदारी (CER) कृती योजना 

जेिेकरून लोकांचे जीवनमान आणि अभ्यास के्षत्राची गुिवत्ता सुधारली जाईल या दृष्ट्ीकोनातून CER योजना तयार 

करण्यात आली आहे, . सीईआर, खरं तर, व्यवसाय समाजाला परत देण्याबद्दल आहे. 

बीएसएपीएलने त्यांच्या एकूि णवस्तार खचायच्या ०.७५% सीईआर णक्रयाकलापांसाठी वाटप करण्याचा प्रस्ताव 

MoEFCC O.M- F. No. २२-६५/२०१७-IA III मधे्य सुचणवल्याप्रमािे केला आहे. प्रकल्पाच्या णवस्ताराचा एकूि खचय 

सुमारे १५० कोटी आहे. आणि सीईआर कृती योजनेसाठी ०.७५% )म्हिजे १.१२५ कोटी) वाटप करण्यात येईल त्याची 

अंमलबजाविी पुढील 5 वर्ाांच्या कालावधीत केली जाईल. 

सीईआर अंतगयत उपक्रमांमधे्य णशक्षि, आरोग्य, पायाभूत सुणवधा, संसृ्कती आणि क्रीडा, क शल्य णवकास आणि 

प्रणशक्षि आणि मणहला सक्षमीकरि यांचा समावेश असेल. 

१.१६ णनष्कषि 

प्रस्ताणवत प्रकल्पामुळे स्थाणनक लोकांना तसेच जवळील गावांमधील लोकांना अणधक पायाभूत सुणवधा, णशक्षि आणि 

आरोग्य सुणवधा, रस्ता व णपण्याच्या पाण्याची उपलब्धता याचा फायदा होईल. 
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या प्रकल्पामुळे पयायवरिावर कोितेही गंभीर पररिाम होिार नाहीत, कारि प्रदूर्ि कमी करण्यासाठी  पुरेसे 

प्रणतबंधक उपाय केले जात आहेत. 

 वातावरिाच्या सवय घटकांचे णनयणमत णनरीक्षि केले जात आहे व यापुढेही केले जाईल.  

कंपनीने उचललेल्या सामाणजक कल्यािकारी उपायांनी जवळच्या गावांमधे्य णवकास होईल. पररसरातील हररतपट्टा 

णवकणसत केला जाईल. 

पािी, वीज व कच्चा माल तसेच बाजारपेठ इत्यादी गोष्ट्ी या णठकािी उपलब्ध आहे.  

पयायवरि रक्षि प्रदूर्ि णनयंत्रि स्त्रोत संवधयनाच्या दृष्ट्ीने पूिय काळजी घेतली जाईल. 

सदर प्रकल्प हा आणथयकदृष्ट्या प्रभावी आणि पयायवरि पूरक आहे. 

 

 

 


