
सारांश अहवाल 

पयाªवरणीय ÿभाव मूÐयांकन  

 

भाµयलàमी मेटÐस ÿा.िल. 

 

डीआरआय भĘी (Öपंज आयनª – ७,००,००० टन ÿितवषª), एलआरएफ आिण सीसीएमसह इंड³शन 

फन¥स (हॉट िबलेट्स / एमएस िबलेट्स / एमएस Öलॅब – ६,७२,००० टन ÿितवषª), रोिलंग िमल (टीएमटी 

बार, Öů³चरल Öटील - अँगल, चॅनेल, गडर, कॉइल, Éलॅट बार, िÖůÈस, एमएस पाईÈस, एमएस ट्यूÊस, 

गॅÐÓहेनाइºड पाईÈस आिण अँगल (८५% हॉट िबलेटसह आिण उवªåरत १५% इंधन Ìहणून एलडीओ / 

ÿोडूसर गॅससह åरहीिटंग फन¥स – ७,००,००० टन ÿितवषª),) रोिलंग िमलसाठी कोळसा गॅिसफायर 

(६,३०० NM३/ तास), फेरो िम® धातु - ३ x ९ MVA (फेरोिसिलकॉन (FeSi)– २१,००० टन ÿितवषª / फेरो 

मॅ ं गनीज (FeMn)- ७५,६०० टीपीए / िसिलको मॅ ं गनीज (SiMn) – ४३,२००  टन ÿितवषª / फेरोøोिमअम 

(FeCr)– ४५,०००  टन ÿितवषª / िपग आयनª – ७५,६०० टन ÿितवषª), डÊÐयूएचआरबी आधाåरत पावर 

Èलांट - ६० मेगावॉट, एफबीसी आधाåरत पावर Èलांट - २० मेगावाट, गैÐवेिनंग Èलांट (१,००,००० टन 

ÿितवषª), िāक मैÆयुफै³चåरंग Èलांट (७०,००० िवटा ÿती िदवस) आिण िāकेिटंग Èलांट (३०० िक.úा. 

ÿती तास) 
 

øमांक : बी-१, मूल िवकास क¤ þ, गाव :- मूल, 

तालुका आिण िजÐहा :- चंþपूर, महाराÕů 

 

 

 

 



भाµयलàमी मेटÐस ÿायÓहेट िलिमटेड डीआरआय भĘी (Öपंज आयनª - ७,००,००० टन ÿती वषª), एलआरएफ 

आिण सीसीएमसह इंड³शन फन¥स (हॉट िबलेट्स / एमएस िबलेट्स / एमएस Öलॅब - ६,७२,००० टन ÿती वषª), 

रोिलंग िमल (टीएमटी बार, Öů³चरल Öटील - अँगल, चॅनेÐस, गडर, कॉइल, Éलॅट बार, िÖůÈस, एमएस पाईÈस, 

एमएस ट्यूÊस, गॅÐÓहेनाइºड पाइÈस आिण आरएचएफ Ĭारे ८५% हॉट चािज«ग आिण उवªåरत १५% इंधन Ìहणून 

एलडीओ / ÿोडूसर गॅससह åरिहिटंग फन¥स – ७ ,००,०००  टीपीए) यांचा समावेश असलेला úीनिफÐड ÿकÐप 

Öथापन करÁयाचा ÿÖताव आहे.   

Èलॉट øमांक बी-१, मूल úोथ स¤टर, गाव :- मूल ,तालुका आिण िजÐहा :- चंþपूर, महाराÕů येथे रोिलंग 

िमलसाठी कोळÔयावर आधाåरत गॅिसफायर (६,३०० NM३/ तास), फेरो िम® धातु - ३ x ९ MVA 

(फेरोिसिलकॉन (FeSi) – २१,००० टन ÿितवषª / फेरो मॅ ं गनीज (FeMn)- ७५,६०० टन ÿितवषª / िसिलको 

मॅ ं गनीज (SiMn) – ४३,२००  टन ÿितवषª / फेरोøोम (FeCr)– ४५,०००  टन ÿितवषª / िपग आयनª – ७५,६०० 

टन ÿितवषª), डÊÐयूएचआरबी आधाåरत पॉवर Èलांट - ६० मेगावॅट, एफबीसी आधाåरत पॉवर Èलांट - २० मेगावॅट, 

िāक मैÆयुफै³चåरंग Èलांट (७०,००० िवटा ÿती िदवस) आिण िāकेिटंग Èलांट (३०० िक.úा.ÿती तास).  

ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी एकूण २९.४४ हे³टर (७२.७४ एकर) जमीन िनिĲत करÁयात आली आहे. सदर जमीन 

महाराÕů औīोिगक िवकास महामंडळाने (एमआयडीसी) øमांक एमआयडीसी / आर ओएन /  मूल/बी- 

१/४३३३/२०१० िदनांक १३.०९.२०१०  Ĭारे ÿदान केली, आिण Âयानंतर हीच जमीन पý øमांक 

एमआयडीसी/आरओ (नागपूर)/मूल/एलएमएस-७२/१६९/२०२२ Ĭारे िदनांक ०९/०५/२०२२ पुनःÿदान केली 

गेली.  

पयाªवरण, वने आिण हवामान बदल मंýालय, नवी िदÐली ¸या १४ सÈट¤बर २००६ ¸या अिधसूचनेनुसार आिण 

Âयानंतर¸या सुधारणांनुसार सवª ÿाथिमक धातू ÿिøया उīोगांचे वगêकरण 'अ' ®ेणीत करÁयात आले आहे. 

पयाªवरण, वने आिण हवामान बदल मंýालय, नवी िदÐली यांनी पý øमांक ज/े११०११/३४७/२०२२-IA-

II(IND-I) िदनांक २० फेāुवारी २०२३ Ĭारे ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी संदभाª¸या अटी (TOR) मंजूर केला  आहे. 

माननीय ईएसीने (EAC) िनधाªåरत केलेÐया टीओआरचा समावेश कłन ईआयए अहवाल तयार करÁयात 

आला आहे. मेटलिजªकल युिनटसाठी ईआयए अहवाल तयार करÁयाकåरता NABET/QCI Ĭारे माÆयता ÿाĮ 

“पायोिनयर एÆÓहायरो लॅबोरेटरीज अँड कÆसÐटंट्स ÿायÓहेट िलिमटेड,” यांनी पयाªवरण, वने आिण 

हवामान बदल मंýालय, नवी िदÐली यांनी मंजूर केलेÐया संदभाª¸या अिटंचा (TOR) समावेश कłन ÿÖतािवत 

ÿकÐपासाठी पयाªवरणीय ÿभाव मूÐयांकन (űाÉट ईआयए) अहवाल तयार केला आहे. या अहवालात खालील 

गोĶéचे सिवÖतर वणªन आहे. 

• हवा, पाणी, Åवनी, माती, वनÖपती, ÿाणी आिण सामािजक-आिथªक पयाªवरण यासह ÿमुख पयाªवरणीय 

घटकांसाठी ÿकाÐपापासून १० िक.मी. पåरघातील पयाªवरणा¸या िÖथतीचे वणªन. 



• Åवनी पातळी मूÐयांकनासह ÿÖतािवत ÿकÐपातील वायू उÂसजªन, þव कचरा आिण घनकचöयाचे मूÐयांकन. 

• ÿÖतािवत ÿकÐपात अवलंबÁयात येणाöया उÂसजªन िनयंýण उपाययोजना, घनकचरा ÓयवÖथापन, हåरतपĘा 

िवकास यांचा समावेश असलेली पयाªवरण ÓयवÖथापन योजना. 

• ÿकÐपो°र पयाªवरण देखरेख आिण पयाªवरण संर±ण उपाययोजनांसाठी आराखडा. 

१.१  ÿकÐपÖथळा¸या १० िकमी पåरघातील पयाªवरणीय मांडणी. 

ÿकÐपÖथळा¸या १० िकमी पåरघातील पयाªवरणीय मांडणी खालीलÿमाणे आहे: 

तĉा øमांक १.१: जागे¸या १० िकमी पåरघातील पयाªवरण अहवाल 

अ.ø. ठळक वैिशĶ्ये / पयाªवरणीय 
वैिशĶ्य े

ÿकÐप Öथळापासून अंतर/ मांडणी 

१. जिमनीचा ÿकार (ÿकÐप Öथळ) औīोिगक जमीन 

२. जिमनीचा ÿकार (अËयास ±ेý) जिमनीचावापर आिण जिमनीचा Öतर अËयासानुसार नुसार १० िक.मी. 
¸या पåरघातजिमनीचा वापर खालील ÿमाणे होतो.: 

वसाहती – ४.२%; औīोिगक ±ेý – १.९%;   

नदी /पाझर तलाव/ मोठा कालवा – १०.६ %;  

झुडपी जंगल – १२.१%; एकल पीक – ४६.३ %,  

वृ±ारोपण – ६.७%, झुडप ेअसलेली जमीन – ११.२%,  

पडीक जमीन – २.१%, खाण ±ेý – २.४%, मुłम ±ेý – २.५ %. 

३. राÕůीय उīान / वÆयजीव 
अभयारÁय / जैव-±ेý राखीव / 
ह°ी कॉåरडॉर / ÓयाŅ ÿकÐप / 
संवेदनशील/अितसंवेदनशील ±ेý 

 ÿकÐप Öथळा¸या १० िकमी पåरघात कोणतेही अिधसूिचत राÕůीय 
उīान / वÆयजीव अभयारÁय / बायोÖफìअर राखीव / ह°ी आवागमन 
±ेý नाही. ताडोबा - अंधारी ÓयाŅ ÿकÐपाची हĥ १७.१८ िकलोमीटर 
अंतरावर आहे. ÿकÐपÖथळापासून पलीकडे आिण ईएसझेड 
ÿकÐपÖथळापासून ५.० िकमी अंतरावर आहे.  ११.०९.२०१९. ताडोबा - 
अंधारी ÓयाŅ ÿकÐपाची अिधसूचना. संवधªन आराखडा तयार कłन 
पीसीसीएफची मंजुरी घेतली जाईल. 

४. ऐितहािसक Öथळे / पयªटन 
महÂवाची िठकाणे / पुरातßवीय 
Öथळे 

नाही 

५. १३ जानेवारी २०१० ¸या 
एमओईएफ अँड सीसी (MoEF & 
CC) पåरपýकानुसार अÂयंत 
ÿदू िषत ±ेý 

नाही,  तसेच १० जुलै २०१९ रोजी ¸या माननीय राÕůीय हåरत लवाद 
(NGT) यांचे Æयायालयान ेआदेशात िदलेÐया ±ेýात ÿकÐप ±ेý येत 
नाही.   

६. संर±ण आÖथापना नाही. 

७. जवळचे गाव मारेगाव – ०.८ िक.मी.(पिĲम दि±ण पिĲम) 



अ.ø. ठळक वैिशĶ्ये / पयाªवरणीय 
वैिशĶ्य े

ÿकÐप Öथळापासून अंतर/ मांडणी 

८. अËयास ±ेýातील गावांची सं´या  ३२ गाव े

९. जवळचे Łµणालय  ÿाथिमक आरोµय क¤ þ, मरोडा ६.७ िक.मी. पिĲम -उ°र- 
पिĲम. 

 उप -िजÐहा Łµणालय, मुल, ६.१ िक.मी. दि±ण- पिĲम. 

 úामीण Łµणालय , साओली, ७.५ िक.मी. पुवª 

१०. जवळची  शाळा  Öवामी िववेकानंद उ¸च माÅयिमक शाळा- ३.९ िक.मी. दि±ण- 
पिĲम. 

 माउंट इंिµलश पिÊलक Öकुल- ५.० िक.मी. दि±ण- पिĲम. 

 िजÐहा पåरषद शाळा साओली, ६.५ िक.मी. दि±ण -पुवª 

 िजÐहा पåरषद शाळा खेडी , ४.६ िक.मी. दि±ण -पुवª 

 अंगणवाडी खेडी – ४.६ िक.मी. 

 औīोिगक ÿिश±ण क¤ þ, मुल- १.४ िक.मी. दि±ण   

 Æयू कॉलेज ऑफ अúीकÐचर, मुल- ३.८ िक.मी. दि±ण- पिĲम. 

 िशंदे ITI, मुल- ३.७ िक.मी. दि±ण- पिĲम. 

 संत अÆस पिÊलक Öकुल CBSE – ५.४ िक.मी. दि±ण- पिĲम. 

११. राखीव वन / संरि±त वन ÿकÐपÖथळाला लागूनच (दि±ण िदशेला) झुडपी जंगल आहे. 

राजोली आरएफ - ÿकÐप Öथळाला लागून (उ°र- पुवª-पुवª) 

मूल आरएफ – ६.६  िकमी (दि±ण-दि±ण- पिĲम) 

१२. जलąोत मूल नदी – ३.९ िकमी (दि±ण), हòमना नदी – २.५ िकमी (पुवª), सालोली 
नदी – २.७ िकमी (दि±ण–दि±ण-पुवª) 

१३. जवळचा महामागª (राÕůीय 
महामागª  / राºय महामागª) 

महाराÕů राºय महामागª øमांक ०९ (नागपूर ते चंþपूर रोड)- १.४ 
िक.मी. 

राĶीय महामागª ø.  ९३० – १.४ िक.मी. 

१४. जवळचे रेÐवे Öथानक मूल-मरोडा रेÐवे Öथानक – ८.० िकमी  

१५. जवळची बंदर सुिवधा १० िक.मी. पåरघात नाही  

१६. िवमानतळ १० िक.मी. पåरघात नाही. 

नागपुर िवमानतळ- १३५ .० िक.मी. (हवाई अंतर) 

१७. आंतरराºयीय सीमा नाही 

१८. आयएस-१८९३ नुसार भूकंपीय 
±ेý 

भूकंपीय ±ेý – २ 

ÿकÐपाची समुþ सपाटी पासून उंची सुमारे – १९७ मी. ते २०३ मी. 



अ.ø. ठळक वैिशĶ्ये / पयाªवरणीय 
वैिशĶ्य े

ÿकÐप Öथळापासून अंतर/ मांडणी 

१९. पुनवªसन ÿÖतािवत ÿकÐप औदयोिगक ±ेýात असÐयान े Öथलांतर आिण 
पुनवªसनाचा ÿĳच उदभवत नाही. 

२०. ÿÖतािवत ÿकÐप / ÿÖतािवत 
जागेिवŁĦ खटला / Æयायालयीन 
खटला ÿलंिबत आहे िकंवा 
ÿकÐपािवłĦ Æयायालयाने 
िदलेले कोणतेही िनद¥श 

नाही 

 

१.२  ÿÖतािवत ÿकÐप आिण उÂपादन ±मता 

ÿÖतािवत ÿकÐप आिण ÿÖतािवत उÂपादन ±मता खालीलÿमाणे आहे: 

सारणी øमांक १.२: ÿÖतािवत ÿकÐप आिण उÂपादन ±मता 
अ.ø.. युिनट (उÂपादन) िववरण ±मता 

१. डीआरआय भĘी (Öपंज आयनª) ४ x ५०० टन ÿती 
िदवस 

७,००,००० टन ÿती वषª  

२. ÿेरण भĘी 
(हॉट िबलेट्स / एमएस िबलेट्स / एमएस 
Öलॅब) 

४ x ४० टन ६,७२,००० टन ÿती वषª 

३. रोिलंग िमÐस 
(टीएमटी बार, Öů³चरल Öटील - अँगल, 
चॅनेल, गटर, कॉइल, Éलॅट बार, िÖůÈस, 
एमएस पाइÈस, एमएस ट्यूÊस, 
गॅÐÓहेनाइºड पाइप आिण अँगल) (८५% 
हॉट िबलेटसह आिण उवªåरत १५% इंधन 
Ìहणून एलडीओ / उÂपादक गॅससह 
åरिहिटंग फन¥स) 

१x १३०० टन ÿती 
िदवस 

आिण 
१ x ७०० टन ÿती 
िदवस 
 

७,००,००० टन ÿती वषª 

४. रोिलंग िमलसाठी कोळÔयावर आधाåरत 
गॅिसफायर 

६३०० NM3/ तास ६३०० NM3/ तास   

५.  इलेि³ůक आकª  फन¥स - फेरो िम® धातु  
(FeSi / FeMn /SiMn/ FeCr / Pig Iron) 

३ x ९ MVA FeSi – २१,००० टन 
ÿती वषª, FeMn-
७५,६०० टन ÿती वषª, 
SiMn- ४३,२०० टन 
ÿती वषª,   FeCr-
४५,००० टन ÿती वषª, 
िपग आयनª – ७५,६०० 
टन ÿती वषª, 

६. पावर Èलांट 
(८० मेगावाट) 

वेÖट िहट åरकÓहरी 
बॉयलरवर आधाåरत 
पावर Èलांट 

४x १५ मेगावाट ६० मेगावाट 

एफबीसीवर आधाåरत १ x २० मेगावाट २० मेगावाट 



अ.ø.. युिनट (उÂपादन) िववरण ±मता 

पावर Èलांट 
७. गॅÐÓहेनाइिजंग यूिनट --- १,००,००० टन ÿती वषª 
८. िवट उÂपादन युिनट ७०,००० 

िवट ÿती िदवस 
७०,००० 
िवट ÿती िदवस 

९. िāकेिटंग Èलांट ३०० िक.úा. ÿती तास  ३०० िक.úा. ÿती तास 
 

१.३  क¸चा मालाची आवÔयकता 

ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी लागणारा क¸चा माल खालीलÿमाणे असेल: 

तĉा ø.१.३: क¸¸या मालाची आवÔयकता, ľोत आिण वाहतुकìचे साधन 

ÿकÐप क¸चा माल   पåरमाण 
(टन ÿती वषª) 

ąोत ÿकÐप Öथळा 
पासुन अंतर 
िक.मी. मÅये  

वाहतुकìचा 
ÿकार  

१. डीआरआय भĘीसाठी (Öपंज आयनª) – ७,००,००० टन ÿती वषª   
अ) पेलेट  (१०० %) १०,१५,००० महाराÕů/ छ°ीसगड ५०० िक.मी. आ¸छािदत 

कÆवेयर माफª त  
िकंवा 

लोह खिनज (१००%) ११,२०,००० महाराÕů/ छ°ीसगड ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 
माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ब) कोळसा  भारतीय ९,१०,००० महाराÕů ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 
माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

(िकंवा) 
आयात 
केलेला  

५,८२,४०० इंडोनेिशया / दि±ण 
आिĀका / ऑÖůेिलया 

 ६०० िक.मी. 
(िवशाखापĘणम 
बंदरातून) 

सागरी मागª, 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) डोलोमाइट ३५,००० महाराÕů १०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

२. Öटील मेिÐटंग शॉपसाठी (हॉट िबलेट्स / एमएस िबलेट्स / एमएस Öलॅब) – ६,७२,००० टन ÿती वषª 
अ) Öपंज आयनª ६,७९,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- आ¸छािदत 

कÆवेयर माफª त 
ब) एमएस Öøॅप / िपग आयनª  १,०१,००० महाराÕů १०० िक.मी. रÖते माग¥ 

(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) फेरो अलॉय ३४,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 



ÿकÐप क¸चा माल   पåरमाण 
(टन ÿती वषª) 

ąोत ÿकÐप Öथळा 
पासुन अंतर 
िक.मी. मÅये  

वाहतुकìचा 
ÿकार  

ůकĬारे) 
३. हॉट चािज«गĬारे रोिलंग िमलसाठी (रोÐड उÂपादने) – ७,००,००० टन ÿती वषª  
अ) हॉट िबलेट (हॉट 

चािज«गसाठी) 
५,९५,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 

ब) िबलेट्स (åरिहिटंग फन¥स) १,०५,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
क) एल डी ओ (LDO) ३४०० 

िकलो िलटर 
ÿती वषª 

 जवळच आयओसीएल 
डेपो 

१०० िक.मी. रÖÂयान े
(टँकर¸या 
माÅयमातून) 

ड) गॅिसफायरसाठी 
कोळसा 
(ÿोडूसर गॅस) 
६,३०० Nm3/Hr 

भारतीय  १८,९०० महाराÕů ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 
माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

आयात 
केलेला  

१२,०९६ इंडोनेिशया / दि±ण 
आिĀका / ऑÖůेिलया 

६०० िक.मी. 
(िवशाखापĘणम 
बंदरातून) 

सागरी मागª, 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

४. एफबीसी बॉयलर [वीज िनिमªती २० मेगावॅट]   
अ) भारतीय कोळसा  १,१८,८०० महाराÕů ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 

माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

 िकंवा 
ब) आयात केलेला कोळसा ७६,००० इंडोनेिशया / दि±ण 

आिĀका / ऑÖůेिलया 
६०० िक.मी. 
(िवशाखापĘणम 
बंदरातून) 

सागरी मागª, 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

 िकंवा 
क) डोलोचार  +  

भारतीय 
कोळसा  

डोलोचार  १,४०,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- आ¸छािदत 
कÆवेयर माफª त 

भारतीय 
कोळसा  

४८,८०० महाराÕů  ५०० िक.मी.  रेÐवे आिण रÖते 
माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

 िकंवा 
ड) डोलोचार + 

आयात 
कोळसा  

डोलोचार १,४०,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- आ¸छािदत 
कÆवेयर माफª त 

आयात 
कोळसा  

३१,२३२ इंडोनेिशया / दि±ण 
आिĀका / ऑÖůेिलया 

६००िक.मी. 
(िवशाखापĘणम 
बंदरातून) 

सागरी मागª, 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  



ÿकÐप क¸चा माल   पåरमाण 
(टन ÿती वषª) 

ąोत ÿकÐप Öथळा 
पासुन अंतर 
िक.मी. मÅये  

वाहतुकìचा 
ÿकार  

(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

४.  फेरो िम®धातूंसाठी (३ x ९ मेगावॉट)   
५ (१) फेरो िसिलकॉन साठी – २१,००० टन ÿितवषª  
अ) Öफिटक (QUARTZ) ३१,९२० महाराÕů/आंňÿदेश ५००िक.मी. रÖते माग¥ 

(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ब) LAM कोक ११,७६० आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) िमल Öकेल / एमएस Öøॅप ५,६७० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ड) इले³ůोड पेÖट ४२० महाराÕů/ पिĲम 
बंगाल 
 

३०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ई) बॅग िफÐटर डÖट ७९८ Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
५(२) फेरो मॅ ं गनीज साठी – ७५,६०० टन ÿितवषª  
अ) मॅ ं गनीज खिनज १,७१,९०० मोइल / ओएमसी ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 

माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ब) LAM कोक २७,५९४ आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 
 (आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) डोलोमाइट १२,८५२ महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. रेÐवे आिण रÖते 
माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ड) एमएस Öøॅप / िमल Öकेल ११,३४० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ई) इले³ůोड पेÖट ९८३ महाराÕů/ पिĲम 
बंगाल 
 

३०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ऊ) बॅग िफÐटर डÖट ३,७८० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
५ (३) िसिलको मॅ ं गनीज साठी – ४३,२००  टन ÿितवषª  
अ) मॅ ं गनीज खिनज ७०,४१६ मोइल / ओएमसी ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 

(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 



ÿकÐप क¸चा माल   पåरमाण 
(टन ÿती वषª) 

ąोत ÿकÐप Öथळा 
पासुन अंतर 
िक.मी. मÅये  

वाहतुकìचा 
ÿकार  

ब) FeMn slag ४५,७०८ Öवतः¸या ÿकÐपातून --- ---- 

क) LAM कोक १६,२०० आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ड) डोलोमाइट ९,७२० महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ई ) इले³ůोड पेÖट ८६४ महाराÕů/ पिĲम 
बंगाल 
 

३०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

उ) Öपिटक (QUARTZ) १०,३६८ महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ऊ) बॅग िफÐटर डÖट ६४८ Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
५ (४) फेरो øोम साठी – ४५,००० टन ÿितवषª  
अ) øोम खिनज  

(CHROME ORE) 
९०,००० सुिकंदा ,ओडीसा 

 
दि±ण आिĀकेतून 
आयात  

५०० िक.मी. 
 
६०० िक.मी. 
(िवशाखापĘणम 
बंदरातून) 

सागरी मागª, 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ब) LAM कोक १४,८५० आंňÿदेश ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) Öपिटक (QUARTZ) ७,८७५ महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ड) एमएस Öøॅप / िमल Öकेल ६,७५० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

इ) मॅµनेटाइट / बॉ³साइट ७,६०५ महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ई) इले³ůोड पेÖट १,३५० महाराÕů/पिĲमबंगाल ३०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

उ) बॅग िफÐटर डÖट २,८८० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
५  िपग आयनª साठी– ७५,६०० टन ÿती वषª   
अ) HG धातु खिनज १,११,५१० महाराÕů/ छ°ीसगड ५०० िक.मी. 

 
रेÐवे मागª आिण 
रÖते माग¥  
(आ¸छािदत 



ÿकÐप क¸चा माल   पåरमाण 
(टन ÿती वषª) 

ąोत ÿकÐप Öथळा 
पासुन अंतर 
िक.मी. मÅये  

वाहतुकìचा 
ÿकार  

ůकĬारे) 
ब) LAM कोक ३६,६६६ आंňÿदेश ५०० िक.मी. रÖते माग¥ 

(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

क) चुनखडक 
(LIME STONE) 

९,४५० महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ड) Öपिटक (QUARTZ) ४,५३६ महाराÕů/आंňÿदेश ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

इ) इले³ůोड पेÖट १,५१२ महाराÕů/पिĲमबंगाल  ५०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(आ¸छािदत 
ůकĬारे) 

ई) िāकेट बॅग िफÐटर डÖट २,२६८ Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
६. गॅÐÓहेनाइिजंग ÿकÐप (१,००,००० टन ÿती वषª)  
अ) ट्यूब, वायर, पाइप इ. १,००,००० Öवतः¸या ÿकÐपातून --- --- 
ब) जÖत (Zn) ४,२०० महाराÕů २०० िक.मी. 

 
रÖते माग¥ 
(ůकĬारे) 

क) एचसीएल (HCL) ३,०२,४०० 
िकलो िलटर 
ÿती वषª 

महाराÕů २०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(ůकĬारे) 

ड) अमोिनयम िजंक ³लोराइड ३०० महाराÕů २०० िक.मी. रÖते माग¥ 
(ůकĬारे) 

इ) सोिडयम डायøोमेट १,६८० महाराÕů २०० िक.मी. 
 

रÖते माग¥ 
(ůकĬारे) 

 

१.४  उÂपादन ÿिøया 

१.४.१  Öपंज आयनª (डी आर आय) 

४ x ५०० टन ÿितिदवस ६० मेगावॅट वेÖट िहट åरकÓहरी बॉयलर सुिवधेसह Öपंज आयनªचे उÂपादन 

७,००,००० टन ÿितवषª तयार करÁयाचे ÿÖतावीत आहे. घन अवÖथेतील लोहखिनज कमी 

करÁयासाठी åरĀे³टरी लाइनेड रोटरी भĘ् यांचा वापर केला जाणार आहे.भĘी कायाªिÆवत करतांना 

सुŁवातीला गरम करÁयासाठी िडÖचाजª एंडला असलेÐया मÅयवतê बनªरचा वापर केला जाईल.  इंधन 

आिण åरड³टंट अशी दुहेरी भूिमका असलेÐया कोळशा बरोबर  भĘीत लोहखिनजही सतत भरले 

जातील.कोळशापासून सÐफर वेगळे काढÆयासाठी डोलोमाइट वापरले जाणार आहे, तसेच भĘी¸या 

लांबीबरोबर अनेक एअर ट्यूब देÁयात येणार आहेत.या एअर ट्यूब Ĭारे गरम हवेचे ÿमाण िनयंिýत 



कłन योµय तापमान राखले जाईल. कोळशा¸या ºवलनामुळे तयार होणारे काबªन मोनोऑ³साइडचे 

ÿमाण कमी कłन लोहखिनजा माफª त Âयाचे Öपंज आयनªमÅये łपांतर होईल. रोटरी भĘी ÿामु´याने 

ÿी हीिटंग झोन आिण åरड³शन झोन अशा दोन झोनमÅये िवभागली जाते.  ÿीहीिटंग झोन भĘी¸या 

लांबी पे±ा ३० ते ५०%  जाÖत असते. यात चाजªमधील ओलावा काढला जाऊन कोळशातील अिÖथर 

पदाथª हवे¸या नळéĬारे पुरिवÐया जाणाöया गरमहवेने जाळले जातील.ºवलनातून येणारी उÕणता 

अÖतराचे प ृķभागाचे तापमान वाढवते.  भĘी िफरत असताना अÖतरा¸या उÕणतेचे Łपांतर चाजªमÅये 

करते. सुमारे १०००0 सेिÐसअसपय«त ÿी-हीट केलेले चाजª मटेåरयल åरड³शन झोनÅये ÿवेश करते 

आिण १०५०0 सेिÐसअस पय«त तापमान åरड³शन झोनमÅये राखले जाईल, जे धातमूÅये असणारे 

आयनª ऑ³साईड¸या घन अवÖथेतील कपातीसाठी योµय तापमान आहे. हे गरम पदाथª हीट 

ए³सच¤जरवर हÖतांतåरत केले जाउन,हीट ए³Öच¤जरमÅये सामúी १६०0 सेिÐसअसपय«त थंड केली 

जाईल. थंड केलेÐया सािहÂयात Öपंज लोहाचे ढेकूळ, Öपंज लोह आिण CHAR असतात. चुंबकìय 

असलेले िकंवा चुंबकìय नसलेले पदाथª चुंबकìय िवभाजकांĬारे वेगळे कłन Öवतंý डÊयात साठवले 

जातील. गरम ÉÐयू हवा वेÖट हीट åरकÓहरी बॉयलरमÅये ÿवािहत कłन उÕणते¸या पुनःÿाĮीनंतर 

Âयां¸यावर उ¸च कायª±मते¸या ईएसपीमÅये ÿिøया केली जाते आिण ÖटॅकĬारे िशÐलक हवा 

वातावरणात सोडली जाईल, ºयाची उंची क¤ þीय ÿदुषण िनयंýण मंडळ यां¸या मापदंडा नुसार असेल. 

 १.४.२  Öटील मेिÐटंग शॉप 

Öटील मेिÐटंग शॉपमÅये (SMS) Öपंज आयनª िवतळिवÁयाबरोबरच भंगार आिण Éल³स िवतळवून शĦु 

िलि³वड Öटील तयार केले जाऊन, आवÔयक Âया आकारा¸या िबलेटमÅये साचेबĦ केले जाईल. या 

ÿिøयेत इंड³शन फन¥स, लॅडÐस, øेन आिण कंिटÆयुअस कािÖटंग मशीन (CCM) असेल. ६,७२,००० 

टन ÿती वषª हॉट िबलेट / एमएस िबलेट / एमएस Öलॅब तयार करÁयासाठी ४x ४० टन ±मतेसह 

इंड³शन फन¥स उपलÊध असतील. एलआरएफ (LRF)पासून तयार केलेले हॉट िबलेट हॉट चािज«ग 

पĦतीĬारे री-हीिटंग फन¥स न वापरता थेट रोिलंग िमलमÅये पाठवले जातील (िकंवा) िबलेट / इंगोट्स 

िबलेट पुÆहा गरम करÁयासाठी री-हीिटंग फन¥समÅये पाठवले जातील आिण नंतर टीएमटी बार, 

Öů³चरल Öटील - अँगल, चॅनेÐस, गडर, कॉइÐस, Éलॅट बार, िÖůÈस, एमएस पाईप तयार करÁयासाठी 

रोिलंग िमलला पाठवले जाईल. एमएस ट्यूब, गॅÐÓहेनाइºड पाइप तसेच ÉÐयू वायू ंवर बॅगिफÐटरĬारे 

Éयूम ए³सůॅ³शन िसÖटममÅये ÿिøया केली जाईल. 

१.४.३  रोिलंग िमल  

इंड³शन फन¥समाफª त तयार केलेले हॉट िबलेट थेट रोिलंग िमलमÅये रोिलंग उÂपादने तयार 

करÁयासाठी पाठवले जाईल. हॉट िबलेट थंड कłन साठवले जातील िकंवा पुÆहा गरम करÁयासाठी 

रोिलंग िमलमÅये पाठवले जातील. भĘी एलडीओ िकंवा ÿोड्यूसर गॅसने गरम केली जाईल. टीएमटी 

बार, Öů³चरल  Öटील - अँगल, चॅनेल, गडर, कॉइल, Éलॅट बार, िÖůÈस, एमएस पाईÈस, एमएस ट्यूÊस, 

गॅÐÓहेनाइºड पाइप आिण अँगलचे ७,००,००० टन ÿितवषª उÂपादन तयार करÁयासाठी ÿÖतािवत 

ÿकÐपात एक रोिलंग िमल (१ x १३३० टन ÿितिदवस आिण १ x ७०० टन ÿितिदवस) Öथािपत केली 

जाईल.   

 

 



१.४.४   िवīुत आकª  भĘी (Eletric Arc Furnace) 

ÿÖतािवत ÿकÐपात इलेि³ůक आकª  फन¥स (३ x ९ मेगावॅट ) Öथािपत केले जाईल. मु´य क¸चा माल 

Ìहणून मॅ ं गनीज धातू वापłन फेरो मॅ ं गनीज, िसिलकॉन मॅ ं गनीज तयार केले जातील, फेरो िसिलकॉन 

ची िनिमªती करÁयासठी मु´य क¸चा माल Ìहणून ³वाट्ªझ चा वापर केला जाईल. तसेच उ¸च दाबा¸या 

(High Voltage) अंतगªत åरड्यूसर (कोक) वापłन उप-िवलीन केलेÐया आकª  भĘीमÅये मु´य क¸चा 

माल Ìहणून øोम अयÖक (CHROME ORE) वापŁन फेरो øोम ची िनिमªती केली जाईल. ÉÐयू वायू  

फोथª होल मधुन काढले जाउन Âयानंतर बॅग िफÐटरमÅये ÿिøया केली जाईल. 

१.४.५  वीज िनिमªती  

डÊÐयूएचआरबी बॉयलर माफª त 

ÿÖतािवत ४ x ५०० टन ÿितिदवस डीआरआय भĘ् यांमधील उÕणता पुनÿाªĮ करÁयासाठी गरम ÉÐयू 

वाय ूÿवािहत कłन वेÖट िहट åरकÓहरी बॉयलरमधून (४ x १५ मेगावॅट)  वीज िनिमªती केली जाईल. 

उÕणता पुनःÿाĮीनंतर वायू ईएसपीमधून जातील आिण उÂसजªनाचे ÿभावी िवघटन करÁयासाठी नंतर 

पुरेशा उंची¸या िचमÁयाĬारे वातावरणात सोडले जातील. 

एफ बी सी बॉयलर माफª त 

२० मेगावॅट वीजिनिमªतीसाठी एफबीसी बॉयलरमÅये डोलोचारसह कोळसा (इंपोट¥ड/इंिडयन) इंधन 
Ìहणून वापरला जाईल. ÉÐय-ूवायू ंवर उ¸च कायª±मते¸या ईएसपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण नंतर 
पुरेशा उंची¸या ÖटॅकĬारे वातावरणात सोडले जातील.  

१.४.६  गॅÐÓहेनाइजेशन Èलांट  

या ÿिøयेत गंज रोधक, लोह आिण जÖत िम®धातू आिण जÖत धातूचा लेप तयार करÁयासाठी 
िवतळलेÐया िझंकमÅये Öटील िकंवा लोखंड बुडवले जाते. जेÓहा पोलाद िझंकमÅये बुडलेले राहते, 
तेÓहा पोलादात असलेले लोखंड आिण िवतळलेले जÖत यां¸यात धातूची ÿिøया होते. ही अिभिøया 
ÿसरण ÿिøया असÐयाने संपूणª भागामÅये एकसमान जाडी तयार होते. 

१.४.७  Éलाय अॅश िāक मॅÆयुफॅ³चåरंग युिनट  

७०,००० िवटा/ÿितिदवस ±मतेचे Éलाय अॅश िवटा बनिवÁयाचे युिनट उभारÁयाचा ÿÖताव आहे. Éलाय 
अॅश (७०%), िजÈसम (५%), िसम¤ट (१०%) आिण Öटोन डÖट (१५%) मॅÆयुअली पॅन िम³सरमÅये फìड 
केले जातात जेथे सजातीय िम®णासाठी आवÔयक ÿमाणात पाणी िमसळले जाते. क¸¸या माला¸या 
गुणव°ेनुसार Âया क¸¸या मालाचे ÿमाण बदलू शकते. 

१.५ पाÁयाची आवÔयकता  

•  ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी लागणारे पाणी २८०० केएलडी असेल. यामÅये डीआरआय भĘी, इंड³शन 

फन¥स, रोिलंग िमल, कोल गॅिसफायर, फेरो अलॉयज, गॅÐÓहानायिझंग युिनट, िāक मॅÆयुफॅ³चåरंग 

युिनट, िāकेिटंग युिनट आिण घरघुती वापरासाठी इ. समावेश आहे. एअर कूÐड कंडेÆसर पॉवर Èलांट 

ÿदान केले जातील. 

 ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी लागणारे पाणी (ÿिøया व घरगुती) २८०० केएलडी असून ÿÖतािवत 

ÿकÐपासाठी लागणारे पाणी महाराÕů औīोिगक िवकास महामंडळाकडून (एमआयडीसी) पुरिवÁयात 



येणार आहे. एमआयडीसीकडून काही कमतरता भासÐयास कंपनी¸या मालकì¸या १० एकर खासगी 

जागेत (एमआयडीसी¸या जागेचा भाग नसलेÐया) बोअरवेलĬारे उवªåरत पाणी घेÁयाचा ÿÖताव आहे. 

ÿÖतािवत ÿकÐपÖथळी पाणी आणÁयासाठी पाइपलाइन टाकÁयात येणार आहे. 

तĉा ø.१.४ : पाÁयाची आवÔयकता 

अ.ø. तपशील पåरमाण 
१. डीआरआय ÿकÐप ५०० 

२. एसएमएस Èलांटसाठी मेकअप वॉटर ४०० 

३. रोिलंग िमलसाठी मेकअप वॉटर ४५० 

४. फेरो अलॉय Èलांटसाठी मेक-अप वॉटर ९० 

५. कोळसा गॅिसफायरसाठी मेक-अप वॉटर १० 

६. गॅÐÓहनायझेशन Èलांट १० 

७. िवटा उÂपादन युिनट १० 

८. िāकेिटंग Èलांट १० 

९. कैिÈटव पावर Èलांट १३०० 

 कूिलंग टॉवर मेकअप ५४५ 

 बॉयलर मेकअप ६०५ 

 डी.एम. वनÖपती पुनŁÂपादन पाणी १५० 

१०. घरघुती वापरासाठी २० 

 एकुण २८०० 
 

१.६  सांडपाणी िनिमªती 

 ÿÖतािवत ÿकÐपातून िनमाªण होणारे एकूण सांडपाणी ४४२ केएलडी असेल. Öपंज आयनª, युिनटमÅये 

सांडपाÁयाचा िवसगª होणार नाही कारण तेथे ³लोज सिकª ट कूिलंग िसÖटम चा वापर केला जाईल.  

 इंड³शन फन¥स युिनट, फेरो अलॉयज, गॅÐÓहानायझेशन Èलांटमधून तयार होणारे सांडपाणी ÿिøया 

करÁयासाठी ईटीपी मÅये पाठिवले जाईल. राºय ÿदुषण िनयंýण मंडळा¸या िनयमांचे पालन सुिनिĲत 

केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवÁयासाठी, राख कंिडशिनंगसाठी आिण हåरतपĘा िवकासासाठी 

केला जाईल.  

 वीज ÿकÐपातील सांडपाÁयावर ईटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण राºय ÿदुषण िनयंýण 

मंडळा¸या िनयमांचे पालन सुिनिĲत केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवÁयासाठी, राख  

कंिडशिनंगसाठी आिण हåरतपĘा िवकासासाठी केला जाईल. कोळसा गॅिसफायरपासून तयार होणारे 

सांडपाणी डीआरआय भĘ् यां¸या एबीसी च¤बरमÅये वापरले जाईल. 

 पॉवर ÈलांटमÅये एअर कूÐड कंडेÆसर देÁयात येणार आहे, ºयामुळे पाÁयाचा वापर ल±णीय åरÂया 

कमी होईल. Âयामुळे सांडपाÁयाची िनिमªतीही कमी होईल.  

 घरघुती सांडपाÁयावर एसटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण ÿिøया केÐयानंतर ÂयापाÁयाचा वापर 

हåरतपĘा िवकासासाठी केला जाईल.  

 ÿÖतािवत ÿकÐपात शूÆय þव सांडपाणी िवसगª (ZLD) पĦत कायम ठेवली जाईल. 



 पावसाÑयात हåरत-पĘािवकासासाठी पाणी कमी लागते. हे ÿिøया केलेले सांडपाणी रोिलंग िमलमÅये 

पाणी पातळी िनयिमत ठेवÁयासाठी  वापरले जाईल.  

 

तĉा ø.१.५ : सांडपाणी िनिमªतीचे िवभाजन 

अ.ø. ąोत       िनिमªती (घनमी) 

       १. ÿेरण भĘी २० 
२. रोिलंग िमल २२ 
३. फेरो आलाय ६ 
४. कोल µयािसफायर ८ 
५. गॅÐÓहानायझेशन Èलांट ५ 
६. पावर Èलांट ३६५ 
 अ) कुिलंग टॉवर  १२५ 

 ब) बॉयलर  ९० 
 क) डी.एम. पुनŁÂपादन पाणी १५० 

७. घरघुती सांडपाणी १६ 
 एकुण ४४२ 

 

१.७  सांडपाÁयाची वैिशĶ्य े

 सांडपाÁयाची वैिशĶ्ये खालीलÿमाणे आहेत. 

तĉा ø.१.६: सांडपाÁयाची वैिशĶ्य े

मोजमाप एकक एकाúता 

कुिलंग टॉवर डी.एम. 
पुनŁÂपादन 
पाणी 

 बॉयलर घरघुती 
सांडपाणी 

pH ७.०-८.० ५.०-१०.० ९.५-१०.५ ७.०-८.५ 

BOD (mg/l) -- -- -- २००-२५० 

COD (mg/l) -- -- -- ३००-४०० 

TDS (mg/l) १००० ५०००-६००० १००० mg/l ८००-९०० 

Oil & Grease (mg/l) -- १० -- ५-१० 

TSS (mg/l) -- -- -- १५०-२०० 

 

२.०  पयाªवरणाचे वणªन 

ÿकÐपा¸या १० िकमी पåरघातील हवेची गुणव°ा, पाÁयाची गुणव°ा, Åवनीची पातळी, वनÖपती आिण 
ÿाणी तसेच सामािजक-आिथªक तपशील यांची पायाभुत मािहती सकंिलत करÁयात आली आहे. 

२.१  वातावरणातील हवेची गुणव°ा 



१ माचª २०२२ ते ३१ मे २०२२ दरÌयान ÿकÐपÖथळासह ८ Öथानकांवर पीएम २.५ , पीएम१०, SO२, 
NOx आिण CO सहवातावरणातील हवे¸या गुणव°ेचे परी±ण करÁयात आले. नमुना Öथळांवरील 
िविवध मापदंडांची आþता खालीलÿमाणे आहे: 

तĉा ø.२.१ : वातावरणातील हवचेी गुणव°ा 

अ.ø. पॅरामीटर 

 

®ेणी वातावरणातील हवचेी 
मानके 

१. PM2.5  २६.७ त े४१.८ g/m3 ६० 

२. PM10 ४४.५ त े६९.३g/m3 १०० 

३. SO2 ७.९ त े१६.७ g/m3 ८० 

४. NOX ८.७ त े१९.८g/m3 ८० 

५. CO ३५५ त े१०५०  g/m3 २००० 

२.२  पाÁयाची गुणव°ा 

२.२.१  पृķभागावरील पाÁयाची गुणव°ा 

हò मना नदी (२.५ िकमी - पूवª िदशा) येथून ६० मीटर ऊÅवªÿवाह आिण ६० मीटर अधोÿवाह, सालोली 
नदी (२.७ िकमी – दि±ण पुवª िदशा) आिण मारेगाव तलावापासून ६० मीटर ऊÅवªÿवाह आिण ६० मीटर 
अधोÿवाह, असे पाच øमांकाचे नमुने गोळा कłन Âयांचे िविवध िनकषांसाठी िवĴेषण करÁयात 
आले आहे. नमुÆयांचे िवĴेषण असे दशªिवते कì सवª मापदंड बीआयएस -२२९६ वैिशĶ्यांनुसार 
आहेत. 

२.२.२  भूजल गुणव°ा 

८ भूगभाªतील पाÁया¸या गुणव°े¸या पåरणामांचे मूÐयमापन करÁयासाठी आजूबाजू¸या गावांमधून 
िविहरी/ बोअरवेलमधील भूजलाचे  नमुने गोळा करÁयात आले आिण िविवध भौितक-रासायिनक 
मापदंडांचे िवĴेषण करÁयात आले. नमुÆयांचे िवĴेषण दशªिवते कì सवª मापदंड बीआयएस: 
१०५००िविनद¥शांनुसार आहेत. 

२.३  Åवनी पातळी 

िदवसा आिण राýी¸या वेळी ८ िठकाणी आवाजाची पातळी मोजली गेली. अËयास ±ेýात िदवस-
राýी¸या आवाजाची पातळी ४६.५ डीबीए ते ६३.५ डीबीए पय«त आहे. 
 

३.०  अपेि±त पयाªवरणीय पåरणाम आिण शमन उपाय 

३.१  हवे¸या गुणव°ेवर होणाöया पåरणामांचा अंदाज 

ÿÖतािवत ÿकÐपातून होणारे संभाÓय उÂसजªन Ìहणजे PM१०, SO२, Nox आिण CO. इंडिÖůयल सोसª 
कॉÌÈले³स (आयएससी-३) मॉडेलचा वापर कłन जिमनी¸या पातळीवरील सांþतेचा अंदाज 
लावÁयात आला आहे. वाöयाची िदशा, वाöयाचा वेग, जाÖतीत जाÖत आिण िकमान तापमान 
यासार´या हवामानिवषयक मािहतीचा वापर मॉडेल चालिवÁयासाठी इनपुट डेटा Ìहणून करÁयात 
आला आहे. 



तĉा ø.२.२: ÿÖतािवत ÿकÐप (एपीसी विक« ग पåरŀÔय) ¸या संचालनादरÌयान िनÓवळ पåरणामी 
कमाल एकाúता 

तपशील PM10 

(g/m3) 

SO2 

(g/m3) 

NOX 

(g/m3) 

CO 

(g/m3) 
अËयास ±ेýात जाÖतीत जाÖत बेसलाइन  ६९.३ १६.७ १९.८ १०५० 
ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे एकाúतेत कमाल वाढीचा अंदाज 
(िबंदू  ľोत) 

१.७ ११.८ ११.१ **** 

ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे (वाहन उÂसजªन) एकाúतेत 
जाÖतीत जाÖत वाढीव वाढ 

०.७ **** ५.४ ३.५ 

ÿÖतािवत ÿकÐपा¸या संचालनादरÌयान िनÓवळ 
पåरणामी एकाúता 

७१.७ २८.५ ३६.३ १०५३.५ 

राÕůीय पåरवेशी वायु गुणव°ा मानक १०० ८० ८० २००० 
 

ÿÖतािवत ÿकÐपा¸या पåरचालनादरÌयान िनÓवळ पåरणामी úाउंड लेÓहल कॉÆसेनůेषण NAAQS 
मÅये आहे. Âयामुळे ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे हवे¸या पयाªवरणावर कोणताही िवपरीत पåरणाम होणार 
नाही.  

३.२  आवाजा¸या गुणव°ेवर होणाöया पåरणामांचा अंदाज  

ÿÖतािवत ÿकÐपात Åवनी िनिमªतीचे ÿमुख ľोत एसटीजी, बॉयलर, कॉÌÿेसर, डीजी संच इÂयादी 

असतील.  एसटीजीला Åविनरोधक ÿदान केले जातील. Åवनी ÿदूषण (िनयमन व िनयंýण), िनयम 

२००० अÆवये १४-०२-२००० ¸या अिधसूचनेनुसार पयाªवरण मंýालयाने िविहत केलेÐया मानकांमÅये 

Ìहणजेच Åवनी पातळी िदवसा ७५ डीबीएपे±ा कमी आिण राýी¸या वेळी ७० डीबीएपे±ा कमी असेल. 

१०.११ हे³टर ±ेýावर आवाजाची पातळी कमी करÁयासाठी िवÖतृत हåरतपĘा िवकिसत केले जातील. 

ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे आजूबाजू¸या भागातील लोकसं´येवर आवाजाचा कोणताही िवपरीत पåरणाम 

होणार नाही. 

३.३  पाÁया¸या पयाªवरणावरील पåरणामांचा अंदाज 

 Öपंज आयनª, युिनटमÅये ³लोज सिकª ट कूिलंग िसÖटम चा वापर केÐयामुळे सांडपाÁयाचा िवसगª 

होणार नाही.  

 इंड³शन फन¥स युिनट, फेरो अलॉयज, गॅÐÓहानायझेशन Èलांटमधून तयार होणारे सांडपाणी ÿिøया 

करÁयासाठी ईटीपीकडे पाठवले जाईल आिण राºय ÿदुषण िनयंýण मंडळा¸या िनकषांचे पालन 

सुिनिĲत केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवणे, राख कंिडशिनंग आिण हåरतपĘा िवकासासाठी केला 

जाईल. 

 वीज ÿकÐपातील सांडपाÁयावर ईटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण राºय ÿदुषण िनयंýण 

मंडळा¸या िनयमांचे पालन सुिनिĲत केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवणे, राख कंिडशिनंगसाठी 

आिण हåरतपĘा िवकासासाठी केला जाईल. 

 कोळसा गॅिसफायरपासून तयार होणारे सांडपाणी डीआरआय भĘ् यां¸या एबीसी च¤बरमÅये वापरले 

जाईल. 

 पॉवर ÈलांटमÅये एअर कूÐड कंडेÆसर देÁयात येणार आहे, ºयामुळे पाÁयाचा वापर ल±णीय åरÂया 

कमी होईल. Âयामुळे सांडपाÁयाची िनिमªतीही कमी होईल. 



 घरघुती सांडपाÁयावर एसटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण ÿøìयेनंतर Âयाचा वापर हåरतपĘा 

िवकासासाठी केला जाईल.  

 ÿÖतािवत ÿकÐपात (ZLD) शूÆय þव सांडपाणी िवसगª पĦत कायम ठेवली जाईल. 

 पावसाÑयात हåरत-पĘािवकासासाठी पाणी कमी लागते. हे ÿिøया केलेले सांडपाणी रोिलंग िमलमÅये 

पाणी पातळी िनयिमत ठेवÁयासाठी  वापरले जाईल.  

३.४  जिमनी¸या पयाªवरणावरील पåरणामांचा अंदाज   

राºय ÿदुषण िनयंýण मंडळ मंडळाची मानके पूणª करÁयासाठी सांडपाÁयावर ÿिøया केली जाईल. 

शूÆय ľाव सांडपाणी ÿिøयेचा अवलंब केला जाईल. सीपीसीबी / एसपीसीबी ¸या िनयमांचे पालन 

करÁयासाठी सवª आवÔयक वायू ÿदूषण िनयंýण ÿणाली ÿदान केÐया जातील. सवª घनकचöयाची 

िवÐहेवाट सीपीसीबी / एसपीसीबी ¸या िनकषांनुसार नुसार केली जाईल. मागªदशªक तßवांनुसार 

१०.११ हे³टर ±ेýावर िवÖतृत हåरतपĘा िवकिसत केला जाईल. तसेच ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे 

जिमनी¸या पयाªवरणावर कोणताही िवपरीत पåरणाम होणार नाही. 

३.५  सामािजक - आिथªक पयाªवरण  

ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे पåरसरातील लोकां¸या सामािजक आिथªक िÖथतीत काही ÿमाणात सुधारणा 
होईल आिण पåरसराचा िवकास होईल. यामुळे अËयास ±ेýात राहणाöया लोकांची आिथªक पåरिÖथती, 
शै±िणक व वैīकìय दजाª िनिĲतच उंचावेल ºयामुळे सवा«गीण आिथªक िवकास होईल, सामाÆय 
वातावरणात सुधारणा होईल आिण Óयवसाया¸या संधी वाढतील. 

४.०  पयाªवरण ÓयवÖथापन योजना 

एसपीसीबी आिण एमओईएफ आिण सीसी¸या मागªदशªक तßवांनुसार देखरेख केली जाईल: 

  सारणी øमांक ४.१: पयाªवरणीय मापदंडांसाठी देखरेख वेळापýक 

अ.ø. तपशील नमुने घेÁयाचा कालावधी नमुने घेÁयाचा 
कालावधी 

मापदंडांवर ल± ठेवणे 
आवÔयक 

१. पाणी आिण सांडपाÁयाची गुणव°ा 
अ. पåरसरातील पाÁयाची 

गुणव°ा 
अवजड धातू वगळता 
मिहÆयातून एकदा ितमाही 
आधारावर देखरेख ठेवली 
जाईल 

úाब  चाचणी 
(२४ तास) 

As per IS: 10500  

ब. ईटीपीचे ÿिøया 
सांडपाणी 

मिहÆयातून दोनदा संिम® नमूना 
 (२४ तास) 

As per EPA Rules, 1996 

क. एसटीपी इनलेट आिण 
आउटलेट 

मिहÆयातून दोनदा संिम® नमूना 
 (२४ तास) 

As per EPA Rules1996 

२.   हवेची गुणव°ा 
अ. Öटॅ³स (िचमणी) 

मॉिनटåरंग   
ऑनलाइन मॉिनटर  
(सवª Öटॅ³स) 
मिहÆयातून एकदा 

 PM 
 
PM, SO2 & NOx  

ब. वातावरणातील हवेची 
गुणव°ा (CAAQMS) 

तीन मिहÆयात एकदा अखंड 
(२४ तास) 

PM10, SO2& NOx  
PM2.5, PM10, SO2, NOx & 
CO 



अ.ø. तपशील नमुने घेÁयाचा कालावधी नमुने घेÁयाचा 
कालावधी 

मापदंडांवर ल± ठेवणे 
आवÔयक 

क. फुजीटीव एिमशन तीन मिहÆयात एकदा आठ तास  PM  
३. हवामान िवषयक मािहती 

 ÈलांटमÅये 
हवामानिवषयक 
मािहतीवर ल± ठेवले 
जाणार आहे. 

दैिनक लगातार िनगरानी तापमान, सापे± आþता , 
पजªÆयमान, हवेची िदशा आिण 
गितमानता.  

४. Åवनीची पातळी 
 वातावरणातील 

आवाजाची पातळी 
तीन मिहÆयात एकदा १ तासा¸या अंतराने २४ 

तास सलग 
आवाजाची पातळी 

 

५.०  अितåरĉ अËयास 
ÿÖतािवत ÿकÐप औदयोिगक ±ेýात असÐयाने Öथलांतर आिण पुनवªसनाचा ÿĳच उदभवत नाही. 
Âयामुळे कोणताही पुनवªसनाचा अËयास करÁयात आलेला नाही. 

६.०   ÿकÐपाचे फायद े

 ÿÖतािवत ÿकÐपा¸या उभारणीमुळे रोजगारा¸या ±मतेत वाढ होणार आहे.  
 ÿÖतािवत ÿकÐपामुळे पåरसरातील लोकांची आिथªक िÖथती सुधारेल.  

 वेळोवेळी वैīकìय तपासणी केली जाईल.  

 रोजगारात Öथािनकांना योµयतेनुसार/ पाýतेनुसार ÿाधाÆय िदले जाईल. 

७.०  पयाªवरण ÓयवÖथापन योजना 
७.१    हवेचे पयाªवरण 

ÿÖतािवत ÿकÐपात ÿÖतािवत वायू उÂसजªन िनयंýण ÿणाली खालीलÿमाणे आहेत: 

तĉा øमांक ७.१ : ÿÖतािवत वायु उÂसजªन िनयंýण ÿणाली 

अ.ø. ąोत  िनयंýण उपकरण े उÂसजªन 

१. वेÖट िहट åरकवरी बॉयलर सह डी 
आर आई िकÐन 

इले³ůो Öटेिटक िÿिसिपटेटसª (ईएसपी) 
(उ¸च कायª±म इले³ůोड्स) 

PM < 30 mg/Nm3 

२. CCM सह ÿेरण भĘी  पीटीएफई बॅग िफÐटरसह Éयूम 
ए³सůॅ³शन िसÖटम 

PM < 30 mg/ Nm3 

३. इलेि³ůक आकª  भĘी बॅग िफÐटरसह फोथª होल Éयूम 
ए³सůॅ³शन िसÖटम 

PM < 30 mg/ Nm3 

४. रोिलंग िमल सह åरिहिटंग फन¥स Öटॅक PM < 30 mg/ Nm3 

५. एफबीसी बॉयलर इले³ůो Öटेिटक िÿिसिपटेटसª (ईएसपी) 
(उ¸च कायª±म इले³ůोड्स) 

PM < 30 mg/ Nm3 

चुनखडीचा वापर बेड मटेåरयल Ìहणून 
केला जाईल आिण सÐफर शोषक Ìहणून 
कायª करेल.  

SOx< 100 mg/ Nm3 



अ.ø. ąोत  िनयंýण उपकरण े उÂसजªन 

उÕणतेचे तापमान सुमारे ८००-८५०0C 
असेल, जे थमªल NOx िनिमªतीसाठी 
अनुकूल नाही.  

िýÖतरीय ºवलन, ÉÐय ूगॅस åरस³युªलेशन 
आिण ऑटो दहन िनयंýण ÿणालीसह 
कमी एनओए³स बनªर ÿदान केले 
जातील. 

NOx < 100 mg/ Nm3 

 

वरील त³Âयात िदलेÐया वायू उÂसजªन िनयंýण ÿणाली िशवाय आणखी खालील उपाय योजना ÿकÐपात 
ÿÖतािवत आहेत:  

 धुळीवर िनयंýण ठेवÁयासाठी सवª कÆवेअर पूणªपणे जी.आय.शीटने  आ¸छािदत  केले जातील. 

 सवª डबे पूणªपणे हवाबंद केले जातील आिण झाकले जातील जेणेकłन धूळ गळतीची कोणतीही 
श³यता राहणार नाही.  

 सवª धूळ ÿवण िबंदू  सामúी हाताळणी ÿणाली बॅग िफÐटरसह डी-डिÖटंग िसÖटमशी जोडÐया जातील. 

 सवª िडÖचाजª पॉई ं ट्स आिण फìड पॉई ं ट्स, िजथे धूळ िनमाªण होÁयाची श³यता आहे तेथे धूळ गोळा 
करÁयासाठी डी-डिÖटंग स³शन पॉई ंट ÿदान केला जाईल. 

७.२  पाणी पयाªवरण 

 ÿÖतािवत ÿकÐपातून िनमाªण होणारे एकूण सांडपाणी ४४२ केएलडी असेल. 

 Öपंज आयनª, युिनटमधुन सांडपाÁयाचा िवसगª होणार नाही कारण ³लोज सिकª ट कूिलंग िसÖटम चा 

वापर केला जाईल.  

 इंड³शन फन¥स युिनट, फेरो अलॉयज, गॅÐÓहनायझेशन Èलांटमधून तयार होणारे सांडपाणी ÿिøया 

करÁयासाठी ईटीपी मÅये पाठिवले जाईल, तसेच राºय ÿदुषण िनयंýण मंडळा¸या िनयमांचे पालन 

सुिनिĲत केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवÁयासाठी, राख ओली ठेवÁयासाठी आिण हåरतपĘा 

िवकासासाठी केला जाईल. 

 वीज ÿकÐपातील सांडपाÁयावर ईटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण राºय ÿदुषण िनयंýण 

मंडळा¸या िनयमांचे पालन सुिनिĲत केÐयानंतर Âयाचा वापर धूळ शमवÁयासाठी, राख ओली 

ठेवÁयासाठी आिण हåरतपĘा िवकासासाठी केला जाईल. 

 कोळसा गॅिसफायरपासून तयार होणारे सांडपाणी डीआरआय भĘ् यां¸या एबीसी च¤बरमÅये वापरले 

जाईल. 

 पॉवर ÈलांटमÅये एअर कूÐड कंडेÆसर देÁयात येणार आहे, ºयामुळे पाÁयाचा वापर ल±णीय åरÂया 

कमी होईल तसेच सांडपाÁयाची िनिमªतीही कमी होईल. 

 घरघुती सांडपाÁयावर एसटीपीमÅये ÿिøया केली जाईल आिण ÿøìयेनंतर Âयाचा वापर हåरतपĘा 

िवकासासाठी केला जाईल.  

 ÿÖतािवत ÿकÐपात शूÆय þव सांडपाणी िवसगª (ZLD) पĦत कायम ठेवली जाईल. 



 पावसाÑयात हåरत-पĘािवकासासाठी पाणी कमी लागते. हे ÿिøया केलेले सांडपाणी रोिलंग िमलमÅये 

पाणी पातळी िनयिमत ठेवÁयासाठी  वापरले जाईल.  

७.३  सांडपाणी ÿिøया ÿकÐप 

बॉयलर Êलोडाउनचा pH ९.५ ते १०.५  दरÌयान असेल. Âयामुळे बॉयलरचा Öफोट िनÕÿभ करÁयासाठी 

Æयूůलायझेशन टँक बांधÁयात येणार आहे. डीएम ÿकÐपात पुनŁÂपादनाचे पाणी Æयूůलायझेशन 

टँकमÅये िनÕÿभ केले जाईल. Æयूůलायझेशननंतर हे दोन सांडपाणी स¤ůल मॉिनटåरंग बेिसनमÅये 

(CMB) कूिलंग टॉवरमÅये िमसळले जाईल.  सिÓहªस वॉटरवर ऑईल सेपरेटरमÅये ÿिøया केली जाईल 

आिण ÿिøयेनंतर ते CMB मÅये नेले जाईल. ÿिøया केलेले सांडपाणी धूळ शमवÁयासाठी, राख ओली 

ठेवणे आिण हåरतपĘा िवकासासाठी वापरले जाईल. ÿकÐपा¸या आवारातून कोणतेही सांडपाणी बाहेर 

सोडले जाणार नाही. Âयाकåरता िझरो िलि³वड िडÖचाजª (ZLD)संकÐपना राबिवÁयात येणार आहे.  

खालील सांडपाÁया¸या नमुÆयावर एकिýत वैिशĶ्यांवर ÿिøया केली जाईल. 

१. pH ६.५-८.५ 

२. TSS (mg/ L) < १00 mg/l  

३. oil & Grease < १0 mg/l 

४. Free Available Chlorine   < १.0 mg/l 

५. Copper < १.0 mg/l 

६. Iron < १.0 mg/l 

७. Zinc < १.0 mg/l 

८. Chromium < ०.२ mg/l 

९. Phosphate < ५.0 mg/l 

 

ÿिøया केलेले सांडपाणी वैिशĶ्ये 

अ. ø. तपशील  मयाªदा 
१. pH ६.५-८.० 
२. BOD (mg/ L) १० पे±ा जाÖत नाही 
३. COD (mg/ L) ५० पे±ा जाÖत नाही 
४. TSS (mg/ L) २० पे±ा जाÖत नाही 
५. NH4-N (mg/ L) ५ पे±ा जाÖत नाही 
६. N-Total (mg/ L) १० पे±ा जाÖत नाही 
७. Fecal Coliform (MPN/100 ml) १०० पे±ा कमी 

 

 



ÿिøया केलेले सांडपाणी िवÐहेवाट 

एकूण ÿिøया केलेले सांडपाणी िनिमªती ४४२ के एल डी 

राख कंिडशिनंगसाठी वापरले जाणारे सांडपाणी ४२ के एल डी 

सीएचपीमÅये धूळ दाबÁयासाठी वापरले जाणारे सांडपाणी ६० के एल डी 

हåरतपĘा िवकासासाठी वापरÁयात येणार सांडपाणी २५० के एल डी 

गॅिसफायरमधील सांडपाणी एबीसी च¤बरमÅये वापरले जाणार ०८ के एल डी 

Éलोअर वॉिशंग, टॉयलर ³लीिनंग आिण Éलिशंगसाठी वापरÁयास आरओ 

नकार 

८२ के एल डी 

 

ÿकÐपा¸या आवारात १०.११ हे³टर पåरसरात ÿिøया केलेÐया सांडपाÁयाचा वापर कłन हåरतपĘा 

िवकिसत केला जाईल.  ÿिøया केलेले सांडपाणी हåरतपĘा िवकासासाठी वापर करताना अīावत 

तंý²ानाचा वापर केला जाईल. 

७.३ Åवनी पयाªवरण  

ÿÖतािवत ÿकÐपात Åवनी िनिमªतीचे ÿमुख ľोत एसटीजी, बॉयलर, कॉÌÿेसर, डीजी संच इÂयादी 

असतील. Åवनी िनमाªण करणाöया ľोताजवळ काम करणाöया कमªचाöयांना इयरÈलग देÁयात 

येतील. ÿकÐपा¸या आवारात ÿÖतािवत Óयापक हåरत-पĘािवकासामुळे आवाजाची पातळी आणखी 

कमी होÁयास मदत होईल. ÿशासकìय इमारत आिण इतर िवभागा¸या आसपास झाडां¸या Öवłपात 

Åवनी अडथळे वाढिवÁयाची िशफारस केली जाईल. 

७.४ जिमनीचे पयाªवरण 

ÿÖतािवत ÿकÐपातून िनमाªण होणाöया सांडपाÁयावर एसपीसीबी मानकांचे पालन करत ÿकÐपातील 
सांडपाणी ÿिøया केले जाईल. धूळ शमिवÁयासाठी, राख ओली ठेवणे तसेच हåरत पĘािवकासासाठी हे 
पाणी वापरले जाईल. एसपीसीबी¸या िनकषांचे पालन करताना सवª आवÔयक हवा उÂसजªन िनयंýण 
ÿणाली Öथािपत केÐया जातील. घनकचöयाची िनयमानुसार िवÐहेवाट लावली जाईल. ÿकÐपा¸या 
आवारात िवÖतृत हåरतपĘा िवकिसत करÁयात येणार आहे. Âयामुळे ÿÖतािवत ÿकÐपा¸या माफª त 
कोणताही पåरणाम होणार नाही.  

तĉा ø.७.२ : घनकचरा िनिमªती व िवÐहेवाट 

अ.ø. कचरा पåरमाण 

(ÿती वषª) 

िवÐहेवाट लावÁयाची ÿÖतािवत पĦत 

१. डीआरआय राख १,२६,००० ÿÖतािवत वीट उÂपादन युिनटमÅये वापरला जाईल. 



अ.ø. कचरा पåरमाण 

(ÿती वषª) 

िवÐहेवाट लावÁयाची ÿÖतािवत पĦत 

२. डोलोचार १,४०,००० ÿÖतािवत सीएफबीसी वीज ÿकÐपात इंधन Ìहणून वापरले 
जाईल. 

३. िकÐन Öलॅग ६,३०० ÿÖतािवत वीट उÂपादन युिनटमÅये वापरला जाईल. 

४. ओला Öøॅपर गाळ २८,००० ÿÖतािवत वीट उÂपादन युिनटमÅये वापरला जाईल. 

५. SMS Öलॅग ६७,२००   िÖटल मेिÐटंग शॉप (SMS) मधील Öलॅग बारीक कłन 
लोखंड वेगळे केले जाईल आिण Âयानंतर िनसगाªने िनिÕøय 
असलेले उवªåरत अचु ंबकìय पदाथª ÿÖतािवत वीट 
मॅÆयुफॅ³चåरंग युिनटमÅये वापरले जातील. 

६. रोिलंग िमल एंड किटंµस २०,७३०   िÖटल मेिÐटंग शॉप (SMS) मÅय ेपुÆहा वापरला जाईल. 

७. रोिलंग िमल मधील िमल 
Öकेल 

२,१०० फेरो िम®धातू युिनटमÅये िमल Öकेलचा पुनवाªपर केला 
जाईल. 

८. पावर Èलांटमधील राख 

(कोळसा + डोलोचार) 

१,०५,९६० ÿÖतािवत वीट उÂपादन युिनटमÅये वापरला जाईल. 

९. FeMn पासून Öलॅग ४५,७०८ SiMn ¸या उÂपादनात पुÆहा वापरले जाईल कारण Âयात 
उ¸च SiO2 आिण िसिलकॉन आहे. 

 (िकंवा) 

१०. FeSi पासून Öलॅग ५,०५७ काÖट लोखंडी फाउंűéना िदले जाईल. 

(िकंवा) 

११.  SiMn पासून Öलॅग ३८,४८१ रÖते बांधणीसाठी वापरला जाईल / Öलॅग िसम¤ट 
िनिमªतीसाठी िदला जाईल. 

 (िकंवा) 



अ.ø. कचरा पåरमाण 

(ÿती वषª) 

िवÐहेवाट लावÁयाची ÿÖतािवत पĦत 

१२.  FeCr पासून Öलॅग २६,१३६ øोम åरकवरीसाठी िझंक ÈलांटमÅये ÿिøया केली जाईल. 
øोम åरकÓहरीनंतर, िशÐलक असलेÐया Öलॅगचे टीसीएलपी 
चाचणीĬारे øोम सामúीसाठी िवĴेषण केले जाईल, जर 
Öलॅगमधील øोम सामúी अनु²ेय मयाªदे¸या आत असेल तर 
Âयाचा वापर रोड िबिÐटंग / वीट िनिमªतीसाठी केला जाईल. 

जर øोम सामúी अनुमत मयाªदेपे±ा जाÖत असेल तर ती 
जवळ¸या TSDF कडे पाठिवली जाईल.     

 (िकंवा) 

१३. Pig Iron पासून Öलॅग ३२,५०८ Öलॅग आधाåरत िसम¤ट िनिमªती युिनट्स िदले जातील. 

१४. िझंक űॉस ६५० SPCB माÆयताÿाĮ िवøेÂयांना / TSDF ला िदले जाईल. 

१५. ईटीपी गाळ (SLUDGE) १०० TSDF ला पाठवले जाईल. 

  

७.५ हåरतपĘा िवकास 

ÿकÐपा¸या आवारात १०.११ हे³टर ±ेýावर िवÖतृत हåरतपĘा िवकिसत केला जाईल. 

ÿÖतािवत हåरतपĘ् याची Łंदी २० मीटरपय«त आहे.  

७.६ पयाªवरण संर±णासाठी खचª 

ÿÖतािवत ÿकÐपासाठी पयाªवरण संर±णासाठी भांडवली खचª : ४५.८४ करोड Łपय.े 

पयाªवरण र±णासाठी वािषªक आवतê खचª : १०.३२ करोड Łपय.े 

७.७ सीआरईपी िशफारशéची अंमलबजावणी 

 सीआरईपी¸या सवª िशफारशéचे काटेकोरपणे पालन केले जाईल. 

 सवª जोडलेÐया िचमÁयांची िनयिमत ÿणाली ÿÖतािवत आहे.  

 ÿकÐपा¸या संचालनादरÌयान एसपीसीबीशी सÐलामसलत कłन ऑनलाइन एिÌबयंट 

एअर ³वािलटी मॉिनटåरंग Öटेशन Öथािपत केले जातील. 

 सीपीसीबी¸या िनकषांनुसार उÂसजªन तपासल े जाईल.  

 सवª ÿदूषण िनयंýण यंýणेसाठी एनजê मीटर बसिवÁयात येणार आहेत.  

 सीजीडÊÐयूबी¸या सÐÐयाने पावसाचे वाहòन जाणारे पाणी अडवÁयासाठी खड्डे तयार केले 

जातील.                


