
 
 
 

कायŊकारी सारांश 

 

“मे. सतरĖ केिमकʤ Ůा. िĖ”, कारखाना गट Ţमांक 
१३१/४, १३१/५, १३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. 

राŠरी, िज. अहमदनगर, राǛ- महारा Ō̓ .,  
 

˨ांचे  
 

Ůˑािवत 200 केएलपीडी िडİːलरी Ůकʙाची ̾थापना, 
इ.एन.ये/ इथेनॉल उȋादन करǻासाठी आधाįरत 

“ŤेɌ” यांचा वापर कŝन 
  



 

कायŊकारी सारांě 

१. पįरचय: 

मे. सतरĖ केिमकʤ Ůा. िĖ. कंपनी कायदा १९५६ अंतगŊत नोदंणीकृत ːँडअĖोन (धाɊ आधाįरत) 

िडİːĖरी युिनट 200 केएलपीडी Ůकʙाची ̾थापना असेĖ. कारखाना गट Ţमांक १३१/४, १३१/५, 

१३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. राŠरी, िज. अहमदनगर, राǛ- महारा Ō̓  येथे ̾थापन होणार आहे 

 

Ůˑािवत Ůकʙ कǄा माल ʉणून "सी"/"बी" हेवी मोलॅिसस/उसाचा रस/Ǜुस/धाɊ पासून 200 के 

एल पी डी ई एन ए /इथेनॉल तयार करेल. कǄा माल थेट ʩापारी अथवा जवळǉा शेतक̴यांकडून 

धाɊ घेतले जाईल. या Ɨेũातील सामािजक अथŊʩव̾था राखǻास मदत होईल. 

 

Ůˑािवत Ůकʙासाठी एकिũत भांडवली गंुतवणूक Ŝ. 150 कोटी आहे. 

 

ŮवतŊकांनी कŐ ū सरकारǉा वतŊमान आिण भिवˈातील पįरİ̾थतीचे िवˑृत आिण काळजीपूवŊक 

िवʶेषण केले आहे. पेटŌ ोिलयम इंधनात इथेनॉलची भर घालǻासाठी धोरणे लƙात घेऊन आिण 

सȯाǉा िसंचन सुिवधा आिण अितįरƅ उसाची उपलɩता, तसेच भिवˈातील िसंचन Ɨमता आिण 

अितįरƅ ऊस उपलɩता यांचा काळजीपूवŊक अɷास केला आहे. 

 

२. Ůकʙाचे िठकाण: 

Ůˑािवत Ůकʙ गट Ţमांक १३१/४, १३१/५, १३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. राŠरी, िज. 

अहमदनगर, राǛ- महारा Ō̓ . १० िकमी Ůभाव Ɨेũामȯे, उˁकिटबंधीय जंगĖ, बायोİ˛यर įरझवŊ, 

रा Ō̓ ीय उȨान, वɊजीव अभयारǻ आिण कोरĖ फॉमőěन įरझवŊ काहीही नाही. 

 

मुळा धरण (४ िकमी), राŠरी रेʢे ːेěन (७.0 िकमी), नगर ताहाराबाद (२.९८िकमी), तहसीĖ राŠरी 

(१२.६९िकमी) िजʥा िठकाण अहमदनगर (४०.२९िकमी), महामागŊ-NH ४९ (०.०५ िकमी) सुरिƗत 

अंतर पुरेसे आहे. 

 

 



३. उȋादन तपěीĖ: 

उȋादने आिण Ɨमता: 

तƅा १ : उȋादन तपěीĖ 
 

Ţ उȋादन  Ɨमता  युिनट  ŵेणी 

१ इथेनॉल  

२०० 

 

KLPD 

 

 

ŵेणी'B', Ůकʙ िकंवा 

िŢयाकĖाप -५ (g). 

२ रेİƃफाइड İ˙įरट 

 उȋादनांȪारे   

१ ɡूसेल तेल १८ KL/A 

२ CO2 १६५ MT/D 

३ DDGS १०० MT/D 

पुरवǬाǉा ˓ोतासह कǄा माĖ आिण उपयुƅता आव̼यकता पįरमाणवाचकपणे नमूद केʞा 

जाऊ ěकतात. 

 

कǄा माĖ Ůमाण ŷोत वाहतूक मोड 

धाɊ/पीठ 
 

मका/कॉनŊ: ४७१-४८० TPD 

@६८% ːाचŊ सामŤी 

तुटĖेĖा तांदूळ: ४४०-४५० 

TPD 

@७२% ːाचŊ सामŤी 

̾थािनक 
 

टŌ क 

बगॅस/कोळसा 
 

बगॅसची आव̼यकता + इतर 

बायोमास जसे की तांदळाची 

भुसी @१००% = ४९०-४९५ 

TPD 

िकंवा 

̾थािनक 
टŌ क 



 

४. पाǻाची आवʴकता 

 

 

कोळसा: २४०-२४५TPD 

अँटीफोम एजंट 
 

३ Kg/kl 
̾थािनक 

पुरवठादार 

टँकर 
 

NaOH (५०%) 
३  Kg/kl 

̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 
 

फॉ˛ोįरक ऍिसड 

(७५%) 

१ Kg/kl 

 
̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 
 

ए̢झाइʈ सारखी 

एंजाइम एमाइĖ 

̑Ėुकोिसडेस, अʚा 

अमािĖसे, İʬˋोझीम 

१.७०Kg/kl ̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 

 

ɊूटŌ ेज 
 

३  Kg/kl 
̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 
 

यीː 
 

३  Kg/kl 

 
̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 
 

H2SO4 (९३%) 
१Kg/kl 

̾थािनक 

पुरवठादार 

टँकर 
 

Ca (OH) 2(१००%) 

 

३.७ Kg/kl ̾थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टŌ क 

 



५. उपयुƅता: 

• जमीन: िडİːĖरीसाठी कंपनीकडे एकूण ५५२३१.६५ m2 आहे. हįरत पǦामȯे २१२४६ m2 

Ɨेũफळ Ůˑािवत असेĖ. 

 

• पाणी: ताǛा पाǻाची मागणी १६७५ m3/ िदवस आहे. पाटबंधारे िवभागाची परवानगी घेतĖी जाते. 

जĖŷोत Ůवरा नदी/सीजीडɲूए- पाटबंधारे िवभागाकडून िमळाĖेĖी परवानगी. 

 

• Ůदूषण िनयंũण उपकरणे: िडİːĖरी बॉयĖर: ईएसपीसह ६५ मीटर उंचीचा ːॅक, बॅग िफʐर 

Ůˑािवत आहे. 

 

• कचरा ŮिŢया:  िडİːĖरी "ěूɊ Ůवाह िनवŊहन" वर आधाįरत असेĖ. 

Ő̇ट वॉě: ऑपरेěन दरʄान अॅनाĖायझर कॉĖममधून तयार केĖेĖा Ő̇ट वॉě बायोमेथेनेěन 

ŮिŢयेसाठी पाठिवĖा जाईĖ. बायो-िमथेनेटेड ːँडअĖोन मʐी-इफेƃ इʬेपोरेटर (MEE) मȯे 

कŐ िūत केĖे जाईĖ. Ő̇ट वॉěचा वापर DDGS साठी केĖा जाईĖ जो बायŮॉडƃसाठी वापरĖा जाईĖ. 

 

• पॉवर:  Ůˑािवत कनेƃेड Ėोड: ४ मेगावॅट.  

˓ोत: टबाŊइन जनरेटर (४ मेगावॅट). 

 

• इंधन:  बगॅस ४९० TPD आिण कोळसा २४० TPD जवळǉा बाजारातून िमळतीĖ. 

 

• मॅन पॉवर:  मॅन पॉवरची आव̼यकता १३० नग आहे. 

 

• एकूण Ůकʙ खचŊ: एकूण Ůकʙाची िकंमत Ŝ. १५०.०० कोटी दर वषŎ. CER िŢयाकĖापासाठी 

राखून ठेवĖेĖा िनधी Ŝ. ३ कोटी. 

 

• EMP खचŊ: Ůकʙाची भांडवĖी िकंमत Ŝ. २२ कोटी आिण आवतŎ खचŊ Ŝ. ४५ Ėाख / वािषŊक 

 

 

 



६. उȋादन ŮिŢया: 

िडİːĖरी: येणा̴ या कॉम धाɊाची पावती िमळाʞावर तपासणी केĖी जाते; बुěेĖ वजन, आūŊता, 

मोडचा ŮादुभाŊव आिण सामाɊ ˢŝप िनİ̼चत करǻासाठी तपासणी केĖी जाते. ˢीकृत Ůमाणात 

कॉनŊ Ťेन िमिĖंग करǻापूवŎ ːोरेजसाठी सायĖोमȯे उतरवĖे जाते. येणारे Ůमाण िनİ̼चत 

करǻासाठी साठवĖेʞा धाɊाचे वजन असते. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              उȋादन ŮिŢया धाɊ आधाįरत िडİːĖरी 

७. सांडपाणी िनिमŊती: 

यातून ūव, वायू आिण घन असा तीन Ůकारचा कचरा िनमाŊण होईĖ. याची जबाबदारीने काळजी घेतĖी 

जाईĖ. 

    

 उȋɄातून धाɊ 

   धाɊ  दळणे 

ūवीकरण 

पूवŊ शकŊ रीकरण  

ऊधŊपातन / बा˃ीभवन 

िनजōतुकीकरण 

बा˃ीभवन 

  संƗेपण 



धाɊ आधाįरत िडİːĖरीसाठी: 

धाɊ आधाįरत िडİːĖरीमधून िनमाŊण होणारे सांडपाणी एफओसी Ėेस, पीआरसी Ėेस, िथन ˡॉप 

आिण आरसी Ėीजमȯे असेĖ. ŮिŢयेत हे सवŊ Ůवाह पूणŊपणे पुनवाŊपर केĖे जातीĖ. CPU Ůˑािवत 

करǻासाठी इतर सांडपाǻावर ŮिŢया केĖी जाईĖ. CPU मधून ŮिŢया केĖेĖे पाणी तेथे ŮिŢयेत 

िझरो िĖİƓड िड̾चाजŊ िमळवून पुनवाŊपर केĖे जाईĖ. 

 

१) वायू उȖजŊन: 
 

Ţ 
 

ŷोत 
 

Ůदूषक 
 

यंũसंच उपाय 
 

िनयंũण उपकरणे 
 

१ बॉयĖर 

 

SPM, CO, SO2 बगॅसे/हˋ डŌ ायरĖा फीड, 

िमथेनचाही वापर केĖा जाईĖ. 

पाǻाची गुणवȅा सुधारĖी 

जाईĖ 

 

 

डॅɼसŊ, आयडी फॅन, 

CO2 मीटर, ɣाय-

अॅě अरेːर ईएसपी, 

उंच ːॅक मधून हलकी 

राख बाहेर पडते.  

२ िकǼन 

 

CO2 टाकी झाकĖी 

 

गोळा केले आिण 

घासले 

३ ऊधŊपातन HC बंद सिकŊ ट 

 

- 

४ Ő̇ट वॉश HC, उˁता उˁता िविनमयकार (कूिĖंगसाठी आकाě 

खुĖे नाही) 

५ इतर 

सांडपाणी 

H2O, CO2 हˑांतरण बंद 

 

पूणŊपणे एरोिबक 

ěासन. 
 

 

 

 



२) घनकचरा: 

 

तपěीĖ Ůमाण. (TPD) िवʥेवाट पȠत 

बॉयĖर 

 राख  

बगॅसे – ५.० एमटी/डी 

कोळसा - ९ टी/डी 

वीट उȋादन 

CPU गाळ 
५.० MT/D 

खत 

यीː गाळ 
५.० KL/D 

खत 
DDGS १०० MT/D 

गुरांना चारा 
 

घनकचरा हाताळǻाचा िवचार केĖा जातो, जो मयाŊिदत Ůमाणात असतो. ȑातीĖ काही कǄा माĖ 

िकंवा इंधन िकंवा खत ʉणून वापरǻासाठी चांगʞा कारणासाठी वापरǻाचे आधीच Ůˑािवत आहे. 

घातक कचरा हा केवळ मयाŊिदत कचरा तेĖाǉा ˢŝपात असतो आिण तो िवभƅ केʞानंतर 

एकतर गाǰा वंगण घाĖǻासाठी वापरĖा जाऊ ěकतो िकंवा बॅगाससह बॉयĖरमȯे जाळĖा जाऊ 

ěकतो. राख ही वीटिनिमŊतीसाठी तसेच ěेतीसाठी उपयुƅ आहे, आिण ʉणूनच, खूप मागणी आहे. 

ȑामुळे नैसिगŊक संसाधनांचे संवधŊन होते. 

योƶ िवसजŊन आिण िवʥेवाट Ėावून पयाŊवरणावरीĖ Ůभाव कमी करǻासाठी जबाबदार 

उपाययोजना केʞा जातील   
 

७. बेसĖाइन मॉिनटįरंग तपěीĖ: 

पयाŊवरणाचे वणŊन: Ůˑािवत िडİːĖरी əांटǉा आजूबाजूǉा Ɨेũाचे भौितक वैिě̽Ǩे आिण िवȨमान 

पयाŊवरणीय पįरİ̾थतीसाठी सवőƗण केĖे आहे. फीʒ सʬő आिण बेसĖाइन मॉिनटįरंग माचŊ २०२१ –  

मे २०२१ या काĖावधीत करǻात आĖे आहे. आʉी १० िकमी अंतरावरीĖ िविवध िठकाणी हवा, पाणी, 

माती आिण आवाज यासाठी आधारभूत िनरीƗण केĖे आहे. 

हवा : ८ िठकाणे, िविहत मयाŊदेत िनकाĖ. 

पृʿभाग पाणी : २ िठकाणी, िनकाĖ समाधानकारक आढळĖे. 

भूजĖ : ८ िठकाणे, िनकाĖ समाधानकारक आढळĖे. 

माती: ८ िठकाणे 

आवाज : ८ िठकाणे, िविहत मयाŊदेत िनकाĖ 



 

माचŊ २०२१ - मे २०२१ या काĖावधीत ८ िठकाणी आधारभूत पयाŊवरणीय अɷास आयोिजत करǻात 

आĖा आिण सबिमट केĖेĖा डेटा सूिचत करतो: PM10 (४३.०६ /m3 ते ३७.२ µg/m3), PM2.5 

(१८.५ ते १६.६ µg/m3), SO2  (८.९ ते ६.२  µg/m3) आिण NOx (२४.४ ते १९.१ µg/m3), CO (०.९ 

ते ०.७ mg/m3) 

बेसĖाइन पयाŊवरण डेटा - हवेची गुणवȅा, पृʿभाग आिण भूजĖ गुणवȅा, मातीची वैिě̽Ǩे, वन˙ती 

आिण Ůाणी, जवळपासǉा Ėोकसंƥेची सामािजक-आिथŊक İ̾थती िनरीƗणाȪारे Ůाɑ केĖी जाते. 

पृʿभागावरीĖ पाणी, भूजĖ, हवेची गुणवȅा मयाŊदेत आिण समाधानकारक असʞाचे आढळून आĖे 

आहे. मातीची वैिě̽Ǩे देखीĖ माɊ आहेत. १० िकमी पįरसरात कोणतेही पयाŊवरण-संवेदनěीĖ Ɨेũ 

आिण वन˙ती आिण जीवजंतंूǉा ĖुɑŮाय Ůजाती नाहीत. अɷास ƗेũातीĖ Ėोक Ůामुƥाने ěेतीवर 

अवĖंबून आहेत. ȑांची İ̾थती सुधारǻासाठी आिण उदरिनवाŊहासाठी मागŊ, अěा उȨोगांची 

आव̼यकता आहे. 
 

८. अपेिƗत पयाŊवरणीय Ůभाव आिण कमी करǻाचे उपाय: 

• जĖ Ůदूषण:  हे िझरो िĖİƓड िड̾चाजŊ युिनट आहे. घटना̾थळावŝन आजूबाजूǉा पįरसरात पाणी 

सोडĖे जात नाही. सांडपाǻाĖा भौितक-रासायिनक उपचार िदĖे जातात. मग हे पाणी मȯम 

Ůवाहासह एकũ केĖे जाते Ǜावर समानीकरण, तट̾थीकरण, वायुवीजन, दुʊम ˙ʼीकरण आिण 

तृतीयक ŮिŢया केĖी जाते. 

 

• वायू Ůदूषण:  हवा Ůदूषण िनयंũण उपकरणे जसे की ईएसपी, आयडी फॅन, डॅɼसŊ. 65 मीटर उंचीचा 

ːॅक ̾थािपत केĖा जाईĖ. 

 

• घनकचरा:  घनकचरा हाताळǻाचा िवचार केĖा जातो. ȑातीĖ काही कǄा माĖ िकंवा इंधन िकंवा 

खत ʉणून वापरǻासाठी चांगʞा कारणासाठी वापरǻाचे आधीच Ůˑािवत आहे. वेː ऑइĖ हा 

एकमेव घातक कचरा आहे आिण वेगळा केʞानंतर गाǰा वंगण घाĖǻासाठी िकंवा बॉयĖरमȯे 

बगॅससह जाळǻासाठी वापरĖा जाऊ ěकतो. राख ही वीट तयार करǻासाठी उपयुƅ आहे. 

 



• आवाज:  मिěनसाठी पुरिवĖेĖा भſम पाया, कामगारांना िदĖेĖे कान əग सारखी वैयİƅक 

संरƗक उपकरणे, कारखाɊाभोवती Ȱनी अडथळा ʉणून झाडाचा पǥा आिण बाजंूǉा ƒॅिडंग. 

 

•हįरत पǥा:  Ůˑािवत Ůकʙासाठी २१२४६ m2 जमीन िदĖी जाईĖ. 

 

• सामािजक-आिथŊक पयाŊवरण:  Ůˑािवत Ůकʙाǉा बांधकामामुळे कुěĖ आिण अकुěĖ 

कामगारांना ताȋुरता अŮȑƗ रोजगार िमळणे अपेिƗत आहे. हा Ůकʙ ̾थािनक पातळीवर Ɨेũाǉा 

सामािजक-आिथŊक िवकासास हातभार ĖावेĖ आिण रोजगारासाठी होणारे ̾थĖांतर कमी करेĖ. 

ȑामुळे Ůˑािवत Ůकʙाचा सामािजक-आिथŊक वातावरणावर सकाराȏक पįरणाम होईĖ. 

Ůकʙाचा हवा, पाणी, जमीन, वन˙ती-Ůाणी आिण जवळपासǉा Ėोकसंƥेवर होणारा पįरणाम 

अȑंत कमी ठेवǻात आĖा आहे. हवेतीĖ उȖजŊन कायŊƗम ईएसपी, डॅɼसŊ, आयडी पंखे आिण उंच 

ːॅकसारƥा वायू Ůदूषण िनयंũण उपकरणांȪारे िनयंिũत केĖे जाते. जिमनीǉा पातळीǉा एकाŤतेचा 

अɷास करǻासाठी एअर मॉडेिĖंग केĖे जाते. वाढीव एकाŤता खूपच Ėहान आहे आिण पįरणामी 

एकाŤता मयाŊदेत आहे. हे ZLD असʞाने, पृʿभाग िकंवा भूजĖ Ůदूिषत नाही. िनमाŊण होणा̴या सवŊ 

सांडपाǻावर ŮिŢया कŝन ȑाचा पुनवाŊपर केĖा जातो. अɷास Ɨेũात वन˙ित-Ůाणीǉंा कोणȑाही 

संकटात सापडĖेʞा Ůजाती नाहीत. वॉच ठेवǻासाठी िनयिमतपणे देखरेख ठेवĖी जाईĖ. 

धोकादायक ऑपरेěनǉा बाबतीत, सुरƗा ŮणाĖी समािवʼ केʞा जातात. अʋोहोĖ तयार करताना 

आिण साठवताना आग Ėागǻाचा धोका असतो. पूĖ आगीसाठी अɷास केĖा जातो आिण 

कारखाɊाǉा पįरसरात योƶ अिưěमन उपकरणे पुरिवĖी जातात. सुरƗा आिण आपǽाĖीन 

पįरİ̾थतीसंाठी कामगारांना ŮिěƗण िदĖे जाते. 

जोखीम कमी करǻासाठी धोकादायक सामŤीची हाताळणी, ŮिŢया आिण साठवण आिण सुरƗा 

ŮणाĖीमȯे धोƐाची ओळख Ůदान केĖी जाते. अʋोहोĖ तयार करताना आिण साठवताना आग 

Ėागǻाचा धोका असतो. पूĖ फायरसाठी अɷास केĖा जातो आिण कारखाɊाǉा पįरसरात योƶ 

अिưरोधक उपकरणे पुरिवĖी जातात. सुरƗा आिण आपǽाĖीन पįरİ̾थतीसंाठी कामगारांना ŮिěƗण 

िदĖे जाते. कारखाɊासाठी आपȅी ʩव̾थापन आराखडा तयार करताना कारखाना िनरीƗक, 

एमपीसीबी आिण तǒांनी सुचवĖेĖी खबरदारी ĖƗात घेतĖी जाते. ˢतः ǉा साखर कारखाɊासाठी 

रोजǉा वापरामुळे बगॅसचा साठा मयाŊिदत ठेवĖा जातो. 

मानविनिमŊत आिण नैसिगŊक आपȅीचा सामना करǻासाठी आपȅी ʩव̾थापन कƗ आिण योजना 

तयार केĖी आहे. या सेĖमधीĖ Ėोकांना आपǽाĖीन पįरİ̾थतीनंा तोडं देǻाचे ŮिěƗण िदĖे जाते. 



कामगारांना सुरƗा उपकरणे देखीĖ पुरिवĖी जातात आिण आवारात ̾थािपत केĖी जातात. ऑपरेěन 

दरʄान अपघात टाळǻासाठी कामगारांना ŮिěƗण देखीĖ िदĖे जाते. 

 

९. Ůकʙाचे फायदे: 

ěा̼वत िवकासाचे उिȞʼ पूणŊ करǻासाठी या Ůकʙाचे उिȞʼ असʞाचे िदसून येत आहे. ȑातून 

सामािजक İ̾थती नſीच सुधारेĖ. 

Ůˑािवत वेळापũक आिण अंमĖबजावणीसाठी माɊता: 

वैधािनक Ůािधकरणांकडून सवŊ मंजुरी िमळाʞापासून २४ मिहɊांǉा काĖावधीत əांटची कामे पूणŊ 

केĖी जातीĖ. 

 

 

 


