
 
 
 

कायकारी सारांश 

 

“मे. सतर  केिमक  ा. ि ”, कारखाना गट मांक 
१३१/४, १३१/५, १३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. 

रा री, िज. अहमदनगर, रा - महारा .,  
 
ांचे  
 

ािवत 200 केएलपीडी िड लरी क ाची थापना, 
इ.एन.ये/ इथेनॉल उ ादन कर ासाठी आधा रत 

“ े ” यांचा वापर क न 
  



 

कायकारी सारां  

१. प रचय: 

मे. सतर  केिमक  ा. ि . कंपनी कायदा १९५६ अंतगत नोदंणीकृत ँडअ ोन (धा  आधा रत) 

िड री युिनट 200 केएलपीडी क ाची थापना असे . कारखाना गट मांक १३१/४, १३१/५, 

१३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. रा री, िज. अहमदनगर, रा - महारा  येथे थापन होणार आहे 

 

ािवत क  क ा माल णून "सी"/"बी" हेवी मोलॅिसस/उसाचा रस/ ुस/धा  पासून 200 के 

एल पी डी ई एन ए /इथेनॉल तयार करेल. क ा माल थेट ापारी अथवा जवळ ा शेतक यांकडून 

धा  घेतले जाईल. या े ातील सामािजक अथ व था राख ास मदत होईल. 

 

ािवत क ासाठी एकि त भांडवली गंुतवणूक . 150 कोटी आहे. 

 

वतकांनी क  सरकार ा वतमान आिण भिव ातील प र थतीचे िव ृत आिण काळजीपूवक 

िव ेषण केले आहे. पेटोिलयम इंधनात इथेनॉलची भर घाल ासाठी धोरणे ल ात घेऊन आिण 

स ा ा िसंचन सुिवधा आिण अित र  उसाची उपल ता, तसेच भिव ातील िसंचन मता आिण 

अित र  ऊस उपल ता यांचा काळजीपूवक अ ास केला आहे. 

 

२. क ाचे िठकाण: 

ािवत क  गट मांक १३१/४, १३१/५, १३१/६, गडधे अखाडा, (िचंचाळे), ता. रा री, िज. 

अहमदनगर, रा - महारा . १० िकमी भाव े ाम े, उ किटबंधीय जंग , बायो यर रझव, 

रा ीय उ ान, व जीव अभयार  आिण कोर  फॉम न रझव काहीही नाही. 

 

मुळा धरण (४ िकमी), रा री रे े े न (७.0 िकमी), नगर ताहाराबाद (२.९८िकमी), तहसी  रा री 

(१२.६९िकमी) िज ा िठकाण अहमदनगर (४०.२९िकमी), महामाग-NH ४९ (०.०५ िकमी) सुरि त 

अंतर पुरेसे आहे. 

 

 



३. उ ादन तप ी : 

उ ादने आिण मता: 

त ा १ : उ ादन तप ी  
 

 उ ादन  मता  युिनट  ेणी 

१ इथेनॉल  

२०० 

 

KLPD 

 

 

ेणी'B', क  िकंवा 

ि याक ाप -५ (g). 

२ रे फाइड रट 

 उ ादनां ारे   

१ ूसेल तेल १८ KL/A 

२ CO2 १६५ MT/D 

३ DDGS १०० MT/D 

पुरव ा ा ोतासह क ा मा  आिण उपयु ता आव यकता प रमाणवाचकपणे नमूद के ा 

जाऊ कतात. 

 

क ा मा  माण ोत वाहतूक मोड 

धा /पीठ 
 

मका/कॉन: ४७१-४८० TPD 

@६८% ाच साम ी 

तुट े ा तांदूळ: ४४०-४५० 

TPD 

@७२% ाच साम ी 

थािनक 
 

टक 

बगॅस/कोळसा 
 

बगॅसची आव यकता + इतर 

बायोमास जसे की तांदळाची 

भुसी @१००% = ४९०-४९५ 

TPD 

िकंवा 

थािनक 
टक 



 

४. पा ाची आव कता 

 

 

कोळसा: २४०-२४५TPD 

अँटीफोम एजंट 
 

३ Kg/kl 
थािनक 

पुरवठादार 

टँकर 
 

NaOH (५०%) 
३  Kg/kl 

थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 
 

फॉ ो रक ऍिसड 

(७५%) 

१ Kg/kl 

 
थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 
 

ए झाइ  सारखी 

एंजाइम एमाइ  

ुकोिसडेस, अ ा 

अमाि से, ोझीम 

१.७०Kg/kl थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 

 

ूटेज 
 

३  Kg/kl 
थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 
 

यी  
 

३  Kg/kl 

 
थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 
 

H2SO4 (९३%) 
१Kg/kl 

थािनक 

पुरवठादार 

टँकर 
 

Ca (OH) 2(१००%) 

 

३.७ Kg/kl थािनक 

पुरवठादार 

िमनी टक 

 



५. उपयु ता: 

• जमीन: िड रीसाठी कंपनीकडे एकूण ५५२३१.६५ m2 आहे. ह रत प ाम े २१२४६ m2 

े फळ ािवत असे . 

 

• पाणी: ता ा पा ाची मागणी १६७५ m3/ िदवस आहे. पाटबंधारे िवभागाची परवानगी घेत ी जाते. 

ज ोत वरा नदी/सीजीड ूए- पाटबंधारे िवभागाकडून िमळा े ी परवानगी. 

 

• दूषण िनयं ण उपकरणे: िड री बॉय र: ईएसपीसह ६५ मीटर उंचीचा ॅक, बॅग िफ र 

ािवत आहे. 

 

• कचरा ि या:  िड री " ू  वाह िनवहन" वर आधा रत असे . 

ट वॉ : ऑपरे न दर ान अॅना ायझर कॉ ममधून तयार के े ा ट वॉ  बायोमेथेने न 

ि येसाठी पाठिव ा जाई . बायो-िमथेनेटेड ँडअ ोन म ी-इफे  इ ेपोरेटर (MEE) म े 

कि त के े  जाई . ट वॉ चा वापर DDGS साठी के ा जाई  जो बाय ॉड साठी वापर ा जाई . 

 

• पॉवर:  ािवत कने ेड ोड: ४ मेगावॅट.  

ोत: टबाइन जनरेटर (४ मेगावॅट). 

 

• इंधन:  बगॅस ४९० TPD आिण कोळसा २४० TPD जवळ ा बाजारातून िमळती . 

 

• मॅन पॉवर:  मॅन पॉवरची आव यकता १३० नग आहे. 

 

• एकूण क  खच: एकूण क ाची िकंमत . १५०.०० कोटी दर वष . CER ि याक ापासाठी 

राखून ठेव े ा िनधी . ३ कोटी. 

 

• EMP खच: क ाची भांडव ी िकंमत . २२ कोटी आिण आवत  खच . ४५ ाख / वािषक 

 

 

 



६. उ ादन ि या: 

िड री: येणा  या कॉम धा ाची पावती िमळा ावर तपासणी के ी जाते; बु े  वजन, आ ता, 

मोडचा ादुभाव आिण सामा  प िन चत कर ासाठी तपासणी के ी जाते. ीकृत माणात 

कॉन ेन िमि ं ग कर ापूव  ोरेजसाठी साय ोम े उतरव े  जाते. येणारे माण िन चत 

कर ासाठी साठव े ा धा ाचे वजन असते. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

              उ ादन ि या धा  आधा रत िड री 

७. सांडपाणी िनिमती: 

यातून व, वायू आिण घन असा तीन कारचा कचरा िनमाण होई . याची जबाबदारीने काळजी घेत ी 

जाई . 

    

 उ ातून धा  

   धा   दळणे 

वीकरण 

पूव शकरीकरण  

ऊधपातन / बा ीभवन 

िनजतुकीकरण 

बा ीभवन 

  सं ेपण 



धा  आधा रत िड रीसाठी: 

धा  आधा रत िड रीमधून िनमाण होणारे सांडपाणी एफओसी े स, पीआरसी े स, िथन ॉप 

आिण आरसी ीजम े असे . ि येत हे सव वाह पूणपणे पुनवापर के े  जाती . CPU ािवत 

कर ासाठी इतर सांडपा ावर ि या के ी जाई . CPU मधून ि या के े े  पाणी तेथे ि येत 

िझरो ि ड िड चाज िमळवून पुनवापर के े  जाई . 

 

१) वायू उ जन: 
 

 
 

ोत 
 

दूषक 
 

यं संच उपाय 
 

िनयं ण उपकरणे 
 

१ बॉय र 

 

SPM, CO, SO2 बगॅसे/ह  डायर ा फीड, 

िमथेनचाही वापर के ा जाई . 

पा ाची गुणव ा सुधार ी 

जाई  

 

 

डॅ स, आयडी फॅन, 

CO2 मीटर, ाय-

अॅ  अरे र ईएसपी, 

उंच ॅक मधून हलकी 

राख बाहेर पडते.  

२ िक न 

 

CO2 टाकी झाक ी 

 

गोळा केले आिण 

घासले 

३ ऊधपातन HC बंद सिकट 

 

- 

४ ट वॉश HC, उ ता उ ता िविनमयकार (कूि ं गसाठी आका  

खु े  नाही) 

५ इतर 

सांडपाणी 

H2O, CO2 ह ांतरण बंद 

 

पूणपणे एरोिबक 

ासन. 
 

 

 

 



२) घनकचरा: 

 

तप ी  माण. (TPD) िव ेवाट प त 

बॉय र 

 राख  

बगॅसे – ५.० एमटी/डी 

कोळसा - ९ टी/डी 

वीट उ ादन 

CPU गाळ 
५.० MT/D 

खत 

यी  गाळ 
५.० KL/D 

खत 
DDGS १०० MT/D 

गुरांना चारा 
 

घनकचरा हाताळ ाचा िवचार के ा जातो, जो मयािदत माणात असतो. ाती  काही क ा मा  

िकंवा इंधन िकंवा खत णून वापर ासाठी चांग ा कारणासाठी वापर ाचे आधीच ािवत आहे. 

घातक कचरा हा केवळ मयािदत कचरा ते ा ा पात असतो आिण तो िवभ  के ानंतर 

एकतर गा ा वंगण घा ासाठी वापर ा जाऊ कतो िकंवा बॅगाससह बॉय रम े जाळ ा जाऊ 

कतो. राख ही वीटिनिमतीसाठी तसेच ेतीसाठी उपयु  आहे, आिण णूनच, खूप मागणी आहे. 

ामुळे नैसिगक संसाधनांचे संवधन होते. 

यो  िवसजन आिण िव ेवाट ावून पयावरणावरी  भाव कमी कर ासाठी जबाबदार 

उपाययोजना के ा जातील   
 

७. बेस ाइन मॉिनट रंग तप ी : 

पयावरणाचे वणन: ािवत िड री ांट ा आजूबाजू ा े ाचे भौितक वैि े आिण िव मान 

पयावरणीय प र थतीसाठी सव ण के े  आहे. फी  स  आिण बेस ाइन मॉिनट रंग माच २०२१ –  

मे २०२१ या का ावधीत कर ात आ े  आहे. आ ी १० िकमी अंतरावरी  िविवध िठकाणी हवा, पाणी, 

माती आिण आवाज यासाठी आधारभूत िनरी ण के े  आहे. 

हवा : ८ िठकाणे, िविहत मयादेत िनका . 

पृ भाग पाणी : २ िठकाणी, िनका  समाधानकारक आढळ े . 

भूज  : ८ िठकाणे, िनका  समाधानकारक आढळ े . 

माती: ८ िठकाणे 

आवाज : ८ िठकाणे, िविहत मयादेत िनका  



 

माच २०२१ - मे २०२१ या का ावधीत ८ िठकाणी आधारभूत पयावरणीय अ ास आयोिजत कर ात 

आ ा आिण सबिमट के े ा डेटा सूिचत करतो: PM10 (४३.०६ /m3 ते ३७.२ µg/m3), PM2.5 

(१८.५ ते १६.६ µg/m3), SO2  (८.९ ते ६.२  µg/m3) आिण NOx (२४.४ ते १९.१ µg/m3), CO (०.९ 

ते ०.७ mg/m3) 

बेस ाइन पयावरण डेटा - हवेची गुणव ा, पृ भाग आिण भूज  गुणव ा, मातीची वैि े, वन ती 

आिण ाणी, जवळपास ा ोकसं ेची सामािजक-आिथक थती िनरी णा ारे ा  के ी जाते. 

पृ भागावरी  पाणी, भूज , हवेची गुणव ा मयादेत आिण समाधानकारक अस ाचे आढळून आ े  

आहे. मातीची वैि े देखी  मा  आहेत. १० िकमी प रसरात कोणतेही पयावरण-संवेदन ी  े  

आिण वन ती आिण जीवजंतंू ा ु ाय जाती नाहीत. अ ास े ाती  ोक ामु ाने ेतीवर 

अव ं बून आहेत. ांची थती सुधार ासाठी आिण उदरिनवाहासाठी माग, अ ा उ ोगांची 

आव यकता आहे. 
 

८. अपेि त पयावरणीय भाव आिण कमी कर ाचे उपाय: 

• ज  दूषण:  हे िझरो ि ड िड चाज युिनट आहे. घटना थळाव न आजूबाजू ा प रसरात पाणी 

सोड े  जात नाही. सांडपा ा ा भौितक-रासायिनक उपचार िद े  जातात. मग हे पाणी म म 

वाहासह एक  के े  जाते ावर समानीकरण, तट थीकरण, वायुवीजन, दु म ीकरण आिण 

तृतीयक ि या के ी जाते. 

 

• वायू दूषण:  हवा दूषण िनयं ण उपकरणे जसे की ईएसपी, आयडी फॅन, डॅ स. 65 मीटर उंचीचा 

ॅक थािपत के ा जाई . 

 

• घनकचरा:  घनकचरा हाताळ ाचा िवचार के ा जातो. ाती  काही क ा मा  िकंवा इंधन िकंवा 

खत णून वापर ासाठी चांग ा कारणासाठी वापर ाचे आधीच ािवत आहे. वे  ऑइ  हा 

एकमेव घातक कचरा आहे आिण वेगळा के ानंतर गा ा वंगण घा ासाठी िकंवा बॉय रम े 

बगॅससह जाळ ासाठी वापर ा जाऊ कतो. राख ही वीट तयार कर ासाठी उपयु  आहे. 

 



• आवाज:  मि नसाठी पुरिव े ा भ म पाया, कामगारांना िद े े  कान ग सारखी वैय क 

संर क उपकरणे, कारखा ाभोवती नी अडथळा णून झाडाचा प ा आिण बाजंू ा ॅ िडंग. 

 

•ह रत प ा:  ािवत क ासाठी २१२४६ m2 जमीन िद ी जाई . 

 

• सामािजक-आिथक पयावरण:  ािवत क ा ा बांधकामामुळे कु  आिण अकु  

कामगारांना ता ुरता अ  रोजगार िमळणे अपेि त आहे. हा क  थािनक पातळीवर े ा ा 

सामािजक-आिथक िवकासास हातभार ावे  आिण रोजगारासाठी होणारे थ ांतर कमी करे . 

ामुळे ािवत क ाचा सामािजक-आिथक वातावरणावर सकारा क प रणाम होई . 

क ाचा हवा, पाणी, जमीन, वन ती- ाणी आिण जवळपास ा ोकसं ेवर होणारा प रणाम 

अ ंत कमी ठेव ात आ ा आहे. हवेती  उ जन काय म ईएसपी, डॅ स, आयडी पंखे आिण उंच 

ॅकसार ा वायू दूषण िनयं ण उपकरणां ारे िनयंि त के े  जाते. जिमनी ा पातळी ा एका तेचा 

अ ास कर ासाठी एअर मॉडेि ं ग के े  जाते. वाढीव एका ता खूपच हान आहे आिण प रणामी 

एका ता मयादेत आहे. हे ZLD अस ाने, पृ भाग िकंवा भूज  दूिषत नाही. िनमाण होणा या सव 

सांडपा ावर ि या क न ाचा पुनवापर के ा जातो. अ ास े ात वन ित- ाणी ं ा कोण ाही 

संकटात सापड े ा जाती नाहीत. वॉच ठेव ासाठी िनयिमतपणे देखरेख ठेव ी जाई . 

धोकादायक ऑपरे न ा बाबतीत, सुर ा णा ी समािव  के ा जातात. अ ोहो  तयार करताना 

आिण साठवताना आग ाग ाचा धोका असतो. पू  आगीसाठी अ ास के ा जातो आिण 

कारखा ा ा प रसरात यो  अि मन उपकरणे पुरिव ी जातात. सुर ा आिण आप ा ीन 

प र थतीसंाठी कामगारांना ि ण िद े  जाते. 

जोखीम कमी कर ासाठी धोकादायक साम ीची हाताळणी, ि या आिण साठवण आिण सुर ा 

णा ीम े धो ाची ओळख दान के ी जाते. अ ोहो  तयार करताना आिण साठवताना आग 

ाग ाचा धोका असतो. पू  फायरसाठी अ ास के ा जातो आिण कारखा ा ा प रसरात यो  

अि रोधक उपकरणे पुरिव ी जातात. सुर ा आिण आप ा ीन प र थतीसंाठी कामगारांना ि ण 

िद े  जाते. कारखा ासाठी आप ी व थापन आराखडा तयार करताना कारखाना िनरी क, 

एमपीसीबी आिण त ांनी सुचव े ी खबरदारी ात घेत ी जाते. तः ा साखर कारखा ासाठी 

रोज ा वापरामुळे बगॅसचा साठा मयािदत ठेव ा जातो. 

मानविनिमत आिण नैसिगक आप ीचा सामना कर ासाठी आप ी व थापन क  आिण योजना 

तयार के ी आहे. या से मधी  ोकांना आप ा ीन प र थतीनंा तोडं दे ाचे ि ण िद े  जाते. 



कामगारांना सुर ा उपकरणे देखी  पुरिव ी जातात आिण आवारात थािपत के ी जातात. ऑपरे न 

दर ान अपघात टाळ ासाठी कामगारांना ि ण देखी  िद े  जाते. 

 

९. क ाचे फायदे: 

ा वत िवकासाचे उि  पूण कर ासाठी या क ाचे उि  अस ाचे िदसून येत आहे. ातून 

सामािजक थती न ीच सुधारे . 

ािवत वेळाप क आिण अंम बजावणीसाठी मा ता: 

वैधािनक ािधकरणांकडून सव मंजुरी िमळा ापासून २४ मिह ां ा का ावधीत ांटची कामे पूण 

के ी जाती . 

 

 

 


