
डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी ईभारून सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) 

गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW सहगनर्ममती उजाा 

कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव 

कायाकारी ऄहवाल 

 

Radico NV Distilleries Maharashtra Limited   

कायाकारी ऄहवाल 

१.०  प्रकल्प मागहती 

१.१ प्रस्तावना 

रॅगडका एनव्ही गडगस्टलरीज महाराष्ट्र गलगमटेड ही कंपनी डी-१९२ त े डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र 

फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथ े३.० MW सहगनर्ममती 

उजाा कें द्र (प्लॅंट) याचं्यासह गवद्यमान २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंट (१४० KLPD मळी/धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) चालवीत अह.े 

गवद्यमान प्लॅंट MoEFCC, नवी ददल्ली यांच्याकडून मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरीच्या (१२० 

KLPD त े १४० KLPD) गवस्तारासाठी दद. २५ जून २०१५ रोजीच्या एफ क्र. J-

११०११/१३७/२०१४-IA II (I) ऄन्वये गमळालेल्या अगण धान्य अधाररत ६० KLPD युगनट II 

गडगस्टलरीसाठी दद. १६ जून २००९ रोजीच्या एफ क्र. J-११०११/२३३/२००९-IA II (I) ऄन्वय े

गमळालेल्या पयाावरणीय मंजुरीच्या अधारे कायाागन्वत अहते. कंपनी महाराष्ट्र प्रदषूण गनयंत्रण 

मंडळाकडून गमळणाऱ्या कायाान्वयन संमतीपत्रकाच ेवेळोवेळी नूतनीकरण करीत ऄसत.े 

सध्या कंपनी अताच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी ईभारून 

सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० 

KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी 

करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW 

सहगनर्ममती उजाा कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव सादर 

करीत अह.े 

सदर प्रकल्प गवस्तार वगावारी ‘ए’ प्रकल्प ककवा ईपक्रम ‘५(जी)’ गडगस्टलरीमध्ये मोडतो. दद. १४ 

सप्टेंबर २००६ रोजीच्या EIA ऄगधसूचनेनुसार अगण दद. १३ जून २०१९ रोजी त्यात झालेल्या 

पुढील बदलानुसार [गैर-मळी अधाररत गडगस्टलरी]. दद. ९ सप्टेंबर २०२१ रोजीच्या त्यांच्या पत्र क्र. 

J-११०११/१३७/२०१४-IA II (I) नुसार EIA/EMP ऄहवाल बनगवण्यासाठी MoEFCC, नवी 

ददल्ली यांच्याकडून स्टॅंडडा ToR पत्र जरी करण्यात अल.े 

१.२  प्रकल्पाचा तपशील  

ऄनु. 

क्र. 

तपशील मागहती 

A. प्रकल्पाचे स्वरूप अगण अकार  

एकक गवद्यमान क्षमता ऄगतररक्त क्षमता गवस्तारानंतर 



डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी ईभारून सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) 

गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW सहगनर्ममती उजाा 

कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव 

कायाकारी ऄहवाल 

 

Radico NV Distilleries Maharashtra Limited   

ऄनु. 

क्र. 

तपशील मागहती 

एकूण क्षमता 

गडगस्टलरी २०० KLPD 

(१४० KLPD 

धान्य/मळी & ६० 

KLPD धान्य) 

२०० KLPD ४०० KLPD 

सहगनर्ममती उजाा कें द्र (प्लॅंट) ३.० MW ५.५ MW ८.५ MW 

 बाटल्या भरण्याचा प्लॅंट 

(IMFL) 

१७४९९० - १७४९९० 

बाटल्या भरण्याचा प्लॅंट 

(धान्यापासून बनगवलेल्या 

गस्पररटवर अधाररत दशेी दारू)  

३००००० - ३००००० 

 

B. स्थळाचा तपशील  

१. प्लॉट क्र. D-१९२ ते D-१९५, एमअयडीसी, शेंद्र फाइव्ह स्टार 

औद्योगगक क्षेत्र 

२. तालुका औरंगाबाद 

३. गजल्हा औरंगाबाद 

४. राज्य महाराष्ट्र 

C. प्लॅंट साइटची भौगोगलक (ऄक्षांश रेखांश) मागहती 

१. ऄक्षांश १९० ५२’ ५८.८७’’ एन to १९० ५३’ ३३.१३’’ एन 

२. रेखांश ७५० २९’ ५८.९७’’ इ to ७५० ३०’ २१.३८’’ इ 

३. टोपो शीट क्र.  ४७ एम ५ अगण ४७ एम ९ 

D. क्षेत्राचे तपशील 

१. प्लॅंट क्षेत्र ३७.६४ हके्टसा (९३ एकसा) 

२. हररतपट्टा अगण वनीकरण क्षेत्र एकूण प्लॅंट क्षेत्राच्या सुमारे ~३३% क्षेत्र, म्हणज े१२.४ हके्टसा 

(३०.७ एकसा) हररतपट्टा अगण वनीकरण क्षेत्र म्हणून ऄगोदरच 

गवकगसत करण्यात अलेल ेअह.े 



डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी ईभारून सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) 

गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW सहगनर्ममती उजाा 

कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव 

कायाकारी ऄहवाल 

 

Radico NV Distilleries Maharashtra Limited   

ऄनु. 

क्र. 

तपशील मागहती 

E. (प्रकल्प साइटपासून ऄंदाजे हवाइ ऄंतर अगण ददशा यांच्यासह) पयाावरणीय तपशील 

१. जवळचे गाव गाव शेंद्र खुदा (पगिमेला ऄंदाजे १.५ दक.मी.) 

२. जवळचे नगर अगण शहर औरंगाबाद शहर (पगिमेला ऄंदाजे ११.५ दक.मी.) 

३. जवळचा राष्ट्रीय महामागा/राज्य 

महामागा 

 एनएच ७५२I (दगक्षणेला ऄंदाजे १.७ दक.मी.) 

 एनएच ५२ (नैऊत्येला ऄंदाजे ८.० दक.मी.) 

 एसएच १७८ (ऄग्नेयेला ऄंदाजे ४.० दक.मी.) 

४. जवळचे रेल्वे स्थानक करमाड रेल्वे स्थानक (ऄग्नेयेला ऄंदाजे ३.५ दक.मी.) 

औरंगाबाद रेल्वे स्थानक (नैऊत्येला ऄंदाजे २० दक.मी.) 

५. जवळचे गवमानतळ औरंगाबाद गवमानतळ (नैऊत्येला ऄंदाजे ११.२ दक.मी.) 

६. राष्ट्रीय ईद्याने, वन्यजीव ऄभयारण्य,े 

जीवावरण ऄभयारण्य,े व्याघ्र/हत्ती 

ऄभयारण्य,े वन्यजीव कॉररडॉसा 

कोणतीही राष्ट्रीय ईद्याने, वन्यजीव ऄभयारण्य,े जीवावरण 

ऄभयारण्य,े व्याघ्र हत्ती ऄभयारण्य,े वन्यजीव कॉररडॉसा, 

संरगक्षत जंगले (PF) १० दक.मी. गत्रज्या क्षेत्रात ऄगस्तत्वात 

नाहीत. 

केवळ काही गननावी अरगक्षत जंगलांच ेपटे्ट ऄगस्तत्वात अहते. 

७. पाणथळ जागा (१० दक.मी. गत्रज्या 

क्षेत्रात) 

नदी – लाहुकी नदी (ईत्तरेला ऄंदाजे ४.० दक.मी.) 

सुकना नदी (नैऊत्येला ऄंदाजे ७.० दक.मी.) 

गचतळे नदी (दगक्षणेला ऄंदाजे ९.५ दक.मी.) 

बोरी नदी (नैऊत्येला ऄंदाजे ४.० दक.मी.) 

जलाशय – लाहुकी जलाशय (ऄग्नेयेला ऄंदाजे ४.५ दक.मी.) 

सुकना जलाशय (दगक्षणेला ऄंदाजे ६.५ दक.मी.) 

कालवा – सुकना मुख्य कालवा (दगक्षणेला ऄंदाज े९.५ दक.मी.) 

८. भूकंपीय झोन झोन - II (व्हल्नरॅगबगलटी ऍटलास ऑफ आंगडया – दसुरी अवृत्ती 

BMTPC) 

F. खचााचा तपशील  

1.  प्रकल्पाचा एकूण खचा रु. २१६.५ कोटी 



डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी ईभारून सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) 

गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW सहगनर्ममती उजाा 

कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव 

कायाकारी ऄहवाल 
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ऄनु. 

क्र. 

तपशील मागहती 

2.  पयाावरण संरक्षण ईपाययोजनेचा खचा भांडवली खचा: रु. १३.० कोटी  

अवती खचा: रु. २.८१ कोटी/वषा 

G. कामाचे ददवस ३५० ददवस/वषा 

H. ईत्पादने रेगक्टफाइड गस्पररट/ENA/आथेनॉल/गडनेचडा गस्पररट 

स्रोत: व्यवहायाता-पूवा ऄहवाल 

१.३  स्थळाचा नकाशा 



डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 

अधाररत गडगस्टलरी ईभारून सध्याच्या २०० KLPD गडगस्टलरी प्लॅंटचा (१४० KLPD मळी/धान्य अधाररत गडगस्टलरी अगण ६० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी) 

गवस्तार करून ४०० KLPD धान्य अधाररत गडगस्टलरी करण्याचा अगण त्यासोबत नवीन ५.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र ईभारून सध्याच्या ३.० MW सहगनर्ममती उजाा 

कें द्राचा गवस्तार करून ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र करण्याचा प्रस्ताव 

कायाकारी ऄहवाल 

 

Radico NV Distilleries Maharashtra Limited   

 

 



डी-१९२ ते डी-१९५, एमअयडीसी शेंद्र फाइव्ह स्टार औद्योगगक क्षेत्र, तालुका अगण गजल्हा औरंगाबाद, महाराष्ट्र येथे सध्याच्या प्लॅंट अवारात नवीन २०० KLPD धान्य 
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1.4 प्रकल्पासाठी अवश्यकता 

१.४.१  कच्च्या मालाची अवश्यकता 

आथेनॉल RS ENA च्या ईत्पादनासाठी मळी अगण धान्ये (मका, तांदळाची कणी, ज्वारी) मूलभूत 

कच्चा माल अहते/ऄसतील. जवळपासच्या साखर कारखान्यांमधून मळी गमळगवण्यात येइल अगण 

धान्ये बाजारपेठेत सहजपणे ईपलब्ध अहते. सदर धान्ये स्थागनक पुरवठादारांकडून गवकत घेण्यात 

येतील अगण अवश्यक वाहतूक रस्तेमागाान े करण्यात येइल. सदर प्रस्तागवत प्रकल्पासाठी अवश्यक 

कच्च्या मालाची संख्या, त्यांचा स्रोत, गजथून अणावयाच े अह े तेथून ऄंतर अगण वाहतुकीचा प्रकार 

याबाबतची सगवस्तर मागहती खालील तक्त्यामध्य ेनमूद करण्यात अली अह.े 

तक्ता - १ 

कच्च्या मालाची अगण रसायनांची अवश्यकता  

कच्च्या माल गवद्यमान 

संख्या 

(TPD)  

गडगस्टलरीसाठी 

ऄगतररक्त 

संख्या (TPD) 

गवस्तारानंतर 

एकूण संख्या 

(TPD) 

साठगवण्याची 

सुगवधा 

वाहतुकीचा 

स्रोत अगण 

प्रकार 

मळी ४८२ - ४८२ स्टील टॅंक जवळपासचे 

साखर 

कारखान,े रस्त े

मागााने 

धान्ये (मका, 

तांदळाची कणी, 

ज्वारी) 

१५९ ५२५ ६८४ स्टील गसलो स्थागनक 

पुरवठादार, 

रस्ते मागााने 

रसायन े(दक. गॅ्र./ददवस) 

सोगडयम 

हायड्रॉक्साइड 

(कॉगस्टक सोडा) 

९८० २००० २९८० 

स्टोऄसा/स्टील 

टॅंक्स 

जवळपासच्या 

बाजारपेठा, 

रस्ते मागााने 

एन्झाइम ४८५.८ ३८५ ८७०.८ स्टोऄसा 

ऄँरटफोम एजंट ४६ ५० ९६ स्टोऄसा 

युररया/डाय 

ऄमोगनयम फॉस्फेट 

(DAP) 

२५६ 

५०० ७५६ स्टोऄसा 

सल््युररक ऍगसड ११६ १५० २६६ माइल्ड स्टील 
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टॅंक्स 

नायरिक ऍगसड - ७५० ७५० स्टील टॅंक्स 

हायड्रोक्लोररक 

ऍगसड 
- 

१४०० 

 

१४०० HDPE टॅंक्स 

यीस्ट/ दकण्व २८० १५० ४३० स्टोऄसामध्ये 

 स्रोत: व्यवहायाता-पूवा ऄहवाल 

1.4.2 आंधनाची अवश्यकता 

३० TPH बॉयलरसाठी सध्या बायोमेथॅनेशनपासून बनगवलेले बगॅस अगण बायोगॅस आंधन म्हणून 

वापरल े जात.े धान्य अधाररत प्रस्तागवत ४५ TPH बॉयलरसाठी बगॅस ककवा तांदळाचा कोंडा, 

सोयाबीनचा कोंडा ककवा कोळसा आंधन म्हणून अवश्यक ऄसेल. अवश्यक आंधनाची संख्या खाली 

तक्त्यात नमूद केली अह:े 

तक्ता - २ 

गडगस्टलरीसाठी आंधनाची अवश्यकता 

आंधन गवद्यमान संख्या 

(TPD)  

गडगस्टलरीसाठी 

ऄगतररक्त संख्या 

(TPD) 

गवस्तारानंतर एकूण 

संख्या (TPD) 

वाहतुकीचा स्रोत 

अगण प्रकार 

बगॅस १०० २२० ३२० जवळपासच ेसाखर 

कारखान,े िकन े

तांदळाचा 

कोंडा/सोयाबीनचा कोंडा 

- ९५ ९५ स्थागनक 

पुरवठादारकांकडून, 

िकन ेकोळसा - ४० ४० 

सध्याच्या प्लॅंट ऑपरेशन्समध्य े ऄगस्तत्वात ऄसलेल्या बॉयलरमध्य े बगॅससोबतच ५२००० Nm३/ददवस आतका 

बायोगॅस ऄगतररक्त आंधन या ऄथी वापरला जात अह.े 

 

१.४.३  आतर मूलभूत अवश्यकता  

या प्रकल्पासाठीच्या आतर मूलभूत अवश्यकता खालील तक्त्यामध्ये केलेल्या अहते. 

तक्ता – ३ 

प्रकल्पासाठीच्या मूलभूत अवश्यकता 

ऄनु. 

क्र. 

तपशील गवद्यमान 

अवश्यकता 

ऄगतररक्त 

अवश्यकता 

गवस्तारानंतर 

एकूण अवश्यकता 

स्रोत 
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१. ताज ेपाणी 

(KLPD) 

१५४० ११००  २६४० महाराष्ट्र औद्योगगक गवकास महामंडळ 

(MIDC) 

२. गवदु्यत शक्ती 

(MW) 

 

३.०  ५.५  ८.५  ८.५ MW सहगनर्ममती उजाा कें द्र 

(प्लॅंट)  

(गवद्यमान २X१००० KVA अगण 

१X७५० KVA अगण २x१००० 

KVA प्रस्तागवत DG संच अगण 

१६०० KVA MSEB च ेकनेक्शन 

अपत्कालीन पररगस्थतीसाठी 

ईपलब्ध अह.े) 

३. मनुष्यबळ 

(व्यक्ती) 

१८२ १२० ३०२ ऄकुशल/ऄधा कुशल - स्थागनक क्षेत्र; 

कुशल - स्थागनक अगण बाहरेील 

४. वाफ (TPH) ३२ ४१.५ ७३.५ Existing ३० TPH & proposed 

४५ TPH boilers 

गवद्यमान ३० TPH अगण प्रस्तागवत 

४५ TPH बॉयलसा 

स्रोत: व्यवहायाता-पूवा ऄहवाल 

1.5 प्रदक्रया वणान 

मळी अधाररत गडगस्टलरी धान्य अधाररत गडगस्टलरी 

 मळी ईतरगवणे (ऄनलोडींग) अगण साठा 

 यीस्ट ढकलणे 

 अंबगवणे 

 CO२ प्लॅंट 

 बहूदाब ईध्वापातन 

 ऄल्कोहोल डलेी ररगसव्हसा अगण मोठा 

एकगत्रत साठा 

 बहुप्रभावी बाष्पीभवन  

 जैव कंपोस्ट 

 धान्यसाठा गसलोस, साफसफाइ, हाताळणी 

अगण गमललग गवभाग 

 द्रवीकरण अगण शका रीकरण (सच्चरीदफकेशन) 

 अंबगवणे 

 CO२ प्लॅंट 

 बहूदाब गनवाात ईध्वापातन 

 गनचरण (गडकॅन्टेशन) 

 बहुप्रभावी बाष्पीभवन  

 DWGS ड्रायर 

१.६  पयाावरणाची मागहती 

१.६.१  ड्रायर पयाावरणाची मागहती (हवा, अवाज, पाणी अगण माती) गनकालागवषयी प्रस्तुती  
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ऍम्बीयंट एऄर क्वागलटी (योग्य हवेची गुणवत्ता) मॉगनटररगनुसार गनदशानास अल े अह े की, सवा ८ 

AAQM स्टेशन्ससाठी PM१० अगण PM२.५ च े कॉन्सन्िेशन ऄनुक्रमे ४८.९ त े ८९.७ g/m३ अगण 

२४.५ त े४९.७ g/m३ अढळून अले. SO२ अगण NO२ च ेकॉन्सन्िेशन ऄनुक्रमे ५.४७ to १३.०६ 

g/m३ अगण १०.८७ त े३०.१५ g/m३ अढळून अल.े 

प्लॅंट साइटपासून १० दक. मी. गत्रज्या क्षेत्रामध्य े८ रठकाणी ऄगम्बयांत नॉआज लेव्हल मोजण्यात अली. 

ददवसा ऍम्बीयंट लेव्हल ५०.४ ते ६०.२ Leq dB (A) आतकी तर रात्री ४०.२ त े५०.८ Leq dB (A) 

आतकी अढळून अली.  

सवा ८ सॅम्पललग स्टेशन्ससाठी करण्यात अलेल्या भूजलात pH ७.१६ ते ७.८५ आतकी अढळून अली. 

एकूण जडपणा ३६१.३ त े७४२.५ (mg/l), एकूण गवरघळलेले घनपदाथा ५६४ त े१२६१ mg/l आतकी 

अढळून अले. प्लॅंट साइट अगण चाचणी स्थळी घेण्यात अलेल्या भूजलाची गुणवत्ता चांगली ऄसून 

पाणी प्रदगूषत नाही अगण जललसचनासाठी तसेच घरगुती वापरासाठी चांगल ेअह.े. 

८ रठकाणी मृदा सगनयंत्रण करण्यात अल.े त्याच्या पृथ:करण गनकालांमधून गनदशानास येत ेकी, मृदा 

थोडीशी अम्लारीधमी अह,े pH मूल्य ७.४५ त े ८.०९ आतके अह े अगण सेंदद्रय घटकांच े प्रमाण 

०.११% त े २.३८% अह.े प्लॅंट साइटजवळील क्षेत्रात अगण आतर गावांमध्ये मृदचेा पोत गाळ 

गचकणमाती ऄसा अह ेतसेच फॉस्फरसच ेप्रमाण ऄगधक त ेमध्यम (२८.४३ त े१४९.९ दक. गॅ्र./ह.े) 

आतके ऄसून सदर प्रमाण शेतीसाठी मान्य अह.े ईपलब्ध पोटॅगशऄम मध्यम त ेऄगधक (१६०.५२ त े

११०९.१७ दक. गॅ्र./ह.े) तर ईपलब्ध नायिोजन कमी त ेमध्यम (२१७.५१ त े५२७.७८ दक. गॅ्र./ह.े) 

आतके अह.े  

1.7 पयाावरणीय सगनयंत्रण कायाक्रम 

EC/CTE/CTO च्या गस्थतीनुसार गवगवध पयाावरणीय घटकांसाठी अयोगजत करण्यात येणाऱ्या 

पयाावरणीय सगनयंत्रण वेळापत्रकाचे/वारंवारतेच ेतपशील खालील तक्त्यामध्ये नमूद केले अहते. 

तक्ता - ४ 

प्रकल्प पिात सगनयंत्रण  

ऄन.ु 

क्र. 
वणान सगनयंत्रणाची वारंवारता सगनयंत्रणाच ेस्थळ 

१ 
ऍम्बीयंट एऄर क्वागलटी (योग्य 

हवेची गुणवत्ता) 
EC/CTO गस्थतीनुसार 

प्लॅंट साइटच्या असपास ३-४ स्थळे (१ 

स्थळ प्लॅंट साइटच्या अत अगण आतर ३ 

स्थळे प्लॅंट क्षेत्राच्या बाहरे एकमेकांशी 

१२०० कोनामध्ये) 

२ गचमणी सगनयंत्रण (स्टॅक गनरंतर सगनयंत्रण प्लॅंट साइट (बॉयलर) 
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मॉगनटररग) 

३ भूजल गुणवत्ता मान्सूनपूवा व मान्सूनपिात प्लॅंट साइटच्या अत अगण असपास 

४ सांडपाणी गुणवत्ता (CPU) दररोज (ऄंतगात प्रयोगशाळा) ETP अउटलेट 

५ ध्वनी प्रदषूण सगनयंत्रण EC/CTO गस्थतीनुसार प्लॅंट साइटच्या अत अगण असपास 

६ मृदा गुणवत्ता वार्मषक प्लॅंट साइटच्या अत अगण असपास 

७ 
कमाचाऱ्यांची वैद्यकीय 

तपासणी 
वार्मषक 

जवळपासची आगस्पतळे/दवाखाने 

८ ऄनुपालन लेखापरीक्षण सहामाही प्लॅंट साइटच्या अत अगण असपास 

९ OHS लेखापरीक्षण वार्मषक प्लॅंट साइटच्या अत अगण असपास 

कंपनीन ेप्रस्तागवत क्षेत्रातील ररचाजाच ेसगनयंत्रण करण्यासाठी जलस्तर सगनयंत्रणदखेील वापरले जाइल. 

  

1.8 प्रकल्पाचे लाभ  

भारत सरकारच्या महत्वाकांक्षी आथेनॉल ब्लेंडींग प्रोगॅ्रम ऄन्वये अयात करण्यात येणाऱ्या कच्च्या 

तेलाला पयााय म्हणून आथेनॉल ह ेहररत आंधन वापरण्यात येणार अह.े त्यामुळे या प्रकल्पांमुळे परकीय 

चलनात मोठी बचत होउन अत्मगनभारता होउन कच्च्या तेलाच्या अयातीत कपातीतून मोठा लाभ 

होणार ऄसल्याची पररकल्पना मांडण्यात अली अह.े तसेच गडगस्टलरीच्या गवस्तारामुळे असपासच्या 

प्रदशेात प्रत्यक्ष अगण ऄप्रत्यक्ष रोजगारगनर्ममतीसोबतच पूरक गवकास अगण पायाभूत सुगवधा वाढून 

पररसराची प्रगती होणार अह.े सामागजक पायाभूत सुगवधांमधील गवकास वैद्यकीय तरतुदी, अरोग्य 

कें द्रांची बांधणी अगण दखेभाल, जवळच्या गावांसाठी शैक्षगणक सुगवधांची ईपलब्धता अगण बचत 

गटांची स्थापना या माध्यमातून होइल. महाराष्ट्र शासनाला करांच्या माध्यमातून महसूल गमळेल अगण 

स्थागनक लोकांना प्रत्यक्ष व ऄप्रत्यक्ष रोजगार गमळेल. स्थागनक समुदायांची व्यवसायाच्या संधी 

ईपलब्ध होतील. औद्योगगक कायाान्वयन सुरु ऄसताना पयाावरणाशी संबंगधत सवोत्तम ईपाययोजना 

ऄंमलात अणल्याने प्राथगमक स्तरावर पयाावरणाच ेसंरक्षण होइल. 

1.9 पयाावरणीय व्यवस्थापन योजना 

 पयाावरणीय व्यवस्थापन योजना खाली नमूद केल्याप्रमाणे अह:े - 

तपशील ऄगधक मागहती 

हवा गुणवत्ता 

व्यवस्थापन 

 CPCB च्या मागादशाक तत्तवांनुसार लहान कण व धुराच्या ईत्सजानाला गनयंगत्रत 

ठेवण्यासाठी गवद्यमान ३० TPH बॉयलरला पुरेशा ईंचीची (५० मी.) गचमणी ESP 
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ऄगोदरच लावलेली अह.े या गवस्तारादरम्यान ४५ TPH चा नवीन बॉयलर 

प्रस्तागवत अह,े अगण गतथ ेESP बसगवण्यात येणार अह.े 

 अंबगवण्याच्या प्रदक्रयेमध्ये तयार झालेला CO२ सकंगलत करून ऄगधकृत गवके्रत्याला 

गवकण्यात येइल.  

 CPCB च्या मागादशाक तत्तवांनुसार पुरेशा ईंचीच्या गचमण्या ऄसलेले DG संच 

पुरगवण्यात अले अहते. 

 धूगलकणांच े ईत्सजान गनयंगत्रत करण्याची अवश्यक ईपाययोजना करण्यात येत 

अह/ेयेइल. 

 प्लॅंटमधील सवा ऄंतगात रस्ते धूगलकण रोखण्यासाठी ऄस्फाल्टने अच्छाददत करण्यात 

अल ेअहते/करण्यात येतील अगण गनयगमतपणे झाडण्यात येतील. 

 धूळ गनमााण होइल ऄशा क्षेत्रामध्य े गनयगमतपणे झाडणे अगण पाणी लशपडणे या 

ईपाययोजना करण्यात येतील. 

 प्लॅंटच्या अवारात अगण असपासच्या पररसरात हररतपट्टा गवकगसत केल्यान े

ईत्सर्मजत होणाऱ्या प्रदषूणकारक घटकांवर अला बसेल अगण हवेची चांगली गुणवत्ता 

ऄबागधत राहील. 

 ऍम्बीयंट एऄर क्वागलटी (योग्य हवेची गुणवत्ता) प्रमागणत मापदडंांनुसार 

रटकगवण्याची शाश्वती होण्यासाठी गनयगमत सगनयंत्रण करण्यात येत अह/ेयेइल.  

 गवद्यमान व भावी गचमणीसोबत (स्टॅक) ऑनलाइन गनरंतर ईत्सजान प्रणाली 

बसगवण्यात येत अह/ेयेइल अगण संबंगधत डटेा CPCB सँकब सव्हासाकड ेपाठगवण्यात 

येत अह/ेयेइल. 

जल गुणवत्ता 

व्यवस्थापन 

 “शून्य प्रदषूणकारक घटक ईत्सजान” तत्तवावर अधाररत सदर प्रकल्प कायाागन्वत 

होइल. 

 मळीवर अधाररत गडगस्टलरीचे चालन होत ऄसताना ऍनालायझर कॉलममधून 

होणाऱ्या स्पेंट वॉशवर बायो-गमथेनेशन प्लॅंटमध्ये ऄनएरोगबकली प्रदक्रया करण्यात 

येत अह/ेयेइल. तसेच TSS ररडक्शन प्रणालीनंतर सात टप्पे ऄसलेल्या मल्टी-आफेक्ट 

आव्हपॅोरेटर (MEE) कॉन्सन्िेट करण्यात येत अह/ेयेइल. कॉन्सन्िेटेड स्पेंट वॉश पे्रस 

मड, बॉयलर राख अगण यीस्ट गाळ यांच्यासोबत एकगत्रत करून त्याला बायो 

कंपोलस्टगसाठी वापरण्यात येत अह/ेयेइल. 

 धान्यावर अधाररत गडगस्टलरीचे चालन होत ऄसताना धान्याचे कण (स्पेंट वॉश) 

सेगन्ि्युज गडकॅं टसामधून नेण्यात येत अहते/येइल अगण तरंगणाऱ्या घन पदाथाांचे 

गवलगीकरण करून त्याच े वेट केकमध्य े रूपांतर करून त े गुरांना/जनावरांना, 
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पोल्िीतील कोंबड्याना अगण माशांना प्रोटीनयुक्त खाद्य म्हणून पुरगवण्यात येत 

अह/ेयेइल. (यालाच DWG - म्हणजेच गडस्टीलसा वेट गे्रन्स ऄसेही म्हणतात.) 

सेगन्ि्युज गडकॅं टसामधील पातळ स्लॉप्स ऄंशतः मूळ प्रदक्रयेमध्ये पुनचादक्रत 

(ररसायकल) करण्यात येत अह/ेयेइल अगण ईवाररत पातळ स्लॉप्स मधील घनपदाथा 

घटकांच ेएकत्रीकरण करून त्यांच्यापासून द्रावण (गसरप) बनगवण्यासाठी त्याला गथन्स 

स्लॉप्स आव्हपॅोरेशन प्लॅंटमधून नेण्यात येत अह/ेयेइल. ह ेगसरप सेगन्ि्युजमधून बाहरे 

येणाऱ्या वेट केकमध्येही गमसळले जात अह/ेजाइल अगण पुढे गुरांना/जनावरांना, 

पोल्िीतील कोंबड्याना अगण माशांना प्रोटीनयुक्त खाद्य म्हणून पुरगवण्यात येत 

अह/ेयेइल. DWGS ड्रायर: ह ेवेट केक्स (DWGS) अगण गसरपच ेगमश्रण स्टीम टू्यब 

बंडल ड्रायरमध्य े कोरड े करून त्यापासून (कमाल) ८-१०% अद्राता ठेउन DDGS 

बनगवल े जात अह/ेजाइल. ह े DDGS गुरांना/जनावरांना, पोल्िीतील कोंबड्याना 

अगण माशांना प्रोटीनयुक्त खाद्य म्हणून पुरगवण्यात येत अह/ेयेइल. 

 प्रोसेस कंडने्सेट, कुललग तोवर, बॉयलर ब्लो डाउन यांच्यावर CPU/ETP (क्षमता 

१५१५ KLPD) मध्य े प्रदक्रया करण्यात येत अह/ेयेइल अगण संबंगधत घटक 

प्रदक्रयेमध्ये ररसायकल करण्यात येत अह/ेयेतील. 

 प्रदगूषत ककवा सांडपाणी व द्रवांवर १० KLPD क्षमतेच्या मैलापाणी व्यवस्थापन 

प्लॅंटमध्ये (गसवेज िीटमेंट प्लॅंट) प्रदक्रया करण्यात येत अह/ेयेइल. 

 भूजल गुणवत्तेचे गनयगमतपणे सगनयंत्रण करण्यात येत अह/ेयेइल. 

ध्वनी प्रदषूण 

व्यवस्थापन 

 ईच्च ध्वनी पातळी ऄसलेल्या रठकाणी काम करणाऱ्या कमाचाऱ्यांना आयर प्लग्ज/आयर 

बड्स/आयर म्स यांसारखे वैयगक्तक संरक्षण साधन पुरगवण्यात येत अह/ेयेइल.  

 ध्वगनप्रदषूण कमी ठेवण्यासाठी गनयगमतपणे व ठरागवक कालखंडांनंतर सवा 

ईपकरणांची, यंत्रांची योग्य दखेभाल, ऑइललग अगण ग्रीलसग करण्यात येत 

अह/ेयेइल. 

 प्लॅंटच्या अवारात अगण ऄवतीभोवती हररतपट्टा गवकगसत करण्यात येत अह/ेयेइल 

अगण भगवष्यात त्याची योग्य दखेभाल करण्यात येइल.  

 ईच्च ध्वगनप्रदषूण झोन्स शोधून काढण्यासाठी ध्वनी पातळीच ेगनयगमतपणे सगनयंत्रण 

करण्यात येत अह/ेयेइल अगण तयानुसार अवश्यक ईपाययोजना ऄंमलात अणण्यात 

येत अह/ेयेइल. 

घन अगण 

धोकादायक कचरा 

 मळी अधाररत गडगस्टलरी चालनामध्य े तयार होणारी कॉन्सेन्िेटेड स्पेंट ऍश पे्रस 

मडसोबत एकगत्रत करण्यात येत अह/ेयेइल अगण बायो-कंपोलस्टगसाठी वापरण्यात 

येत अह/ेयेइल.  
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व्यवस्थापन  धान्य अधाररत चालनामधून गनमााण होणाऱ्या घनकचऱ्यामध्य ेसामान्यतः DDGS 

च्या माध्यमात ऄगस्तत्वात ऄसणारे फायबसा अगण प्रोटीन्स पुढे जाउन 

गुरांना/जनावरांना, पोल्िीतील कोंबड्याना अगण माशांना प्रोटीनयुक्त खाद्य म्हणून 

पुरगवण्यात येत अह/ेयेइल. 

 बॉयलरमधून तयार होणारी ्लाय ऍश बायो-कंपोलस्टगसाठी वापरण्यात येत 

अह/ेयेइल ककवा वीट ईत्पादकांना पुरगवण्यात येइल. 

 ETP गाळ (स्लज) पे्रस मडसोबत एकगत्रत करून बायो-कंपोलस्टगसाठी वापरण्यात 

येत अह/ेयेइल. 

 यंते्र, गगयर बॉक्सेस यांमध्ये वापरलेल,े खची पडलेले ककवा खराब झालेल े तेल 

धोकादायक कचरा बनत.े त े ऄगधकृत CPCB ररसायकलसाना गवकण्यात येत 

अह/ेयेइल. 

हररतपट्टा गवकास 

अगण वनीकरण 

 एकूण क्षेत्राच्या ३३% क्षेत्र, म्हणजेच १२.४ ह.े आतके क्षेत्र ऄगोदरच हररतपट्टा अगण 

वनीकरणामध्ये व्यापलेल े अह.े या गवस्तार प्रकल्पाच्या ऄनुषंगान े याची घनता 

वाढगवण्यात येउन भगवष्यात योग्य दखेभाल करण्यात येइल. 

 केन्िीय प्रदषूण गनयंत्र मंडळाच्या (CPCB) मागादशाक तत्तवांनुसार हररत्पत्तयाच े

गवकसन करण्यात येत अह/ेयेइल. 

 स्थागनक बागकामशास्त्रज्ञाच्या सल्ल्यानुसार वनस्पतींच्या स्थागनक जातींची लागवड 

करण्यात अली अह.े 

 वनीकरण अवारात ५ त े १० मी. च े ऄंतर राखून साधारण २९६९५ झाडांची 

लागवड करण्यात अली ऄसून या प्रस्तागवत गवस्ताराच्या ऄनुषंगाने सदर 

वनीकरणाची घनता अणखी दाट करण्यात येइल.  

दगुांधी व्यवस्थापन  धान्य अधाररत गडगस्टलरीच्या चालनादरम्यान दगुांधी गनयंत्रणासाठी DWGS ड्रायसा 

बसगवण्यात अले अहते/येइल. प्लॅंटच्या अवारात अगण दगुांधी येउ शकणाऱ्या 

सभोवतालच्या झोन्समध्ये पुरेसा हररतपट्टा गवकगसत करण्यात अला अह.े 

 दगुांधी कमीत कमी राहावी याचे सवातोपरी प्रयत्न करताना कडुललब, अकाशललबू 

(आंगडयन कॉका  िी), कारंज या वनस्पतींच्या जातींना प्राधान्य दणे्यात अले अह.े 

 ऄल्कोहोलच े बाष्प अगण आतर प्रकारचा धूर हवेत गमसळण्यापासून रोखण्यासाठी 

कायाक्षम CO२ संग्रहण करण्यात येत अह.े 

 अंबगवण्यासाठी वापरण्यात येणाऱ्या सवा ईपकरणांचे गनयगमत स्टीलमग. 

 कोणत्याही ईत्पादनाचा/दयु्यम ईत्पादनाचा दीघाकालीन साठा करण्याच े टाळण्यात 

येत अह/ेयेइल अगण गजवाणंूचा प्रादभुााव गनयंगत्रत ठेवण्यासाठी कायाक्षम 
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बायोसाइड्सचा वापर करण्यात येत अह/ेयेइल.  

 गटारांमध्ये धोकादायक दकटाणंूची पैदास होउ नय े म्हणून गनयगमतपणे 

कीटकनाशकांची फवारणी करण्यात येत अह/ेयेइल. 

व्यावसागयक 

अरोग्य अगण 

सुरक्षा 

 सवा कमाचाऱ्यांची गनयगमतपणे व्यावसागयक अरोग्य तपासणी करण्यात येत 

अह/ेयेइल अगण त्यांची रीतसर नोंद ठेवण्यात येत अह/ेयेइल. 

 माल अगण ईत्पादन साठगवताना योग्य दक्षता घेण्यात येइल. साठवणुकीच्या जागा 

स्वच्छ अगण कोरड्या ठेवून गतथे हवा खेळती राहील याची दक्षता घेण्यात येत 

अह/ेयेइल. तसेच सदर जागा ईष्णता, अग ककवा ऑगक्सडायझसापासून दरू ऄंतरावर 

ऄसल्याची दक्षता घेण्यात येत अह/ेयेइल. 

 वैयगक्तक संरक्षण साधने (PPEs) वापरण्यासाठी प्रोत्साहन दणे्यात येत अह/ेयेइल. 

PPEs दकटचा सुयोग्य वापर, हाताळल्या जाणाऱ्या मालाच ेव वस्तूंच ेगुणधमा अगण 

घ्यावयाची दक्षता याबाबत अवाश्यक प्रगशक्षण कायाक्रम अयोगजत करण्यात अला 

अह/ेयेइल. 

 कारखान्याच्या अवारात ऄगग्नप्रगतरोधक ईपाययोजना करण्यात येतील. पाणी कोरडी 

रसायन,े CO२, वाळू, डोलोमाइट, फोम आत्यादी ऄगग्नशामक वस्तू अगण संबंगधत 

साधन ेमहत्वाच्या रठकाणी ठेवण्यात अली अहते/येतील. 

 वेळोवेळी मॉक गड्रल्स अयोगजत करून कमाचाऱ्यांना दणे्यात अलेल्या प्रगशक्षण 

कायाक्रमाचा प्रभावीपणा अगण अपत्कालीन प्रसंगी द्यावयाच्या योग्य प्रगतसादाची 

तयारी तपासण्यात येत अह/ेयेइल. 

 महत्वाच्या अगण धोक्याच्या रठकाणी बॅनसा, फलक, आत्यादी द्वारे सुरगक्षततेच्या 

सूचना दाखगवण्यात येत अहते/येतील. 

 

1.10 ऄनुमान  

सदर गवस्तार प्रकल्पामुळे असपासच्या गावांमधील पायाभूत सुगवधांचा गवकास, गशक्षण अगण 

अरोग्यसेवा, रस्ते यांमध्ये सुधारणा, गपण्याच्या पाण्याची सोय, आ. बाबतीत प्रगती होउन स्थागनक 

रगहवाश्यांचा भरपूर लाभ होइल. प्रदषूणाची पातळी मान्य मयाादते ठेवण्यापासून सवा हागनकारक 

घटकांच ेव्यवस्थापन करण्यासाठी अवश्यक दक्षता घेउन योग्य प्रगतबंधात्मक ईपाययोजना केल्यामुळे 

त्या क्षेत्रावर गवशेष दषु्पररणाम ककवा कोणतीही गैरसोय होणार नाही. सवा अवश्यक पयाावरणीय 

घटकांच े गनयगमतपणे सगनयंत्रण करण्यात येइल. अपच्या गावांचा गवकास करण्याच्या ईद्दशेाने 

कंपनीकडून ऄवलंगबल्या जाणाऱ्या समाजकल्याणाच्या ईपाययोजनांमध्य ेवाढ करण्यात येइल. प्रभावी 
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प्रदषूण रोधक तंत्र अगण प्रदषूणास कारक ठरणाऱ्या घटकांना अळा घालण्यासाठी प्लॅंटच्या अत अगण 

असपासच्या पररसरात हररतपट्टा गवकगसत करण्यात अला अह.े 

 

 


