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Executive Summary 

1.0 Introduction 

Shree Siddheshwar Sahakari Sakhar Karkhana Ltd. has proposed Modernization cum expansion 

project for Sugar (2500 TCD to 7500 TCD), Distillery (20 KLPD to 100 KLPD) and proposed 38 MW 

Cogen plant. Existing 20 KLPD molasses based distillery will be scarped and new 100 KLPD 

molasses based distillery will be installed with latest technology and incinerator boiler. 

 

2.0 Project Location 

The proposed distillery location will be at Gat No. 21/1 to 21/6, Kumathe, Post- Tikekarwadi, Tal- 

North Solapur, Dist. Solapur, Maharashtra. Proposed modernisation will be in the existing sugar 

factory premises. Proposed project will be geographically located at Latitude – 17o36’41.23” N and 

Longitude – 75o56’44.13” E 458 m MSL. 

 
Figure 1: Map showing general location of the proposed project 
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Latitude – 17o36’41.23” N and Longitude – 75o56’44.13” 

Figure 2: Map showing general location of the proposed project 

 

Figure 3 Toposheet map of 10 Km radius area  
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Figure 4 Master Layout  

                 
                              General Office Building                               Bagasse Shed                                       Near Compost Yard 

 
                                  200 TPH Boiler                                                             CPU                                                           ETP                                                            

Figure 5: Photograph’s showing factory premises 

  



Executive Summary of EIA- 
 Proposed Modernization cum expansion project for Sugar (2500 TCD to 7500 TCD), Distillery (20 KLPD to 100 
KLPD) and proposed 38 MW Cogen plant by Shree Siddheshwar Sahakari Sakhar Karkhana Ltd., at Gut No. 21/1 
to 21/6, Kumathe, Post- Tikekarwadi, Tal. North Solapur, Dist. Solapur, Maharashtra 
 
3.0 Salient Features of integrated project- 

Table 1: Brief information of the project and environmental settings- 

Sr. 
No.  

Particular  Description  

1. Project  Proposed Modernization cum expansion project for Sugar (2500 TCD to 7500 TCD), 
Distillery (20 KLPD to 100 KLPD) and proposed 38 MW Cogen plant of Shree 
Siddheshwar Sahakari Sakhar Karkhana Ltd. 

2. Product  Sugar – 2500 TCD to 7500 TCD crushing capacity  
Distillery – 20 KLPD to 100 KLPD Molasses based distillery ENA/RS/AA/Ethanol. 
Cogeneration plant – Establishment of 38 MW  
Note- 20 KLPD molasses based distillery will be scrapped  

3. Production 
details  

Plant Product  
Name  

Quantity 

Existing 
2500 
TCD 

Expansion 
5000 TCD  

Total  
7500 TCD 

Sugar 
Unit 

Sugar  8200 
MT/M 

18000 MT/M 26200 MT/M 

Molasses 3300 
MT/M 

7190 MT/M 10490 MT/M 

Bagasse  24000 
MT/M 

45750 MT/M 69750 MT/M 

Press 
mud  

2625 
MT/M 

6675 MT/M 9300 MT/M 

Distillery 
Unit  

Product  Existing 
20 
KLPD 

New 
modernization 
and expansion 
up to 100 
KLPD 

New 
modernization 
and expansion 
up to 100 
KLPD 

Rectified 
spirit  

600 
KL/M 

3000 KL/M 3000 KL/M 

Ethanol  -- 2850 KL/M 2850 KL/M 
ENA  -- 2820 KL/M 2820 KL/M 
Impure 
Spirit  

-- 180 KL/M 180 KL/M 

Fusel Oil  1.5 
KL/M 

-- -- 

CO2 gas  -- 2310 MT/M 2310 MT/M 
Co-Gen  Electricity  -- 38 MW 38 MW 

 

4. Operation days  Sugar unit – 210 days  
Distillery – existing days – 240 days, Proposed – 300 days  
Cogeneration – 260 (Season-210 & Off-season -50) 

5. Raw material 
requirement  

Sugar unit  
Sr. 
No. 

Raw material  Source  Quantity  Method of 
transport  Existing  

(2500 
TCD) 

Proposed  
(5000 
TCD) 

Total  
(7500 
TCD) 

1. Sugar cane  Local 
area  

75000 
MT/M 

1,50,000 
MT/M  

2,25,000 
MT/M 

By trucks, 
tractors& 

bullock 
carts 

2. Lime  Local 
area  

60 MT/M 120 MT/M 180 
MT/M 

Through 
covered 

trucks by 
Road 
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3. Sulphur  Local 
area  

18.5 
MT/M 

37 MT/M 55.5 
MT/M 

Through 
covered 

trucks by 
Road 

4. Phosphoric 
acid  

Local 
area  

11.5 22.5 33.5 Through 
covered 

trucks by 
Road 

5. Oil & grease  Local 
area 

5.5 MT/M 11 MT/M 16.5 
MT/M 

Through 
covered 

trucks by 
Road 

 

  Distillery unit  
Sr. 
No. 

Raw 
material  

Source  Quantity  Method of 
transport  Existing  

(20 KLPD) 
Proposed  
(100 KLPD) 

1. Molasses From 
sugar 
plant  

28800 
MT/A 

Equivalent 
cane as 

188603 MT 
and C 

molasses as 
39397 MT 
per Annum 

at 100 % 
capacity 

Through 
Pipeline/Tanker 

2. T. R. Oil Local 
area  

1.0 MT/M 2.5 MT/M Through covered 
trucks by Road 

3. Urea / DAP Local 
area  

0.5 MT/M 1.5 MT/M Through covered 
trucks by Road 

4. Yeast   Local 
area  

60 kg/day 
Old batch 

system  

Depends on 
technology  

Through covered 
trucks by Road 

 

Cogen unit  
Bagasse availability  

Cane crushing for 7500 TCD: 

Bagasse availability@ 29.20%              = 91.25 TPH =2190 / day (TPD) = 394200/6 month 

Bagasse Consumption: @ MLR            = 76.9 TPH = 1845.6/day (TPD) = 332208 T/ 6 month 

3. Bagasse saving for six months: 61992 Ton 

4. Steam required for Sugar plant @ 42% = 3150/ day (TPD) = 567000/ 6 Month 

     Steam to Distillery: 96 Ton/Day. 

6. Water 
requirement 

Total fresh water requirement 2423 m3/day. 

7. Source of water  Hotgi Lake, permission received. 
8. Boiler  Existing – 

Sugar -5 nos. of Boilers of capacities 2 x 20 TPH, 30 TPH, 25 TPH and 60 TPH. 
Distillery – 6 TPH. 
D.G. Set – 2x 180 kVA  
Proposed – 
Sugar and Cogen- 200 TPH  
Distillery – 33 TPH 
D.G. Set – 2 nos. of capacity – 500 kVA, 1010 kVA 
Note – Existing Boiler  

9. Fuel  Existing –  
For Sugar - Bagasse – 70.47 T/hr. 
For Distillery - Bagasse + Biogas- 0.10 Ton/hr + 500m3/hr 
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For D.G. set – Diesel - 50 lit/hr. 
Proposed- 
For Sugar and Cogen – Bagasse- 80 T/Hr.  
For Distillery - Coal + Conc. Spent wash- 95 MTD & 207 KLD 
For D.G. set – Diesel – 135 Lit/ Hr.  

10. Steam Steam required for Sugar plant @ 42% = 3150/ day  
i.e. (TPD) = 567000/ 6 Month 
Steam to Distillery: 96 Ton/Day. 

11. Total effluent 
generation  

Sugar and Cogen – 1671.5 
Distillery – 2481.0 

12. Ash  877 MT/M  
13. ETP sludge  The sludge from primary clarifies, settling tank and secondary clarifier will be sent 

to sludge drying beds. Sludge will be dried in natural heat of sunlight. 
14. Air pollution 

control 
measures 

Proposed: Electrostatic precipitator for 200 TPH for sugar and Cogen  
Boiler with 90 m stack 
Distillery boiler with  
Proposed Distillery boiler of capacity 33 TPH with stack height: 48M AGL with Wet 
Scrubber. 

15. Man Power  115 including Officers, skilled and unskilled workers 
16. Total Project 

cost 
Sr. 
No.  

Unit  Existing 
Cost 
 in Cr.  

Proposed 
Cost 
 in Cr.  

Total 
Cost  
in Cr.  

Already 
incurred 
cost in 
Cr.  

1. Sugar 
Industry  

72.83 47.0 119.83 47.0 

2. Co-gen 
Unit  

0.0 199.0 199.0 199.0 

3. Distillery 
Unit  

1.52 84.0 85.52 0.00 
 

17 EMP capital cost Total Rs. ~ 38.10 Cr.  

18. CER Cost Expansion Project Cost: Rs. 330.0 Cr. (as the Amount is between 100-500 

Cr and being this is Brownfield project i.e. expansion in existing project land% of 

CER is 0.75% of total Project cost 

 Environment Sensitivity 

19. Nearest Village Kumathe Village 

20. Nearest Town / 
City 

Solapur 6.78 km from proposed project site 

21. Nearest Railway 
Station  

Tikekarwadi Railway Station (1.34 Km) 

22. Nearest Highway  NH- 13 (6 Km) & SH-151 (6.28 Km) 

23. Nearest Airport  Solapur Airport (2.04 Km 

24. Nearest tourist 
places 

Sambhaji Lake (6.06 Km), Siddheshwar Temple (8.09 KM) 

25. Seismic Zone Seismic Zone - III as per IS: 1893 and all designs will be as per IS Codes. 

26. Archaeologically 
important places 

Nil 

27. Protected areas 
as per Wildlife 
Protection Act, 
1972 (Tiger 
reserve, 

Nil 
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Elephant 
reserve, 
Biospheres, 
National parks, 
Wildlife 
sanctuaries, 
community 
reserves and 
conservation 
reserves) 
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4.0 Process description- 

1. Manufacturing Process for Sugar  

Mass Balance for Sugar Unit 
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2. Manufacturing Process for Cogen  
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Cogeneration plant operating during off season 

 

Power Balance during off Season 
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3. Manufacturing Process for Distillery – 

Molasses and cane juice are the chief raw materials used for production of alcohol. Molasses 

contains about 50% total sugars, of which 30 to 33% are cane sugar and the rest are reducing 

sugar. During cane crushing season, cane juice/B heavy molasses may be used and during off 

season, molasses (C/B heavy molasses) may be used thereby operating the distillery for a period of 

270 days/annum. During the fermentation, yeast strains to the species Saccharomyces Cerevisiae, a 

living microorganism belonging to class fungi converts sugar present in the molasses/cane juice 

such as sucrose or glucose in to alcohol. 

 

Alcohol manufacturing mainly involved below given steps 

 

Distillery Process Flow chart  
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5.0 Description of the Environment 

The guiding factors for the present baseline study are the requirements prescribed by the Ministry 

of Environment, Forestry and Climate Change (MoEF&CC) for conducting Environmental Impact 

Assessment study published in the EIA notification 2006 and its subsequent amendments. Apart 

from this, The Terms of Reference received on dated 3.12.2018 for the EIA were also considered 

while planning and executing the monitoring. For baseline data collection sampling of air, water 

and soil was carried out from October 2019 to December 2019. The baseline study begins with site 

visits and reconnaissance survey in the study area. During these visit the locations were fixed for 

the monitoring and collection of primary data. 

Environmental parameters such as Ambient Air, Ambient Noise, Soil quality, Water Quality, 

Ecological study, Socio Economic survey were examined priory for the Impact Mitigation study. 

It is necessary to evaluate the impacts of the project activities, so that the surrounding area and 

communities are as far as feasible, insulated from the negative impacts. The primary study area is 

considered to be within 10 km radius of the project site for baseline environment monitoring. 

Meteorological data –Meteorological data was recorded at project site for the month of October, 

November and December 2019. From the above data record, we can say that the minimum 

temperature recorded is 12°C while maximum temperature was recorded to be 32°C. The Relative 

Humidity was found to be in range between 40 % to 98 % in the study period. Baseline monitoring 

was carried during the October 2019 to December 2019. Following Environmental parameters 

were monitored to understand baseline status. 

Ambient Air Quality: Ambient Air Quality monitoring was carried out at eight locations within 10 

km radius. From the analysis results it can be depicted that concentration of PM10, PM2.5, NOx and 

SO2 are within the permissible limit prescribed by CPCB. 

Ambient Noise quality: Noise monitoring was carried out with respect to Noise zone 

classification. From the monitoring results it can be depicted that noise levels are within prescribed 

limits. 

Water Environment Ground water quality: To understand the Groundwater quality status, 

sampling was done at 8 different locations within 10 km radius. From the obtained results, it can be 

depicted concentration of TDS, pH and Total Hardness are within the prescribed limits and hence 

the water quality is applicable for drinking purpose.  

Surface Water quality: Surface water sampling was done at 8 different locations in the study area. 

SSSSKL is going to achieve Zero liquid discharge in surface water for the proposed modernisation 

project& hence there is no effect on the river water quality due to this industry.  

Ecological status of the study area: 10 km radius area from the project site does not contain any 

forest area, while most of the area is dry, open, grassland & agricultural field. Based on field survey, 
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primary data were generated by preparing a general checklist of the plants encountered in this 

area. 

There are no any national parks, wildlife sanctuaries, biosphere reserves or critically polluted areas 

in the 10 km radius from the proposed project site. No Archeological site is present within the 

study area. No forest is located in the study area. No Schedule - I fauna was found during the field 

survey. There is intense anthropogenic pressure on flora, fauna and forest resources, which are 

observed to be dwindling. However, no rare, endangered & threatened plant species was observed 

in the study area. 

Socio Economic status: Socio economic survey was carried out during December 2019. The study 

area is witnessing a rapid growth in its population beginning from last decade due to rapid 

urbanization and industrialization. 

 

6.0 Anticipated Environmental Impacts 

1. Air Environment- Probable increase in concentration of air pollutants due to process, 

    fugitive and utility emissions 

2. Water Environment- Generation of Industrial and domestic waste water  

3. Ecological Environment- Positive as greenbelt of appropriate width will be developed and 

      maintained by the company in the area. No impacts are envisaged on aquatic flora & fauna as 

there will be zero effluent discharge outside the plant premises 

4. Social Environment- Overall development of the area in respect of the infrastructure 

    development, educational growth, health facilities etc. 

5. Economic Environment- Positive impacts on economy of the region and the country as the 

Alcohol will be exported and revenue generation. 

6. Noise Environment- Minor increase in noise level within the project area. 

7. Occupational Health & Safety- Major health hazards are identified in worst case scenario 

 

7.0 Environmental Monitoring Program 

Table 5: Environmental monitoring schedule 

Sr. 
no. 

Parameters  Parameter Location Frequency 

1 Ambient Air Quality 
Monitoring (AAQM) 

PM10, PM2.5, SO2, 
NOx, CO etc. 

Minimum 3 no. of 
locations  

Monthly  

2. Stack emission  PM, SO2, NOx All Stacks  
Online Monitoring 
system is installed 

Monthly  

3. Work place Monitoring  SO2, NOx, PM2.5, 
CO 

Process emission 
in workplace 

Monthly 
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area/plants (for 
each area/plant 
minimum 2 
locations and 1 
location outside 
plant area near 
vent) 

4. Waste water pH, EC, SS, TDS, 
O&G, Ammonical 
Nitrogen, COD, 
BOD, Chloride, 
Sulphides 
etc. 

Wastewater from 
all sources. 
Inlet & outlet of 
ETP, spent wash, 
Condensate 
treatment plant 

Monthly  

Online Monitoring 
machine is 
already installed 
at existing ETP. 
Camera at spent 
wash tank will be 
installed 

-- 

5. Surface water and 
Ground water analysis  

pH, Salinity, 
Conductivity, 
TDS, Turbidity, 
DO, BOD, 
Phosphate, 
Nitrates, 
Sulphates, 
Chlorides, Total 
Coliforms (TC) & 
E. Coli 

3 nos. of location 
Ground as well as 
Surface water. 
Within 1 km 
radius from spent 
wash tank 
 2 locations 
downward 1 
location upward 
additional three 
locations within 
10 km radius from 
the site. River 
sample One each 
at upstream 
and downstream 

Six monthly  

6. Solid waste  Ash  Process dust 
generated sludge 
and ash. 
Before used as 
manure if used 
manure 

Monthly  

7. Soil Organic and 
Inorganic matter 

N, P, K, moisture, 
EC, heavy 
metals etc. 

At lands utilizing 
compost manure 
and treated 
effluent, 3 
locations 

Pre – 
monsoon 
and Post 
monsoon 

8. Noise  Equivalent noise 
level - dB 
(A) at min. Noise 
Levels 

5 location 
At all source and 
outside the Plant 
area. 

Monthly 
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measurement at 
high noise 
generating places 
as well as 
sensitive 
receptors in the 
vicinity 
 

 

9. Greenbelt  Number of 
plantation 
(units), number of 
survived 
plants/ trees, 
number of 
poor plant/ trees. 

In and around the 
plant site  

Monthly 

10. Soil  
 

Texture, pH, 
electrical 
conductivity, 
cation exchange 
capacity, alkali 
metals, Sodium 
Absorption 
Ratio, 
permeability, 
porosity. 

2-3 near Solid/ 
hazardous waste 
storage. 
 

Quarterly 

11. Emergency 
preparedness, 
such as fire 
fighting 

Fire protection 
and safety 
measures to take 
care of fire 
and explosion 
hazards, to be 
assessed and steps 
taken for 
their prevention. 

Mock drill 
records, on site 
emergency plan, 
evacuation 
plan 
 

Monthly 
during 
operation 
phase 

12. Occupational 
Health  

Health and fitness 
check-up 
of employees 
getting 
exposed to various 
hazards 
and all other staff 

All workers  Yearly/ 
twice a year 
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8.0 Additional Studies 

Additional such as risk assessment for storage and handling of alcohol and mitigation measure due 

to fire and explosion and handling area has been carried out. Detailed chapter are attached as 

Annexure. 

 

9.0 Environmental Management Plan 

Following mitigation measures shall be adopted by factory to minimize the impact of project on 

the surrounding environment. 

Table No. 6. Environment Management Plan for various environmental attributes 

Environmental Attributes Mitigation Measures  

Air Quality Management Process Emission 

 ESPs and Wet Scrubber shall be provided for Particulate 

Matter emissions. 

 The Manufacturing process will be carried out in closed 

condition so as to avoid any chances of VOC emissions. 

Utility Emission 

 All the D.G. sets shall be standby arrangement and will 

only be used during power failure. 

 Adequate stack height shall be provided to Boiler and 

D.G. sets. 

 Electrostatic Precipitator shall be provided as an air 

pollution control device to the boiler with approximately 

99.99 % efficiency to capture maximum boiler fly ash. 

Fugitive Emission 

 The main raw material and product shall be brought in 

and dispatched by road in covered enclosures. 

 Dust suppression on haul roads shall be done at regular 

intervals. 

Noise Management  All the process shall be carried out in a Closed room of all 

the utilities so as to reduce the noise pollution. 

 Acoustic enclosure shall be provided to D.G sets. 

 PPE’s like Earmuffs shall be used while running 

equipment’s of the plant. 
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 Traffic flow shall be maintained during On season and 

Off season  

 Proper maintenance, oiling and greasing of machines at 

regular intervals shall be done to reduce generation of 

noise. 

 Development of Greenbelt around the periphery of the 

plant to reduce noise levels. 

Water and waste water 

management  

 The proposed modernisation project would be based on 

‘Zero Liquid Discharge’ technology. 

 Adequate capacity of Effluent Treatment plant is 

provided for Sugar unit  

 Condensate from sugar unit will be reused in process, 

which will be reduce the fresh water requirement  

 Separate CPU shall be provided for sugar unit 

 Spent wash will be through Bio-methanation process  

 Concentrated Spent wash will be sent to Incinerator 

Boiler  

 The Process condensate, spent lees will be cooled and 

will be treated in Condensate Polishing Unit, after 

treatment of which it will be recycled back to the process 

again. 

 The treated water will be used for gardening. 

 Proper storm water drainage will be provided during 

rainy season to avoid mixing of storm water with 

effluent. 

 Rain water harvesting tank is proposed  

Solid & Hazardous 

Waste Management 

 The hazardous waste i.e. spent oil generated shall be 

very minor and shall be burnt in boiler along with fuel. 

 Boiler coal ash shall be sold to brick manufacturer. 

 ETP & yeast sludge can be used in greenbelt 

development 

Odour Management  Odour shall be controlled by primarily method at source 

by good operational practices, including physical and 

management control measures. 
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 Better housekeeping will maintain good hygiene 

condition by regular steaming of all fermentation 

equipment. 

  Control of temperature during fermentation to avoid in-

activation/killing of yeast. 

Traffic Management   Detailed Traffic Management Study is carried out, 

attached as an Annexure  

 Traffic Impact shows there will no Traffic congestion 

even after adding Proposed Project vehicles in Worst 

Case Scenario  

 Raw material shall be covered during transportation, 

which will reduce the fugitive dust generation  

 All sugar Cane vehicles are reaching to Factory by using 

surrounding roads, only 5% of total demand of Sugar 

cane is reaching to site using Mumbai Highway via 

Market Yard-Doddi-Kumbhari Road, which is very 

negligible  

 Good traffic management system shall be developed and 

implemented for the incoming and outgoing vehicles so 

as to avoid congestion on the public road. 

Green Belt Development / 

Plantation 

 33% area of Total Plot area is proposed for green belt 

plantation, as per the MoEF&CC guidelines. 

 Plantation shall have been done as per Central Pollution 

Control Board (CPCB) Norms  

 The plantation in and around the plant site helps/will 

help to reduce the pollution level. 

 Native species shall be given priority for Avenue 

plantation. 

Corporate Social 

Responsibility 

Expansion Project Cost: Rs. 330.0 Cr. (as the Amount is 

between 100-500 Cr and being this is Brownfield 

project i.e. expansion in existing project land% of CER is 

0.75% of total Project cost 
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Occupational Health 

& Safety 

 Factory shall monitor the health of its worker before 

placement and periodically examine during the 

employment 

 Health effects of various activities and health hazard if 

any observed shall be recorded and discussed with the 

health experts for corrective and preventive actions need 

to be taken by the industry 

 All safety gear shall be provided to workers and care 

shall be taken by EMC that these are used properly by 

them. All safety norms shall be followed 

 

 

10.0 Environment Management Cost 
 
Table 7: Environment Management Cost 

# Environmental Aspect 
Capital Expenditure  
Rs in Crores 

Recurring Expenditure 
Rs in Crore (per annum) 

1 Air Pollution Control (APC) 
equipment – ESP for Boiler in Co-gen, 
Distillery Boiler, Stacks etc. 

Rs. 3.75 Rs. 0.75 

2 Spent wash Treatment Facility – Spent 
wash Storage tanks, MEE, Blending 
Mechanism and Incineration Boiler, 
Condensate Polishing Units, Existing 
Sugar Factory ETP Up-gradation 

Rs. 30.0  Rs. 2.0 

3 Noise Pollution Control Rs. 0.50  Rs. 0.10 
4 Environmental Monitoring & 

management 
-- Rs. 0.50 

5 Occupational Health & Safety Rs. 0.50 -- 
6 Green Belt Development & Rain Water 

Harvesting 
Rs. 0.35 Rs. 0.10 

7 Provision towards CSR in Five Years Rs. 3.0 5 

 Total  Rs. 38.10 Cr. Rs. 3.45 Cr.  
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11.0 Project Benefits 

 Provides an initiative to sugar mill to concentrate more on conservation of energy reduction of 

operating cost, thereby improving their profitability of operation. 

 Saves the expenditure on safe storage and disposal of bagasse. 

  Benefits of quick return on biomass power capital investment and generation of additional 

revenue. 

 The economic benefits available to the sugar factories from sale of exportable surplus and 

improvement in the operations 

 Entire integrated project is proposed to be set up based on the stand-alone commercial viability 

of each component of the project. 

 

12. Conclusion 

 Zero liquid discharged is proposed with efficient mitigation measures implemented. 

 Air emissions through stack will be controlled by Wet Scrubber & ESP. 

 Loss of vegetation and habitat will not be attributed. 

 Personal protective equipment’s, safety precautions, emergency plan & disaster management 

plan shall be in place to avoid the environment hazards. 

 

******************* 
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काययकारी साराांश 

 

कररता 

 

साखर ( २५०० टीसीडी ते ७५०० टीसीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० 

केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प  

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव 

 

 
 

द्वारा 

श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड  

 

येथे   

गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, ता. उत्तर सोलापूर,  

नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
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अनुक्रमनणका 

१.० प्रकल्प पररचय  

२.० प्रकल्पाचे ठिकाण  

३.० एकाठममक प्रकल्पाची िळक वठैिष््टय े

४.० प्रठिया वणणन 

५.० वातावरण अहवाल  

६.० अपेठित पयाणवरणीय प्रभाव  

७.० पयाणवरण घटक परीिण  

८.० अठतररक्त मुदे्ध  

९.० पयाणवरण व्यवस्थापण योजना   

१०. पयाणवरण व्यवस्थापण खचण  

११.० प्रस्ताठवत प्रकल्पाचे फायद े 

१२. ० ठनष्कर्ण    

  

  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

काययकारी साराांश 

१.० पररचय  

श्री ठिदे्धश्वर िहकारी िाखर कारखाना ठलठमटेड याांच्या माफण त िाखर उमपादन (२५०० टीिीडी  ते ७५०० टी िीडी), आिवनी (२० 

केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प आधठुनकीकरण व ठवस्तार प्रस्ताव  िादर करण्यात येत आ हे. 

यामध्ये २० केएलपीडी िमतेचा मळी आधाररत आिवनी प्रकल्प काढून मयाजागी नवीन अद्यावत तांत्रज्ञान व इांठिणरेटर बॉयलर 

अिलेला मळी आधाररत १०० केएलपीडी िमतेचा प्रकल्प स्थाठपत केला जाईल.  

 

२.० प्रकल्पाचे नठकाण  

प्रस्तावीत आिवनी प्रकल्प गट ि. २१/१ ते २१/६, कुमिे, पोस्ट: ठटकेकरवाडी, ता. उत्तर िोलापरू, ठजल्हा: िोलापरू, महाराष्र राज्य  

या ठिकाणी उभारला जाणार आह.े मयाच बरोबर प्रस्ताठवत आधठुनकीकरण ह ेआधीपािनू अठस्तमवात अिलेल्या िाखर कारखाना 

पररिरातच केले जाईल. प्रस्ताठवत प्रकल्पाचे भौगोठलक स्थान १७
o
३६’४१.२३” उत्तर रेखाांि व ७५

o
५६’४४.१३” पवूण अिाांि आह.े 

प्रस्ताठवत प्रकल्प िमदु्र िपाटीपािनू ४५८ मीटर उांचीवर आह.े  

 

 

आकृती क्र १. प्रस्तानवत प्रकल्प स्थान दशयनवणारा नकाशा 
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१७
o
३६’४१.२३” उत्तर रेखाांि व ७५

o
५६’४४.१३” पवूण अिाांि  

आकृती क्र. २ प्रस्तानवत प्रक्लापाचे भोगोनलक स्थान दशयनवणारा नकाशा  

 

आकृती क्र. ३ - १० नकमी निज्या असलेली टोपोशीट   
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आकृती क्र ४ मास्टर लेआउट  

   

प्रिािकीय कायाणलय  उिाच्या भशू्यािािी िेड खत प्रकल्पाजवळ  

 

  

२० टीपीएच बॉयलर  िी.प.ुय.ु ईटीपी 

आकृती क्र ५ कारखाना पररसर दशयनवणारे छायानचि   
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३.० प्रकल्पाची ठळक वैनशष््टये 

तक्ता क्र १ प्रकल्प आनण पयायवरणीय घटकाांची थोड्क्यात मानहती 

अनु. क्र. तपशील  माहिती  

१. प्रकल्प  श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड याांच्या माफण त िाखर उमपादन (२५०० टीिीडी  

ते ७५०० टीिीडी), आिवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन 

प्रकल्प आधठुनकीकरण व ठवस्तार प्रस्ताव 

२.  उमपादन िाखर  – २५०० टीिीडी ते ७५०० टीिीडी 

आिवनी -  २० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी  मळी आधाररत आिवनी ईएनए/आरएि/एए/ 

इथेनॉल 

कोजेन प्रकल्प -  नवीन ३८ मेगावॉट  

टीप: जनुा २० केएलपीडी मळी आधाररत प्रकल्प काढून मयाठिकाणी नवीन प्रकल्प उभा केला जाईल  

३. उमपादन 

तपिील  

प्रकल्प उमपादनाचे 

नाव  

प्रमाण  

ठवद्यमान  

२५०० 

टीिीडी  

प्रस्ताठवत  

ठवस्तार ५००० 

टीिीडी 

एकूण ७५०० 

टीिीडी  

िाखर 

उमपादन 

प्रकल्प  

िाखर  ८२०० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१८०००  

मेठरकटन/ मठहना 

२६२००  

मेठरकटन/मठहना  

मळी  ३३०० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

७१९० मेठरकटन/ 

मठहना 

१०४९० 

मेठरकटन/ मठहना 

उिाचा 

भिुा   

२४००० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

४५७५० 

मेठरकटन/ मठहना 

६९७५० 

मेठरकटन/ मठहना 

पे्रि मड २६२५ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

६६७५ मेठरकटन/ 

मठहना 

९३०० मेठरकटन/ 

मठहना 

आिवनी 

प्रकल्प  

उमपादन  ठवयामान 

२० 

केएलपी

डी  

१०० केएलपीडी 

पयंत 

आधठुनकीकरण व 

ठवस्तार  

१०० केएलपीडी 

पयंत 

आधठुनकीकरण व 

ठवस्तार 

रेक्टीफाईड 

ठस्परीट 

६०० 

केएल/ 

मठहना 

३००० केएल/ 

मठहना 

३००० केएल/ 

मठहना 

इथेनॉल   -- २८५० केएल/ 

मठहना 

२८५० केएल/ 

मठहना 

ईएनए  -- २८२० केएल/ 

मठहना 

२८२० केएल/ 

मठहना 
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ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

अिदु्ध 

ठस्परीट  

-- १८० केएल/ 

मठहना 

१८० केएल/ 

मठहना 

फ्यजुेल तेल  १.५ 

केएल/ 

मठहना  

-- -- 

CO2 वाय ू  -- २३१० मेठरकटन/ 

मठहना  

२३१० मेठरकटन/ 

मठहना 

कोजेन  वीज  -- ३८ मेगावॉट ३८ मेगावॉट 
 

४. कामाचे ठदवि  िाखर कारखाना – २१० ठदवि  

आिवनी -  २४० ठदवि, प्रस्ताठवत ३०० ठदवि  

कोजेन २६० ठदवि (गळीत हांगाम २१० व इतर ठदवि ५०)  

५.  कच्च्या 

मालाची गरज 

िाखर कारखाना 

अ. 

ि. 

कच्चा माल  स्त्रोत  प्रमाण  वाहतकू 

पद्धत  ठवद्यमान  

२५०० 

टीिीडी  

प्रस्ताठवत  

ठवस्तार 

५००० 

टीिीडी 

एकूण 

७५०० 

टीिीडी  

१ उि  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध  

७५००० 

मेठरकटन/ 

मठहना  

१५०००० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

२२५००० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

रक, रॅक्टर व 

बैलगाडी 

च्या िाह्याने  

२  चनुा  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

६० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१२० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१८० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

झाकलेल्या 

रकमधनू  

३  िल्फर स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

१८.५ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

३७ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

५५.५ 

मेठरकटन/५  

मठहना 

झाकलेल्या 

रकमधनू 

४  फोस्फोररक 

आम्ल 

स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

११.५  २२.५  ३३.५  झाकलेल्या 

रकमधनू 

५  तेल व वांगण  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

५.५ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

११ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१६.५ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

झाकलेल्या 

रकमधनू 

 

  आिवनी प्रकल्प  

अ. 

ि 

कच्चा माल  स्त्रोत  प्रमाण  वाहतकु पद्धत  

ठवद्यमान (२० 

केएलपीडी) 

प्रस्ताठवत (१०० 

केएलपीडी) 

१  मळी  िाखर 

कारखाना  

२८८०० 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१०० िमतेिािी 

१८८६०३ 

मेठरकटन उि व 

३९३९७ मेठरकटन 

पाईपलाईन व  

टँकर द्वारे वाहतकू  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

मळी  

२  टी आर तेल  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

१.० 

मेठरकटन/ 

मठहना  

२.५ मेठरकटन/ 

मठहना  

झाकलेल्या 

रकमधनू 

३  यरुरया / डीएपी  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

०.५ 

मेठरकटन/ 

मठहना 

१.५ मेठरकटन/ 

मठहना 

झाकलेल्या 

रकमधनू 

४  यीस्ट  स्थाठनक 

पातळीवर 

उपलब्ध 

६० 

ठकलोगॅ्रम/ठद

न  

जनु्या पद्धती 

निुार 

तांत्रज्ञानावर 

अवलांबनू  

झाकलेल्या 

रकमधनू 

 

कोजेन प्रकल्प  

उिाच्या भुिाची उपलब्धता 

उि गाळप ७५०० टीिीडी: 

१. उिाच्या भिुाची उपलब्धता@ २९.२०% = ९१.२५ टीपीएच=२१९०/ठदन (टीपीडी)=३९२४२००/६ मठहन े

२. उिाच्या भिुाच्या वापर@एमएलआर = ७६.९ टीपीएच=१८४६.६/ठदन (टीपीडी)=३३२२०८ टन/६ मठहन े

३. ६ मठहन्याकररता उिाच्या भिुाची बचत = ६१९९२ टन 

४. िाखर कारखान्यािािी लागणारी वाफ@४२% = ३१५०/ठदन (टीपीडी) = ५६७०००/६ मठहन,े आिवनीिािी 

लागणारी वाफ =  ९० टन/ठदन  

६  लागणारे पाणी लागणारे एकूण पाणी २४२३ घन मीटर/ठदन  

७  पाण्याचा स्त्रोत  होटगी तलाव, लागणारी परवानगी ठमळाली आह े 

८  बॉयलर  िद्यठस्थती – 

िाखर -२x२० टीपीएच, २५ टीपीएच, ३० टीपीएच व ६० टीपीएच िमतेचे ५ बॉयलर  

आिवनी = ६ टीपीएच   

डीजी िटे = २ x १८० केव्हीए   

प्रस्ताठवत  

िाखर व कोजेन : २०० टीपीएच    

आिवनी: ३३ टीपीएच   

ठडजी िटे : ५०० केव्हीए व १०१० केव्हीए िमतेचे २ िटे 

टीप: िद्यठस्थती बॉयलर उपलब्ध   

९  इांधन  िद्यठस्थती  

िाखर – ७०.४७ टन/ताि  

आिवनी – उिाचा भिुा + बायोगॅि: ०.१० टन/ताि + ५०० घन मीटर/ताि  

डीजी िटे: डीजेल – ५० ठलटर/ताि  

प्रस्ताठवत - 

िाखर व कोजेन – उिाचा भिुा ८० टन/ ताि   

आिवनी : कोळिा + घट्ट स्पेंट वॉि – ९५ एमटीडी व २०७ केएलडी  

डीजी िटे : डीजेल – १३५ ठलटर/ताि  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

१०  वाफ  िाखर कारखान्यािािी लागणारी वाफ@४२%= ३१५०/ठदन म्हणजे टीपीडी = ५६७०० / ६ मठहने  

आिवनी कररता लागणारी वाफ = ९६ टन/ठदन  

११  ठनमाणण होणारे 

एकूण दठुर्त 

पाणी  

िाखर व कोजेन – १६७१.५  

आिवनी – २४८१.०  

१२  राख  ८७७ मेठरकटन/मठहनी  

१३  ईटीपी गाळ  प्राथठमक क्लॅररफायर मधनू वेगळा केलेला गाळ स्तीरकरण टाकी मध्ये पािवला जाईल . ठद्वतीय 

क्लॅरीफायर मधनु ठनघालेला गाळ कोरडा करण्यािािी कोरडा करणाऱ्या टाक्याांकडे पािवला जाईल. 

ियूणप्रकािाच्या नैिठगणक उष्णतेमध्ये गाळ िकुठवला जाईल  

१४  वाय ूप्रदरू्ण 

ठनयांत्रण 

उपाययोजना  

प्रस्ताठवतः िाखर आठण कोजेनिािी 200 टीपीएचिािी इलेक्रोस्टॅठटक प्रीपेटीटर  

बॉयलर आठण मयाला जोडलेला ९० मीटर उांचीचा स्टॅक  

आिवनी बॉयलर: 

३३ टीपीएच िमतेचे ४८ मीटर उांची अिलेल्या ठचमणी व वेट स्िबर िह प्रस्ताठवत बॉयलर,  

१५  मनषु्यबळ  ११५ (अठधकारी, कुिल व अकुिल कामगार याांचा िमावेि आह)े  

१६  प्रकल्पािािी 

लागणारा 

एकूण खचण  

अ.  

ि. 

प्रकल्प िद्यठस्थती खचण 

(कोटी मध्ये) 

प्रस्ताठवत खचण 

(कोटी मध्ये) 

एकूण खचण 

(कोटी 

मध्ये) 

आधीच 

केलेला खचण 

(कोटी मध्ये) 

१  िाखर 

कारखाना  

७२.८३  ४७.०  ११९.८

३  

४७.०  

२  कोजेन 

प्रकल्प  

००.०  १९९.०  १९९.०  १९९.०  

३  आिवनी 

प्रकल्प  

१.५२  ८४.०  ८५.५२  ००.०  

 

१७  ईएमपी 

भाांडवली खचण  

एकूण ३८.१० कोटी रुपये  

१८  िीएिआर खचण  ठवस्ताररत प्रकल्पाचा अांदाजे खचण ३३०.० कोटी रुपये आह े(प्रकल्पाचा खचण १०० ते ५०० कोटी 

दरम्यान आह.े या प्रकल्पामळेु ठनमाणण होणारे प्रदरू्ण कमी अिणार आहे  व प्रस्ताठवत प्रकल्प 

िध्या अठस्तमवात अिलेल्या जागेवर होणार आह)े प्रस्ताठवत प्रकल्प खचाणच्या ०.७५% रक्कम 

िीएिआर कायणिमाांवर केला जाईल. 

 पयाणवरणीय िांवेदनिीलता  

१९  जवळचे गाव  कुमिे गाव  

२०  जवळचे िहर  िोलापरू िहर (प्रकल्पापािनू िहराचे अांतर ६.२८ ठकलोमीटर)  

२१  जवळचे रेल्वे 

स्थानक  

टीकेकरवाडी रेल्वे स्थानक (२.०४ ठकलोमीटर) 

२२  जवळचा 

महामागण   

एनएच-१३ (६ ठकलोमीटर) व एिएच-१५१ (६.२८ ठकलोमीटर)  

२३  जवळचे 

ठवमानतळ  

िोलापरू ठवमानतळ (२.०४ ठकलोमीटर) 



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

२४  जवळचे 

पयणटनस्थळे 

िांभाजी तलाव (६.०६ ठकलोमीटर), ठिदे्धश्वर मांठदर (८.०९ ठकलोमीटर)  

२५  भकूां प झोन  भकूां प झोन-III आयएि: १८९३ निुार व िवण आकृठतबांध आयएि कोडनिुार अितील  

२६  परुातमविास्त्रदृ

ष््टया महमवाची 

ठिकाण े  

ठनरांक  

२७  वन्यजीव 

िांरिण 

अठधठनयम, 

१९७२ िांरठित 

िेत्र (व्याघ्र 

प्रकल्प, 

हत्तीिािी 

राखीव जांगल, 

जैवठवठवध 

ठिकाण, 

राष्रीय उद्यान, 

वन्यजीव 

अभयारण्य, 

िमदुायािािी 

राखीव जांगल, 

िांवधणनिािी 

जागा) 

ठनरांक  

 

  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

४. ० प्रनक्रया वणयन  

१. साखर उत्पादन प्रनक्रया  

साखर कारखाना मास बॅलन्स 

 

 



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

 



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 
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२. कोजेन प्रकल्पातील वीजनननमयती प्रनक्रया  

 

 

  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

 

कोजेन प्रकल्पातील गळीत हांगामातील प्रनक्रया  

 

गळीत हांगामाव्यनतररक्त वीजवापर समतोल तक्ता  
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३. आसवनी प्रकल्पातील उत्पादन प्रनक्रया: 

मद्य ठनठमणतीिािी मखुामवेकरून मळी व उिाचा रि हा कच्चा माल म्हणनू वापरला जातो. मळी मध्ये एकूण ५०% िाखरेचे प्रमाण 

अिते. मया पैकी ३० ते ३३% प्रमाण उ िामधनू ठमळणाऱ्या िाखरेचे तर उवणररत प्रमाण िाखरेिारख्या इतर घटकाांचे अिते. गळीत 

हांगामामध्ये उिाचा रि व घट्ट मळीचा वापर अल्कोहोल ठनठमणतीिािी केला जाऊ िकतो. गळीत हांगाम निताना मळी (िी/बी घट्ट 

मळी) चा वापर करून २७० ठदवि/वर्णिािी आिवनी प्रकल्प चालवला जाऊ िकतो. ठकण्वन प्रिीयेिािी बरुिी वगाणत मोडणाऱ्या 

Saccharomyces Cerevisiae या िकू्ष्मजीवाांचा वापर केला जातो. ह ेिकू्ष्मजीव मळी व उिाच्या रिामध्ये आढळणाऱ्या िाखरेचे 

ठवघटन करून अल्कोहोल ठनठमणती करतात. 

 

अल्कोहोल ठनठमणती प्रामखु्याने खाली ठदलेल्या चरणाांमध्ये केली जाते. 

 

आसवनी प्रकल्प उत्पादन प्रनक्रया  
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५.०  पयायवरणीय घटकाांचे वणयन 

पयाणवरण, वन व हवामान बदल मांत्रालय, भारत िरकार माफण त पयाणवरण प्रभाव मलु्याांकन करण्याकररता ईआयए अठधिचूना २००६ 

व या अठधिचुनेमध्ये वारांवार करण्यात आलेल्या िधुारणाांमध्ये मध्ये ठदलेल्या मागणदिणक घटकाांचा ठवचार प्रस्ताठवत प्रकल्पाच्या 

पायाभतू अभ्यािा कररता करण्यात आला आह.े या व्यठतररक्त,  ०३ ठडिेंबर २०१८ रोजी प्राप्त झालेल्या पत्रातील अटींचा ठवचार 

प्रस्ताठवत प्रकल्प ठनयोजन व अांमलबजावणी करतेवेळी केला जाईल. पायाभतू माठहतीिािी हवा, पाणी व मातीच्या नमनु्याांचे िांकलन 

ऑक्टोबर २०१९ ते ठडिेंबर २०१९ या कालावधीमध्ये करण्यात आले होते. पायाभतू माठहतीचे िांकलन अभ्याि िेत्राच्या पाहणी व 

अभ्याि िेत्राच्या िवेिणानांतर िरुु होत.े या भेटीदरम्यान पयाणवरणीय घटकाांचे परीिण व िांग्रह करण्यािािी ठवठवध ठिकाण ेठनठित 

केली गेली होती. पयाणवरणीय घटक जि ेठक िभोवतालच्या हवेची गणुवत्ता, ध्वनी, मातीची गणुवत्ता, पाण्याची गणुवत्ता, पररठस्थतीकी 

अभ्याि, िामाठजक-आठथणक िवेिण इमयादींचा अभ्याि करून योग्य उपाययोजना िचुठवल्या. प्रस्ताठवत प्रकल्पामळेु ठनमाणण 

होणाऱ्या प्रभावाांचे मलू्यमापन करण ेआवश्यक आह,े जेणकेरून िभोवतालचा पररिर व िामाठजक घटकाांवर होणाऱ्या नकाराममक 

पररणामाांपािनू मयाचा बचाव करता येईल. पयाणवरणीय घटकाांचे परीिण व प्राथठमक अभ्यािािािी प्रकल्पापािनू १०ठकमी ठत्रज्येत 

अिलेल्या िेत्राांची ठनवड केली जाते.  

हवामानसांदभायतील मानहती: ऑक्टोबर, नोव्हेंबर व ठडिेंबर २०१९ ची प्रकल्प िभोतालच्या हवामान िांदभाणतील माठहती नोंदवली 

होती. नोंदठवण्यात आलेल्या माठहतीनिुार आपण अि ेम्हण ूिकतो ठक प्रकल्प िभोवतालच्या पररिराचे ठकमान तापमान १२ ठडग्री 

िठेल्ियि नोंदवले गेले आह ेतर जास्तीत जास्त तपमान ३२ ठडग्री िठेल्ियि नोंदवले गेले. िापेि आद्रणतेचे प्रमाण अभ्यािकाळातील 

प्रमाण ४०% ते ९८% च्या दरम्यान होते. ऑक्टोबर २०१९ ते ठडिेंबर २०१९ दरम्यान पयाणवरणीय घटकाांचे परीिण व िांग्रह केला 

गेला. पायाभतू ठस्थती िमजण्यािािी खालील मापदांडाांचे परीिण केले गेले.  

सभोतालची हवेची गुणवत्ता:  १० ठकमी ठत्रज्या अिलेल्या अभ्याि िेत्रामध्ये एकूण ८ ठिकाणी िभोतालच्या हवेच्या गणुवते्तचे 

परीिण करण्यात आले होते.  परीिण अहवालानिुार पीएम१०, पीएम२.५, एनओएक्ि आठण एिओ२ या गणुधमाणचे प्रमाण कें द्रीय 

प्रदरू्ण ठनयांत्रण मांडळाने िरवनू ठदलेल्या मानकापेिा मयाणदीत आहते.  

सभोवतालच्या आवाजाची गुणवत्ता:  ध्वनी प्रदरू्ण वगीकरण िेत्रानिुार ध्वनी प्रदरू्ण मापन करण्यात आले. परीिण 

अहवालानिुार अि ेठदिते ठक परीिण केलेल्या िवण ठिकाणी आवाजाची पातळी ठनधाणररत मयाणदपेेिा कमी आह.े  

पाणी गुणवत्ता व भूजल गुणवत्ता:  भजूल गणुवते्तची ठस्थती जाणनू घेण्यािािी १० ठकमी ठत्रज्या अिलेल्या अभ्याि िेत्रामध्ये ८ 

वेगवेगळ्या ठिकाणचे नमनेु गोळा केले गेले. प्राप्त झालेल्या अहवालानिुार पाण्यातील टीडीएि, पीएच आठण पाण्याचे जडमव इमयादी 

घटकाचे प्रमाण िरवनू ठदलेल्या मापदांडाच्या आत आह.े म्हणनूच पाण्याची गणुवत्ता ठपण्यायोग्य आह ेअि ेआपण म्हण ूिकतो.  

पृष्ठभागावरील पाण्याची गुणवत्ता: अभ्याि िेत्रातील ८ वेगवेगळ्या ठिकाणी पषृ्ठभागावरील पाण्याचे नमनेु गोळा करण्यात आले. 

श्री ठिदे्धश्वर िहकारी िाखर कारखाना ठलठमटेड माफण त प्रस्ताठवत आधठुनकीकरणामध्ये “ठझरो ठलठक्वड ठडस्चाजण” ध्येय िध्या करणार 

आह.े मयामळेु प्रस्ताठवत प्रकल्पामळेु िभोवतालच्या ठकां वा नदीच्या पाण्याच्या गणुवते्तवर कोणताही पररणाम होणार नाही.  

अभ्यास के्षिाची सभोवतालची पररनस्थतीकी : प्रस्ताठवत प्रकल्पापािनू १० ठकमी ठत्रज्या िेत्रामध्ये कोणमयाही वनिेत्राचा 

िमावेि नाही. तर बहतुेक ठिकाणचे िेत्र कोरेडे व मोकळे आह.े बहतुेक भाग गवताळ अिनू जास्तीत जास्त ठिकाणी िेती आह.े 

प्राथठमक िवेिानाच्या वेळी आढळलेल्या वनस्पतींची एक यादी तयार केली आहे.   

प्रस्ताठवत प्रकल्पाच्या १० ठकमीच्या परीघामध्ये कोणतेही राष्रीय उद्यान, वन्यजीव अभयारण्य, जैवठवठवधता अिलेला िांवेदनिील 

ठिकाण ठकां वा गांभीरररमया प्रदठूर्त िेत्र नाही. अभ्याि िेत्राांमध्ये कोणतीही परुातमव ठिकाण अठस्तमवात नाही. अभ्याि िेत्रामध्ये 

कोणतेही अरण्य नाही. िदरील अभ्याि िेत्रामध्ये िवेदरम्यान एकही वन्यजीव अठधठनयमानिुार िठूचत प्राण्याांच्या पठहल्या प्रकारात 
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मोडणारा एकही प्राणी आढळला नाही. मानवी ठियेमळेु मयाभागामधील वनस्पती, प्राणी व वनिांपत्तीवरील ठनमाणण झालेला ताण हळू 

हळू कमी होत आह.े  तथाठप, िवेदरम्यान अभ्याि िेत्राांमध्ये कोणताही दठुमणळ, धोक्याच्या पातळीत अिलेली ठकां वा दठुमणळ होण्याचा 

धोका अिलेल्या कोणमयाही वनस्पतीच्या प्रजाती आढळून आल्या नाहीत.  

िामाठजक-आठथणक ठस्थती: ठडिेंबर २०१९ मध्ये िामाठजक आठथणक िवेिण केले गेले होते. िहरीकरण व औद्योठगकीकरणामळेु 

मागील दिकापािनू अभ्याि िेत्रामध्ये लोकिांख्येची वाढ झपाट्याने झाली आह.े  

६.० अपेठित पयाणवरणीय प्रभाव  

१. हवा प्रदरू्ण: प्रकल्पामधनू होणाऱ्या उमिजणणामळेु हवेतील प्रदरु्काांच्या प्रमाणामध्ये िांभाव्य वाढ होऊ िकते.  

२. पाणी प्रदरू्ण: औद्योठगक व घरगतुी िाांडपाण्याची ठनठमणती होईल.  

३. पररठस्थतीकी: योग्य रुां दी अिलेल्या हररत पट््टयाची ठनठमणती केली जाईल व प्रस्तावकमयाणमाफण त मयाची दखेभाल केली जाईल.  

प्रकल्पामाफण त “ठझरो ठलठक्वड ठडस्चाजण” प्रणालीचा वापर करणार अिल्यामळेु िभोतालच्या वनस्पती ठकां वा प्राण्याांवर मयाचा 

कोणताही ठवपरीत पररणाम होणार नाही.  

४. िामाठजक पयाणवरण: िभोतालच्या िेत्राचा पायाभतू िठुवधाांच्या िांदभाणत िवांगीण ठवकाि, िैिठणक व आरोग्य िठुवधाांमधील 

वाढ इमयादी होऊ िकतात.  

५. आठथणक पररणाम: प्रस्ताठवत प्रकल्पामळेु स्थाठनक भागावर व दिेाच्या अथणव्यवस्थेवर िकाराममक पररणाम होईल. अल्कोहोल 

ठनयाणतीमळेु महिलू वाढेल.  

६. ध्वनी प्रदरू्ण: प्रकल्प िेत्राांमध्ये ध्वनी पातळीत ठकरकोळ वाढ होईल.  

७. व्यविाय, आरोग्य व िरुिा: आरोग्याि गांभीर व धोकादायक पररणाम कमी करण्यािािी पवूण तयारी केली जाईल.  

७.० पयाणवरणीय घटक परीिण व िांकलन कायणिम:  

तक्ता ि. ५. पयाणवरणीय घटक परीिण व िांकलन वेळापत्रक  

अ.  

क्र. 

तपशील  घटक  नठकाण  वारांवारता  

१  िभोतालची हवेची गणुवत्ता व 

परीिण (एएक्यएूम)  

पीएम१०, पीएम२.५, 

एिओ२, एनओएक्ि, 

िीओ इमयादी  

कमीतकमी ३ ठिकाण े माठिक  

२  धरुाड्यामधनू होणारे उमिजणन  पीएम १०, एिओ २, 

एनओएक्ि 

िवण धरुा ड्यामध्ये 

ऑनलाईन मॉठनटररांग 

ठिस्टम 

माठिक   

३  कामाच्या जागेचे परीिण  एिओ२, एनओएक्ि, 

पीएम२.५, िीओ  

कामाच्या ठिकाणी 

उमिजणन प्रठिया प्रकल्प 

/ (प्रमयेक ठिकाणी ) 

प्रकल्पामध्ये कमीतकमी 

२ ठिकाणी  व १ ठिकाण 

प्रकल्पिेत्राच्या बाहरे  

माठिक  
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४  दठुर्त पाणी पीएच, ईिी, एिएि, 

टीडीएि, ओ व जी, 

अमोठनकल नायरोजन, 

िीओडी, बीओडी, 

क्लोराईड, िलु्फाईड 

इमयादी  

िवण स्त्रोताद्वारे ठनमाणण 

होणारे िाांडपाणी, ईटीपी 

इनलेट व औउटलेट, 

स्पेंट वॉि, कां डेन्िटे 

रीटमेंट पलाांट  

माठिक   

ऑनलाईन मॉठनटररांग 

मिीन अगोदर पािनू 

ईटीपी वर बिठवली 

आह.े स्पेंट वॉि टाकीवर 

कॅमेरा बिठवण्यात येईल. 

-- 

५  पषृ्ठभागावरील पाणी व भजूल 

परीिण 

पीएच, िारता, ईिी, 

टीडीएि, गढूळता, 

डीओ, बीओडी, 

फोस्फेट, नायरेट, 

िल्फेट, क्लोराईड, एकूण 

कोलीफॉमण, व ई, 

कोलाय.  

पषृ्ठभागावरील पाणी व 

भजूल परीिणकररता ३ 

ठिकाण,े स्पेंट वॉि 

टाकीपािनू १ ठकमी 

अांतराच्या आत 

खालच्या ठदिेला २ तर 

वरच्या ठदिेला १ 

ठिकाण. १० ठकमी 

परीघामध्ये अठतररक्त ३ 

ठिकाण.े नदीच्या वरच्या 

व खालच्या बाजलूा 

प्रमयेकी १ ठिकाण  

िहामाही  

७  घनकचरा राख  प्रठियेदरम्यान ठनमाणण 

होणारी धळू, गाळ व 

राख. यापवूी खत म्हणनू 

वापरली जात े

माठिक 

७  माती, िेंठद्रय व अजैठवक घटक  एन, पी. के, आद्रणता, 

ईिी, हवेी मेटल इमयादी  

उपलब्ध जठमनीवर 

कां पोस्ट व प्रठिया 

केलेले दठुर्त पाण्याचा 

वापर 

३ ठिकाण े 

पाविाळ्या आधी व 

नांतर  

९  ध्वनी  िमान ध्वनी पातळी dB 

(A), उच्च आवाज 

ठनमाणण करणारी ठिकाणी 

व िांवेदनिील 

पररिरामध्ये  

५ ठिकाण े 

िवण आवाजाचे स्त्रोत व 

प्रकल्पाबाहरेील ठिकाण े 

माठिक  

९  हररत पट्टा  विृारोपण कायणिमाांची 

िांख्या, उपलब्ध झाडाांचे 

िवेिण, खराब 

पररठस्थतीतील झाडे  

प्रकल्प व िभोतालचा 

परीिर 

माठिक  
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१०  माती  

 

जठमनीचा पोत, पीएच, 

ईिी, केिन ठवठनमय 

िमता, अल्कली धात,ू 

िोठडयम िोर्ण प्रमाण, 

पाझर व िाचीद्रता  

घन / घटक कचरा 

िांकलन जवळ २ ते ३ 

ठिकाण े

ठतमाही  

११  आणीबाणी पररठस्थती जि ेठक 

अठग्निमन  

अठग्निमन व िरुिा 

उपाययोजना, स्फोट 

होण्याचा धोका 

ओळखण ेव मयावर 

उपाययोजना व प्रठतबांद 

करण े 

प्रकल्पामध्ये रांगीत 

तालीम घेण,े 

आपमकालीन 

उपाययोजना व ठवकाि 

कररताच्या योजना  

गळीत हांगामात 

माठिक  

१२  व्याविाईक आरोग्य   ठवठवध धोक्याच्या  

ठिकाणी काम करणाऱ्या 

कामगाराांची व इतर िवण 

कमणचाऱ्याांची  आरोग्य 

तपािणी,  

िवण कमणचारी  वाठर्णक / वर्ाणतनू 

दोनदा  

 

 

८.० अनतररक्त अहवाल 

अल्कोहोल हाताळताना ठनमाणण होणारी जोखीम व मयाांचे मलू्यमापन करण,े आग व स्फोट होऊ नये म्हणनू कराव्या लागणाऱ्या 

उपाययोजना  आखण ेया िारखे अठतररक्त अहवाल तयार केले आहते. िदरील अहवाल िोबत जोडलेल्या अनबुांध मध्ये ठदलेले 

आहते. 

९.०  पयाणवरण व्यवस्थापन योजना  

िभोवतालच्या पयाणवरणावर प्रस्ताठवत प्रकल्पामळेु ठनमाणण होणारे प्रभाव कमी करण्यािािी कारखान्याद्वारे खालील उपाययोजना 

तयार करण्यात आल्या आहते.  

तक्ता क्र. ६ नवनवध पयायवरणीय घटकाांसाठीच्या पयायवरण व्यवस्थापन योजना  

पयायवरणीय घटक  उपाय योजना  

हवेच्या गणुवते्त िांदभाणतील व्यवस्थापन  प्रठिया उमिजणन  

िकू्ष्मधलुीकानाांिािी ईएिपी व वेट स्िबर वापरले जातील  

व्हीवोिी उमिजणन िक्यता टाळण्यािािी उमपादन प्रठिया बांठधस्त जागेत पार 

पडली जाईल.  

यटुीठलटी उिाणजणन  
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िवण डीजी िटे राखीव (स्टँडबाय) अवस्थेत अितील, मयाांचा वापर केवळ 

इलेठक्रठिटी निताना ठकां वा लोडिेठडांग अिताना वापरले जातील.  

िवण डीजी िटे व बॉयलरला व्यवठस्थत उांची अिलेले धरुाडे बिवले जातील.  

९९.९९% कायणिमतािह इलेक्रोस्टॅठटक पे्रिीपीटर बॉयलर ला बिठवले जाईल, 

यामळेु बॉयलर मधनू बाहरे पडणाऱ्या राखेचा अटकाव होऊन वाय ूप्रदरू्ण कमी 

होण्याि मदत होईल  

फुगेटीव उमिजणन  

उि व कच्चा माल वाहतकू ठह डाांबरी रस्मयाने केली जाईल. कच्चा माल व 

उमपादन वाहतकू करण्यारे वाहनेठह व्यवठस्थत झाकली जातील. कारखाण्याजवळ 

वाहतकुी दरम्यान उडणारी धळू कमी करण्यािािी वारांवार पाणी फवारले जाईल   

ध्वनी प्रदरू्ण व्यवस्थापन  प्रदरू्ण कमी करण्यािािी िवण उमपादन प्रठिया बांठधस्त जागेत पार पडली जाईल. 

िवण डीजी िटेना ध्वनी रोधक बिठवले जातील. कारखाण्यातील िांयत्र िरुु 

अिताना कामगाराांनी ध्वनी रोधक उपकरण े(इयरमफ) वापरण ेबांधनकारक 

राहील. गळीत हांगामात वाहतकुीची कोंडी होऊ नये म्हणनू वाहतकुीचे योग्य 

ठनयोजन केले जाईल. ठवठवध िांयाांत्रामधनू ठनमाणण होणारा आवाज कमी 

करण्यािािी वारांवार तेल व वांगण केले जाईल. ध्वनी प्रदरू्ण रोधक म्हणनू 

कारखाण्याच्या परीघाभोवती हररत पट््टयाांची ठनठमणती केली जाईल.  

पाणी व दठुर्त पाणी व्यवस्थापन   प्रस्ताठवत आधठुनकीकरण प्रकल्प ‘ठझरो ठलठक्वड ठडस्चाजण’ तांत्रज्ञानावर 

आधाररत अिले. 

 िाखर कारखाण्यामध्ये ठनमाणण होणाऱ्या दठुर्त पाण्याला प्रठिया करण्यािािी 

परेुिी िमता अिलेले प्रठिया कें द्र उपलब्ध आह.े  

 उिाच्या रिामधनू प्रिीयेदरम्यान ठनमाणण होणारी वाफ कां डेनिटे करून 

ठनमाणण झालेले पाणी पनु्हा ठवठवध प्रठियेमध्ये वापरले जाईल. मयामळेु ताज्या 

पाण्याची कमी गरज लागेल.  

 िाखर ठनठमणती िांयांत्राकररता स्वतांत्र िीपीय ुिांच बिवला जाईल.  

 स्पेंट वॉि चा वापर बायो ठमथेनेिन प्रठियेमध्ये केला जाईल  

 प्रिीयेनांतर राठहलेला तीव्र स्पेंट वॉि इनठिनेरेटर बॉयलरला पािठवला जाईल  

 प्रठियेमधनू ठनघणारा कां डेनिटे व स्पेंट लेिची कां डेनिटे पोलीठिांग यठुनट 

मध्ये प्रठिया करून मयाचा ठवठवध प्रठियेमध्ये पनुवाणपर केला जाईल.  

 प्रठिया केलेले पाणी बागकामािािी वापरले जाईल.  
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 पाविाळ्यामध्ये पाविाचे पाणी दठुर्त पाण्याबरोबर ठमिळू नये म्हणनू परेुिी 

उपाययोजना केली जाईल. 

 पाविाचे पाणी िांकलनािािी मोिी टाकी बाांधली जाणार आह.े  

घन व घातक कचरा व्यवस्थापन  प्रिीये दरम्यान एकदम कमी प्रमाणत स्पेंट ऑइल ठनमाणण होते. ठनमाणण होणारे 

ऑइल इतर इांधनाबरोबर बॉयलर िािी जाळले जाईल. 

 बॉयलर मळेु ठनमाणण होणारी राख वीट बनठवण्यािािी ठवकली जाईल.  

 ईटीपी व ठकण्वन प्रठियेत तयार होणारा गाळ झाडाांना खत म्हणनू वापरला 

जाईल.  

दगुंधीचे व्यवस्थापन  उत्तम उमपादन प्रठियेचा वापर करून दगुंध ठनमाणण करण्याऱ्या स्त्रोत जवळ 

प्राथठमक प्रिीयेद्वारे दगुंद कमी केला जाईल.  

 स्वच्छतेच्या चाांगल्या िवयी व चाांगल्या दखेरेखीमळेु दघुंध कमी होतो. 

ठनयठमतपण ेठकण्वन प्रठियेकररता वापरल्या जाणाऱ्या िवण  उपकरनाचे 

बाष्पाद्वारे ठनजंतकुीकरण केली जाईल. 

 ठकण्वन प्रिीये दरम्यान तापमान ठनयांठत्रत िेवले जाते जेणकेरून यीस्ट जीवाण ू

मरत नाहीत ठकां वा प्रठिया माांडवात नाही.  

वाहतकू व्यवस्थापन   वाहतकू व्यवस्थापनेचा तपिीलवार अभ्याि केला अिनू िदरील माठहती 

िोबत जोडली आह.े  

 अभ्यािाद्वारे अि ेठनदिणनाि आले आह ेठक प्रस्ताठवत प्रकल्प उभा 

राठहल्यानांतर वाढणाऱ्या वाहनाांच्या िांख्ये मळेु वाहतकुीची कोंडी उद्भावणार 

नाही.   

 कच्चामाल व्यवठस्थत झाकूनच मयाची वाहतकू केली जाईल, जेणकेरून 

उडणाऱ्या धळुीचे प्रमाण कमी होईल.  

 िभोवतालच्या रस्मयाचा वापर करूनच उि कारखाण्यापयंत पोहचवला 

जाईल. एकूण मागणीच्या केवळ ५% उि मुांबई महामागाणवरून माकेट याडण-

दोड्डी-कुां भारी रोड मागे कारखाण्यापयंत पोहचवला जाईल. 

 येणाऱ्या व जाणाऱ्या वाहनाांिािी वाहतकुीची चाांगली व्यवस्था ठवकठित 

केली जाईल, जेणकेरून िावणजठनक रस्मयावर वाहतकुीची कोंडी होणार नाही.  

हररत पट््टयाांची ठनठमणती / विृारोपण   एमओईएफ आठण िीिी च्या मागणदिणक िचूनाांनिुार कारखाण्याच्या एकूण 

उपलब्ध जागेच्या ३३% जागेवर हररत पट््टयाांची ठनठमणती / विृारोपण केले 

जाईल.  

 कें द्रीय प्रदरू्ण ठनयांत्रण मांडळाच्या (िीपीिीबी) ठनयमानिुार विृारोपण केले 

जाईल.  

 िाखर कारखाण्या िभोताली विृारोपण केल्यामळेु प्रदरू्ण पातळी कमी 

होण्याि मदत होते. 

 लागवडीिािी मखु्यमवेकरून भारतीय प्रजातींना प्राधान्य ठदले जाईल. 

कॉपोरेट िामाठजक जबाबदारी   प्रकल्प ठवस्तारािािी लागणारा खचण : ३३० कोटी रुपये आह े (िदरील 



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

रक्कम १०० ते ५०० कोटी रुपये या मध्ये आह)े.   

 प्रकल्प ठवस्तार अगोदरपािनूच उपलब्ध अिलेल्याजागेवर होणार आह े

मयामळेु िीएिआर अांतगणत ठवठवध कायणिमाांवर एकूण खचाणच्या ०.७५% 

खचण केला जाईल. 

व्यविाठयक आरोग्य आठण िरुिा   कारखाण्याद्वारे कामावर रुज ूहोण्यापवूी कमणचाऱ्याांची आरोग्य तपािणी 

करेल. मयानांतर वेळो वेळी आरोग्य तपािण्या केल्या जातील.  

 ठवठवध उपिमाांचे आरोग्यावर होणारे पररणाम आठण आरोग्याि धोका ठनमाणण 

करणाऱ्या गोष्टींची नोंद िेवली जाईल व अिा काही गोष्टी आढळून आल्याि 

मया िधुारण्याकररता आरोग्य तज्ञाांिी चचाण करुन मयावरील प्रठतबांधाममक 

उपाययोजना कारखाण्याकडून आखल्या जातील.  

 कामगाराांना िवण िरुिा उपकरण ेपरुवली जातील व ती उपकरण ेयोग्य पद्धतीने 

वापरली जातील याची काळजी एमिी माफण त घेतली जाईल. िरुठिततेचे िवण 

ठनयम पाळले जातील.  

 

 

१०.०० पयाणवरण व्यवस्थापन खचण  

तक्ता ि. ७ पयाणवरण व्यवस्थापन खचण 

# पयायवरणाचे पैलू  
भाांडवली खचय कोटी 

रुपयाांमध्ये  

आवती खचय कोटी रुपयाांमध्ये  

(प्रनतवषय) 

१  हवा प्रदरू्ण ठनयांत्रण (एपीिी) उपकरण े – कोजेन 

प्रकल्पात बॉयलर, आिवनी बॉयलरिािी व 

धरुाड्या िािी  ईएिपी, 

३.७५ कोटी रुपये  ०.७५ कोटी रुपये  

२  स्पेंट वॉि प्रठिया प्रणाली - स्पेंट वॉि िािवन 

टाकी, एमईई, ब्लेंठडांग यांत्रणा व जाळण्यािािी 

बॉयलर, िीपीय,ु िाखर कारखाण्यातील उपलब्ध 

ईटीपी मध्ये िधुारणा  

३०.० कोटी रुपये  २.० कोटी रुपये  

३  ध्वनी प्रदरू्ण ठनयांत्रण  ०.५० कोटी रुपये  ०.१० कोटी रुपये  

४  पयाणवरणीय घटकाांचे परीिण व व्यवस्थापन  -- ०.५० कोटी रुपये  

५  व्याविाईक आरोग्य व िरुिा  ०.५० कोटी रुपये  -- 

६ हररत पट््टयाांची ठनठमणती व पाविाच्या पाण्याचे 

िांकलन  

०.३५ कोटी रुपये  ०.१० कोटी रुपये  

७  पांचवाठर्णक िीएिआर उपिम खचण  ३.० कोटी रुपये  ५.० कोटी रुपये  

 एकूण  ३८.१० कोटी रुपये  ३.४५ कोटी रुपये  

 

  



ईआयए काययकारी साराांश 

साखर (२५०० टी सीडी ते ७५०० टी सीडी), आसवनी (२० केएलपीडी ते १०० केएलपीडी) व नवीन ३८ मेगावॉट कोजेन प्रकल्प , 

आधुननकीकरण व नवस्तार प्रस्ताव द्वारा श्री नसदे्धश्वर सहकारी साखर कारखाना नलनमटेड, गट क्र. २१/१ ते २१/६, कुमठे, पोस्ट: नटकेकरवाडी, 

ता. उत्तर सोलापूर, नजल्हा: सोलापूर, महाराष्ट्र राज्य  
 

 

११.० प्रकल्पाचे फायदे  

 उजाण बचत, प्रिीयेवरील खचण कमी करण ेव प्रठियेची कायणिमता वाढठवण ेइमयादी गोष्टींकडे लि कें ठद्रत करून िाखर 

उद्योग नफ्यात आणण.े  

 उिापािनू ठनमाणण होणाऱ्या भिुाची िरुठित िािवण व योग्य ठवल्हवेाट लाऊन पैिाांची बचत करण.े  

 केलेल्या गुांतवणकुीवर मवररत परतावा आठण अठतररक्त महिलू ठनठमणती.  

 िाखर कारखाण्याांना ठनयाणत करण्यायोग्य अठधिेर् व ठविीमळेु आठथणक फायद्याबरोबरच प्रठियेमध्ये िधुारणा करता येते.  

 प्रकल्पातील प्रमयेक घटकाच्या व्याविाईक उपलब्धतेवर आधाररत िांपणूण एकाठममक प्रकल्प उभारण्याचा प्रस्ताव करत 

आहोत.  

१२.० ननष्ट्कषय  

 कायणिम उपाययोजना अांमलबजावणीिह ठझरो ठडस्चाजण.  

 धरुाड्यामधनू बाहरे पडण्यारे वाय ूप्रदरु्के वेट स्िबर व ईएिपी द्वारे ठनयांठत्रत केले जातील.  

 वनस्पती व अठधवाि नष्ट होणार नाही याची काळजी घेतली जाईल. 

 वयठक्तक िरुिा उपकरण,े िरुठितता खबरदारी, आपमकालीन उपाययोजना व आपत्ती व्यवस्थापन योजने द्वारे पयाणवरणावर 

होणारे दरु्पररणाम कमी केले जातील.  

************ 


