
काय[कारȣ सारांश
पया[वरणीय Ĥभाव मुãयांकन 

ǒबलेɪस -१००० टȣपीडी त े२०००टȣपीडी, 
टȣएमटȣ बास[ १०००टȣपीडी त े२०००टȣपीडी

Ĥकãप Ĥèतावकतȶ:

म.े एसआरजे ͪप×ती èटȣल Ĥा. ͧल.
Üलॉट नंबरः डी -५० / १, डी -५० /२, डी -५१ /१, डी -५१ / २, डी-५२ २ / १, डी-५२ / 

२, ई-८/९, ई-८ / १०, ई- /१०/१० भाग, ई-४५,, ई-४६,, ई-४७,, बी -२,, बी -२ / १, बी
-३० / १/१, बी -३० / १, बी -३० /२ , बी -३० / ३. अǓतǐरÈत एमआयडीसी फेज: 

पिहला आिण दसुरा, तालकुा-जालना, महारा᳦. 
पया[वरणीय सãलागार:

एम.एस.-१/१०सेÈटर ए, सीतापरु रोड योजना,
(सɅट अथंोनी èकूल जवळ, राम राम बँक चौराहा)  

अलȣगंज,लखनौ-२२६०२१,  
उ×तर Ĥदेश, भारत

संपक[ . ०५२२-४३०७४७६
(ऑगèट२०२०) 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-1 
 

काय[कारȣ सारांश 
१.०  पǐरचय 

एखादा Ĥकãप उभारÖयाचा Ǔनण[य घेÖयापूवȸ Ĥèताͪवत Ĥकãपामळेु Ǔनमा[ण होणाâया पया[वरणͪवषयक, 

सामािजक व आͬथ[क Ĥभाव ओळखÖयासाठȤ पया[वरण Ĥभाव मãूयमापन (ईआयए) Ǒह ĤͩĐया वापरलȣ जाते. 

ईआयए हे Ǔनण[य घेÖयाकǐरता वापरले जाणारे एक साधन आहे. जे Ĥèताͪवत ĤकãपासाठȤ योÊय Ǔनण[य 

घेÖयाकǐरता माग[दश[क àहणून काम करत.े ईआयए पƨतशीरपण े Ĥèताͪवत ĤकãपाÍया फायदेशीर ͩकंवा 

ĤǓतकूल पǐरणामांचा अßयास करते. ×याचबरोबर हे सǓुनिæचत केले जाते ͩक, Ǔनमा[ण होणाâया सव[ 

पǐरणामांवर Ĥकãप आखणी व उभारणीवेळी योÊय उपाययोजना केãया जातील.  

१.१  पया[वरणीय मंजुरȣ 

पया[वरणीय Ĥभाव मूãयांकन (ईआयए) नुसार; अͬधसचूना एस ओ १५३३, १४-०९-२००६, भारत सरकारÍया 

एमओईएफसीसी न ेजारȣ केलेãया, एमएस ǒबलेɪस मॅÛयुफॅÈचǐरंग युǓनटच ेĤवग[ - बी १ Ĥकãप àहणून 

वगȸकरण केले गेले आहे, Ïयास पया[वरण, वन आͨण हवामान बदल मंğालयाकडून पूवȸ पया[वरण मंजुरȣ 

ͧमळÖयाच ेआदेश देÖयात आले आहेत. 

  १.२  संदभ[ अटȣ 

मे. एसआरज े ͪप×ती  èटȣल Ĥा. ͧल.ने नवीन अͬधसूचनेनुसार पया[वरण मंजुरȣसाठȤ अज[ तसेच ͪवǑहत 

नमुÛयातील १, ईआयए अßयासासाठȤ Ĥèताͪवत संदभ[ अटȣ व पूव[-शÈयतचेा अहवाल सादर केला. राÏय 

पया[वरण Ĥभाव मूãयांकन Ĥाͬधकरणाने Ĥकãपाचा ͪवचार केला आͨण संदभ[ अटȣ आͨण जारȣ केलेãया 

संदभाɍÍया अटȣ ईआयएÍया अहवालात समाͪवçट केãया आहेत. 

१.३ Ĥकãपाच ेसंͯ¢Üत वण[न 

Ĥèताͪवत Ĥकãप àहणजे एमएस ǒबलेɪस (१००० टȣपीडी त े२००० टȣपीडी) आͨण टȣएमटȣ बार (१००० टȣपीडी 

त े२००० टȣपीडी) Üलॉट नंबर: डी -५० / १, डी -५० / २, डी -५१ / १, डी. -५१/२, डी -५२ / १, डी -५२ / २, ई -८ / ९, 

ई -८ / १०, ई- ८-१० भाग, ई -४५, ई-४५,, ई-४७,, बी- २९, बी-२९/१, बी -३० / १/१, बी -३० / १, बी -३० / २, बी -

३० / ३. अǓतǐरÈत एमआयडीसी फेज: I व II, तालुका-जालना, िजãहा - जालना, महाराçĚ राÏय. 

एसपीएसपीएल सह एकूण उपलÞध जमीन ८९८५०.०० चौ.मी. ĤकãपाÍया èथानाचा नकाशा आकृती १ मÚये 

देÖयात आला आहे, आͨण आकृती २ मÚये १० ͩकमी अßयास ¢ेğ नकाशा देÖयात आला आहे. 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-2 
 

उ×पादन तपशील 

Ĥèताͪवत उ×पादन ¢मता 
उ×पादन ͪवɮयमान  Ĥèताͪवत एकूण 

एमएस ǒबलेɪस १००० टȣपीडी १००० टȣपीडी २००० टȣपीडी 
टȣएमटȣ बार १००० टȣपीडी १००० टȣपीडी २००० टȣपीडी 

 

Ĥकãप Ĥèतावक  

एसआरज ेͪप×ती  èटȣãस Ĥायåहेट ͧलͧमटेड हȣ  ०७ फेĦुवारȣ  १९८५ रोजी एक खाजगी संèथा आहे. हे ǒबगर-

सरकारȣ कंपनी àहणून वगȸकृत केल ेगेले आहे आͨण त ेमु ंबईÍया रिजèĚार कंपनी येथ ेनɉदणीकृत आहे.  

×याची अͬधकृत भागभांडवल  ǽ.२११,५००,००० आͨण ×याचे देय भांडवल Ǿ. २११,३००,०००. हे धातू ंÍया 

कािèटंगमÚये åयावसायात आहे [या गटात कािèटंग ͩफǓनश ͩकंवा अध[-तयार उ×पादनांचा समावेश आहे 

ÏयामÚये ͪवͪवध Ĥकारची सामाĒी तयार केलȣ जात.े] 

एसआरज े ͪप×ती  èटȣãस Ĥायåहेट ͧलͧमटेडची वाͪष[क सव[साधारण सभा (ए.जी.एम.) अखेर २७ मे २०१९ 

रोजी झालȣ होती आͨण कॉपȾरेट अफेयस[ मंğालयाÍया (एम.सी.ए.)  नɉदȣनुसार, ×याची ताळेबंद अखेर ३१ 

माच[ २०१९ रोजी दाखल केलȣ गेलȣ होती. 

एसआरज े ͪप×ती  èटȣãस Ĥायåहेट ͧलͧमटेडचे संचालक अमोल गोͪवदंलालजी दायमा, सुरɅġ शांतीलाल 

ͪप×ती , िजतɅġ शांतीलाल ͪप×ती  आͨण रवींġ शांतीलाल ͪप×ती  आहेत. 

एसआरज े ͪप×ती  èटȣãस Ĥायåहेट ͧलͧमटेडचा कॉपȾरेट आयडɅǑटͩफकेशन नंबर (सी.आय.एन.) यू २७३००  

एमएच १९८५ पीटȣसी ०३५२९३ आहे आͨण ×याचा नɉदणी Đमांक ३५२९३ आहे. इंडèĚȣ अपĒेड कंपनी 

थमा[Èस, िÈवंͬचगं आͨण सेãफ टेàपǐरगं तंğ£ानासारÉया नवीनतम तंğ£ानाचा देखील अßयास करत 

असãयाने, नवीनतम पǐरचय àहणजे कॉन-कॉèट तंğ£ान आͨण चांगãया  गुणव×तÍेया उ×पादनासाठȤ हॉट 

रोल ĤͩĐया. कंपनी यासारÉया ͪवͪवध चाचÖया घेत आहे. 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-3 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
आकृती १: Ĥकãप èथान नकाशा 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-4 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

आकृती २: १० ͩक.मी. अßयास ¢ेğाचा Ĥकãप ¢ेğ नकाशा 

२.० Ĥकãप ͪववरण 

 २.१ कÍÍया मालाची आवæयकता 

Ĥèताͪवत ͪवèतारासाठȤ Ĥमुख कÍचा माल आहे èपंज लोह, èĐॅप आͨण इतर खǓनज.ेǒबलेɪसÍया 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-5 
 

उ×पादनासाठȤ कÍÍया मालाची आवæयकता काय[रत ǑदवसांÍया आधारे तयार केलȣ जात.े काय[ Ǒदवस ĤǓत 

वष[ ३६० Ǒदवस असतात. दररोज कÍÍया मालाची आवæयकता तÈता १ मÚये Ǒदलȣ आहे. 

टेबल १ (ए): कÍचा माल वैͧशçɪये (ǒबलेɪस उ×पादन) 

अ.Đ. ͪवशेष Ĥमाण (टȣपीडी) èğोत वाहतुकȧची पƨत 

१ èĐॅप  
१२३०  उɮयोग / मुÈत 

बाजार 
रè×याने 

२ èपंज लोह ८१० खुला बाजार रè×याने 

३ इतर खǓनजे २० खुला बाजार रè×याने 

एकूण  २०६०   
 

सारणी १ (बी): कÍचा माल वैͧशçɪये (टȣएमटȣ बार उ×पादन) 

अ.Đ. ͪवशेष Ĥमाण (टȣपीडी) èğोत 

१ ǒबलेɪस  १००० 

èवतःÍया कंपनीतुन  

(एसआरज ेͪप×ती  èटȣãस Ĥायåहेट 

ͧलͧमटेड) 
 

 

२.१. मालातील समतोल 
 

भौǓतक संतुलन Ǒदले आहे तÈता २. 

सारणी २ (ए): ǒबलेɪससाठȤ भौǓतक ͧशãलक 

इनपुट टȣपीडी आउट पुट टȣपीडी 
èĐॅप १२३० ǒबलेɪस २००० 

èपंज लोह ८१० èलॅग ५८ 

अͫडǑटåह  २० नुकसान बन[ २ 

एकूण २०६० २०६० 

टेबल २ (बी): टȣएमटȣ बारसाठȤ मटेǐरयल बॅलÛस 

इनपुट टȣपीडी आउट पुट टȣपीडी 
ǒबलेɪस  २००० टȣएमटȣ बार २००० 

एकूण २००० 
 

२००० 
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२.१  पाÖयाची आवæयकता 

Ĥèताͪवत ĤकãपाÍया Ǔनͧम[ती ĤͩĐयेस कोण×याहȣ Ĥकारे पाÖयाची आवæयकता नसत.े Ĥकãपातील 

पाÖयाची आवæयकता शीतकरण, घरगुती वापर आͨण हǐरतप͠ा ͪवकासासाठȤ असेल. ĤकãपासाठȤ एकूण 

Ĥारंͧभक पाÖयाची आवæयकता ३८३ केएलडी असेल. हȣ आवæयकता èथाǓनक पुरवठादाराकडून पूण[ केलȣ 

जाईल. वेगवेगäया हेतू ंसाठȤ पाÖयाÍया आवæयकतचेा तपशील तÈता ३ मÚये सादर केला आहे. 

तÈता ३: पाÖयाची आवæयकता 
केएलडी मधील सव[ मूãये 

अ.Đ. आयटम ͪवɮयमान Ĥèताͪवत  एकूण  

१. काया[लयीन  उƧेश ३१ ९ ४० 

२. शीतकरण हेत ू १७३ १४० ३१३ 

३. हǐरतप͠ा २५ ०५ ३० 

 एकूण २२९ १५४ ३८३ 

पाणी ͧशãलक 

घरगुती वापर (३२ केएलडी) एसटȣपी (¢मता ४० केएलडी) मÚये उपचार केला जाईल. दुͪ षत पाÖयावर 

(३० केएलडी) ĤͩĐया केãयानंतर वापर बागकाम हेतू ंसाठȤ केला जाईल नåया पाÖयाची गरज ३५३ केएलडी 

असेल. शूÛय èğावचे Ǔनयम पाळले जातील.  

२.१  जमीन आवæयकता 

एसपीएसपीएल ने ८९८५० चौ.मी. अͬधसूͬ चत  औɮयोͬगक ¢ेğ अंतग[त जमीन. Ĥèताͪवत ͪवèतार 

ͩĐयाकलाप केवळ ͪवɮयमान वनèपती ¢ेğामÚये èथाͪपत केलȣ जाईल. जमीन तोडÖयाच ेतपशील तÈता ४ 

मÚये सादर केल ेआहेत. 
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तÈता ४: जमीन वापरासंदभा[तील माǑहती 

अ.Đ. तपशील ¢ेğ  (चौ.मी.) 
¢ेğ 

टÈकेवारȣ 

१ अंगभूत ¢ेğ ३०६२०.९३ ३४.०८ 

२ Ēीन बेãट ¢ेğ २९६५०.५० ३३.०० 

३ पाͩकɍ ग ¢ेğ १०७८२.०० १२.०० 

४ मुÈत ¢ेğ ११३६७.२४ १२.६५ 

५ रèता ¢ेğ ७४२९.३३ ०८.२७ 

 
एकूण ८९८५०.०० १००.०० 

 

२.२ वीज आवæयकता 

Ĥèताͪवत Ĥकãपाला ͪवजेची आवæयकता २० मेगावॅट असेल. हȣ वीज महाराçĚ राÏय ͪवɮयुत मंडळाकडून 

पुरवलȣ जाईल . ͪवɮयमान व Ĥèताͪवत वीज गरजचेा तपशील तÈता ५ मÚये देÖयात आला आहे. 

तÈता ५: वीज आवæयकता 

अ.Đ. ͪवशषे Ĥमाण  èğोत 

१ ͪवɮयमान २१.० मेगावॅट महाराçĚ राÏय ͪवɮयुत मंडळ  

२ Ĥèताͪवत २०.० मेगावॅट महाराçĚ राÏय ͪवɮयुत मंडळ 

 एकूण ४१.० मेगावॅट  
 

२. २.५ मनुçयबळ आवæयकता 

Ĥèताͪवत ͪवèतार ĤकãपासाठȤ आवæयक कुशल / अध[कुशल / अकुशल मनुçयबळ. आसपासÍया Ēामीण 

भागातील सामािजक आͬथ[क िèथती सुधारÖयासाठȤ मनुçयबळ आवशकता आसपासÍया गावामंधनू पणू[ 

केलȣ जाईल. रोजगाराचा तपशील तÈता ६ मÚये देÖयात आला आहे. 
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तÈता ६: आवæयक मनुçयबळ  

अ.Đ. ͪवशषे संÉया 

१ ͪवɮयमान  ७०० 

२ Ĥèताͪवत  १५० 

 

२.६ तंğ£ान आͨण ĤͩĐया वण[न 

Ĥेरण भ͠ी बॅच ͪवतळͪवÖयाÍया ĤͩĐयेÍया Ǿपात काय[रत आहे Ïयाला “हȣɪस” नावाÍया ͪपघळलेãया 

èटȣलच ेबॅच तयार करतात. भ͠ी ऑपरेǑटंग सायकलला टॅप-टू-टॅप सायकल असे àहणतात आͨण ते खालȣल 

ऑपरेशÛससह बनलेले आहे: 

• फनȶस चािजɍग 

• ͪवतळण े

• पǐरçकृत 

• डी-èलॅͬगगं 

• टॅप करत आहे 

• भ͠ी वळण-आसपास 

ĤͩĐया Ĥवाह आकृती आकृती ३ आहे. 

भ͠ीचा तपशील  

भ͠ी  ͪवɮयमान भ͠ी: 
४० एमटȣ टन१२ हȣɪस = ४८० एमटȣडी 
२० टन ११ हȣɪस: २२० एमटȣडी. 
१२ टन १० हȣɪस: १२० एमटȣडी 
१२ टन १० हȣɪस: १२० एमटȣडी 
५ टन १२ हȣɪस: ६० एमटȣडी 

एकूण: १००० एमटȣडी 

Ĥèताͪवत बदल. 

(१ Ǒहट +  ) 

४० एमटȣ टन१४ हȣɪस = ५६० एमटȣडी 
२० टनऐवजी ३०टन नवीन भ͠ी Ĥèताͪवत 

३० टन १४ हȣɪस: ४२० एमटȣडी. 
१२ टनऐवजी ४० टन नवीन भ͠ी 
Ĥèताͪवत 

४० टन १४ हȣɪस: ५६० 

१२ टनऐवजी ३०टन नवीन भ͠ी Ĥèताͪवत 

३० टन १४ हȣɪस: ४२० 

५ टन ८ हȣɪस: ४० 

एकूण: २००० एमटȣडी 
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आकृती: ३ (ए) -Ǔनमा[ण ĤͩĐया (ǒबलेɪस उ×पादन) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

आकृती: ३ (बी) -Ǔनमा[ण ĤͩĐया (टȣएमटȣ बार) 
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३.० पायाभतू पया[वरणीय अßयास  

पायाभतू पया[वरणीय अßयास Ĥèताͪवत Ĥकãप ¢ेğात आͨण पǐरसरातील ͪवɮयमान पया[वरणीय 

पǐरिèथतीचे मूãयांकन करÖयासाठȤ Ĥèताͪवत ͪवèतार Ĥकãप ¢ेğापासनू  १० ͩक.मी.Íया ǒğÏयेÍया 

¢ेğामÚये घेÖयात आले. पया[वरणाÍया ͪवͪवध घटकांसाठȤ आधारभूत पया[वरण गुणव×तचेी माǑहती, उदा. 

अßयास ¢ेğामÚये सुमारे १० ͩक.मी. अंतरावर असलेãया Üलाट ¢ेğामÚये ͫडसɅबर २०१९ ते फेĦुवारȣ २०२० 

दरàयान वायू, Úवनी, पाणी, जमीन यांच ेपरȣ¢ण केले गेले. 

३.१ हवामानशाèğ  

१.१.१० हवामान दश[क माǑहतीचा सारांश   

 ͪवͧशçट हवामान दश[क माǑहती तÈता -७ मÚये Ǒदलेला आहे आͨण आकृती ४ मÚये Ǒदलȣ आहे.  

मǑहना तापमान  

(ओसी) 

सापे¢ आġ[ता 
(%) 

पाऊस 

(ͧममी) 

ͧम  कमाल  ͧम  कमाल  

ͫडसɅबर   २०१९ १७.४ ३१.७ ४९ ५६ ३८.६ 

जानेवारȣ २०२० १४.१ २९.१ ४६ ५१ २९.७ 

फेĦुवारȣ   २०२० १६.९ २९.८ ३६ ४१ १०.२ 

एकूण ७९ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

आकृती ४: ͪवडंोज आकृती (साइट ͪवͧशçट) 
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३.२ वातावरणीय वाताची गुणव×ता िèथती 

अßयास ¢ेğामÚये वातावरणीय हवा गुणव×तचेी िèथती ͫडसɅबर २०१९ त ेफेĦुवारȣ २०२० या कालावधीत 

Üलांट ¢ेğासह जवळपासÍया खेɬयांमÚये ८ Ǒठकाणी परȣ¢ण केलȣ गेलȣ. हवामानशाèğाÍया अटȣ आͨण 

अप-ͪवÛड ǑदशाǓनदȶश ल¢ात घेऊन एकूण ८ सॅàपͧलगं èथाने Ǔनवडलȣ गेलȣ. रेèपरेबल पाǑट[Èयुलेट मॅटर   

(पीएम १०), फाइन पाǑट[Èयुलेɪस (पीएम २.५), सãफर डायऑÈसाइड (एसओ २,) आͨण ऑÈसाइɬस ऑफ  

नायĚोजन (एनओएÈस) Íया पातळीवर ल¢ ठेवले गलेे. देखरेखीÍया Ǔनकालांचे ͩकमान व जाèतीत जाèत 

मूãये सारणी ८ मÚये सारांͧशत केãया आहेत. 

 

तÈता ८: वातावरणीय हवेÍया गुणव×तÍेया परȣणामांचा सारांशमधील मãूयेĒॅम / एम ३ 

AAQ१ Ĥकãप साइट 
पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ६७.३ २८.२ १.३ १४.१ ०.४८ 

जाèतीत जाèत ७७.३ ३१.० १५.४ २१.३ ०.६६ 

सरासरȣ ७१.३ २९.५ ११.८ १५.४ ०.६० 

९८ टÈके ७६.२ ३०.८ १४.२ २०.८ ०.६६ 
 

एएÈयू २ जालना पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ४८.३ १८.८ १२.३ १५.० <०.१ 

जाèतीत जाèत ५५.२ २१.१ १४.१ १७.१ <०.१ 

सरासरȣ ५१.४ २०.० १३.२ १६.१ <०.१ 

९८ टÈके ५४.९ २१.० १४.० १७.० <०.१ 

 

एएÈयू ३ इंदेवाडी पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ४४.८ १७.७ १२.४ १४.८ <०.१ 

जाèतीत जाèत ५५.९ २१.९ १५.२ १८.२ <०.१ 

सरासरȣ ५०.९ १ .९.. १३.५ १६.२ <०.१ 

९८ टÈके ५५.३ २१.६ १५.० १८.० <०.१ 
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ई-४७,, बी -२,, बी -२ / १, बी -३० / १/१, बी -३० / १, बी -३० /२ , बी -३० / ३. अितᳯरᲦ   एमआयडीसी फेज: पिहला आिण दसुरा, 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-12 
 

 

एएÈयू ४जवसगाव 
पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ४३.१ १७.५ १०.२ १३.० <०.१ 

जाèतीत जाèत ५०.२ २०.१ १२.० १५.० <०.१ 

सरासरȣ ४७.० १८.८ ११.२ १३.९ <०.१ 

९८ टÈके ५०.२ २०.० १२.० १४.९ <०.१ 

 
 

एएए ५ ͧभलपुरȣ पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ४०.९ १६.२ १०.१ १२.७ <०.१ 

जाèतीत जाèत ४९.६ १९.६ १२.४ १५.२ <०.१ 

सरासरȣ ४६.० १८.० ११.२ १३.९ <०.१ 

९८ टÈके ४९.३ १९.६ १२.२ १५.१ <०.१ 

 
 
 

एएए ६ हलदोला पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ३७.२ १४.२ ९.३ १२.१ <०.१ 

जाèतीत जाèत ४३.८ १६.२ १०.९ १३.२ <०.१ 

सरासरȣ ४०.५ १५.३ १०.१ १२.७ <०.१ 

९८ टÈके ४३.४ १६.२ १०.७ १३.१ <०.१ 

 
 

एएए ७दावलवाडी पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ५५.१ २२.२ ११.४ १३.८ <०.१ 

जाèतीत जाèत ६२.३ २५.४ १३.२ १६.१ <०.१ 

सरासरȣ ५९.६ २४.० १२.३ १४.९ <०.१ 

९८ टÈके ६२.२ २५.३ १३.१ १६.० <०.१ 
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नबंरः डी -५० / १, डी -५० /२, डी -५१ /१, डी -५१ / २, डी-५२ २ / १, डी-५२ / २, ई-८/९, ई-८ / १०, ई- /१०/१० भाग, ई-४५,, ई-४६,, 
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म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-13 
 

 

एएए ८गवळीवाडा पीएम 
१० 

पीएम 
२.५ 

एसओ 
२ 

NOx 
सीओ (ͧमलȣĒाम / 

एम ३) 

ͩकमान ६०.५ २४.३ ११.८ १४.७ <०.१ 

जाèतीत जाèत ६९.६ २८.४ १३.८ १७.४ <०.१ 

सरासरȣ ६५.० २६.१ १२.८ १५.९ <०.१ 

९८ टÈके ६९.२ २८.१ १३.८ १७.३ <०.१ 
 

वरȣल परȣणामांमधून असे Ǒदसून आले आहे कȧ सव[ देखरेखीÍया Ǒठकाणी पीएम १०, पीएम २.५, एसओ २ 

आͨण एनओएÈसÍया संदभा[तील सभोवतालची हवेची गुणव×ता सीपीसीबीन ेǓनǑद[çट केलेãया परवाÛयाÍया 

मया[देत होती.  

३.३ सभोवतालÍया Úवनी पातळी 

८ देखरेखीÍया Ǒठकाणी वातावरणीय Úवनी पातळीच े Ǔनरȣ¢ण केले गेले; ×या सभोवतालÍया हवेÍया 

गुणव×तÍेया देखरेखीसाठȤ Ǔनवडãया गेãया. देखरेख परȣणाम सारांश ९ मÚये सारांͧशत केल ेआहेत. 

तÈता ९: सभोवतालÍया Úवनी पातळीवरȣल देखरेखीÍया Ǔनकालांचा सारांश [डीबी (एबी) मÚये लेक] 
 

समतुãय आवाज 

पातळी 
 

Ĥकãप 

साइट 
जालना इंदेवाडी 

जवस
गाव 

ͧभलपुरȣ हलदोला 
दावल
वाडी 

गवळी
वाडा 

एल ͩकमान ६९.६ ५३.९ ५४ ५४.१ ४८.३ ४९.२ ४९.५ ६३.६ 

एल.कमाल ६०.२ ४३.१ ४३.१ ४२.८ ४०.८ ४१.६ ४१.६ ५१.२ 
LǑदवस ६८.४ ५३.५ ५३.१ ५२.७ ४५.९ ४८.४ ४८.५ ६१.९ 
Lराğ ६३.० ४३.९ ४३.७ ४३.३ ४०.९ ४२.२ ४२.२ ५२.३ 

सीपीसीबी
 

ल

७५ ५५ ५५ ५५ ५५ ५५ ५५ ५५ 
७० ४५ ४५ ४५ ४५ ४५ ४५ ४५ 

 
एल ͧम : ͩकमान Úवनी पातळी नɉदͪवलȣ  
एल कमाल  : कमाल आवाज पातळी नɉदͪवलȣ  
एलǑदवस : Ǒदवस समतुãय 

एलराğ : राğीच ेसमतुãय 

एलǑदवस राğ : Ǒदवस-राğ समतुãय 
 

Ǔनçकष[  

जाèतीत जाèत Úवनी (Ǒदवस) मूãय ७२.४ डीबी (ए) आͨण ͩकमान आवाज (Ǒदवस) ४८.३ डीबी (ए) नɉदला 

गेला. जाèतीत जाèत Úवनी (राğी) मूãय ६७.८ डीबी (ए) आͨण ͩकमान आवाज (राğी) ४१.५ डीबी (ए) पाळले 

गेले. 



यथे ेउ᭜पादन वाढिव᭛यासाठी ᮧाᱨप ईआयए िबल᭗ेस -१००० टीपीडी त े२०००टीपीडी, टीएमटी बासᭅ १०००टीपीडी त े२०००टीपीडी ᭡लॉट 
नबंरः डी -५० / १, डी -५० /२, डी -५१ /१, डी -५१ / २, डी-५२ २ / १, डी-५२ / २, ई-८/९, ई-८ / १०, ई- /१०/१० भाग, ई-४५,, ई-४६,, 
ई-४७,, बी -२,, बी -२ / १, बी -३० / १/१, बी -३० / १, बी -३० /२ , बी -३० / ३. अितᳯरᲦ   एमआयडीसी फेज: पिहला आिण दसुरा, 
तालुका-जालना, महारा᳦. म.े एसआरज ेिपᱫी ᭭टील ᮧा. िल. 

म.े परमश[ (सिåह[ͧसगं एÛåहायन[मɅट अँड डेåहलपमɅट) ES-14 
 

३.४ पçृठभाग  आͨण भूजल संसाधने आͨण गुणव×ता 

भूतलावरȣल पाणी 

 गोळा केलेãया पçृठभागाÍया  पाÖयाचे नमुन ेपीएच ७.२५ - ७.८८ Íया Įेणीत होत.े

 नमुÛयांमधील एकूण ͪवरघळलेले घन ४७१ - २२१८ ͧमलȣĒाम / ͧल Íया Įेणीत होते.

 एकूण कठोरता ३१३.१ - ८५८.५ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 Èलोराईɬसची Ĥमाण ३३.५ - ६९४.७८ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 Ýलोराइड Ĥमाण ०.४१ - ०.९२ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाच ेआढळले.

 सãफेɪसची Ĥमाण ७३.२६ - २४४.४९ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 सव[ सॅàपलमÚये धातूचा जडपणा जाèत Ĥमाणात Ǒदसून आलȣ.
 भूजल   

अßयासाÍया कालावधीत ८ Ǒठकाणी नमुन े घेÖयात आले. नमुÛयाच े ͪवæलेषण केले गेले होत,े मानक 

पƨतीनुसार आͨण नमुÛयांची वारंवारता तीन वेळा / èथानके होती.Ǔनकालांचा सारांश खालȣ सादर केला आहे:  

 गोळा केलेãया भूजल नमुÛयांच ेपीएच ७.७ त े८.११ Íया Įेणीत होत.े

 नमुÛयांमधील एकूण ͪवघǑटत घनġåये ३६५ - ८१४ ͧमलȣĒाम / लȣ Íया Įेणीत होती.

 एकूण कठोरता १८१.८ - ३६३.६ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 Èलोराईɬसची Ĥमाण ३५.४७ - १६७.४३ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 Ýलोराइड Ĥमाण ०.५७ - ०.८१ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाचे आढळले.

 सãफेɪसची Ĥमाण २७.१६ - ६९.१४ ͧमलȣĒाम / लȣ दरàयान ͧभÛन असãयाच ेआढळले.

 सव[ सॅàपलमÚये धातचूा जडपणा जाèत Ĥमाणात Ǒदसून आलȣ.

 जमीन वापराच ेभ-ूèतरȣय वगȸकरण  

जͧमनीचे ¢ेğ आͨण जͧमनीचा वापर सारांͧशत केले आहेत  

टेबल १०: एल.यू. / एल.सी. वग[ आͨण ×यांचे कåहरेज चौ.मी. १० ͩकमी ǒğÏयाच ेͩकमी) 
अ.Đ. ͪवशेष  ¢ेğ (हे.) पीजीए *** (%) 

१ जलèğोत ९९६.९३ ३.१६ 

२ पडीक जमीन ८१७०.१२ २५.९७ 

३ नदȣ १९९.३५ ०.६३ 

४ उ×खनन ३५२.८९ १.१२ 

५ रǑहवासी ¢ेğ २२८१.०३ ७.३ 

६ शतेी जमीन १९४५४.०३ ६१.८२ 

 एकूण ३१४५४.३५ १०० 
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३.६ मातीची गुणव×ता 

अßयासाÍया कालावधीत ८ Ǒठकाणी नमुन ेघेÖयात आले. Ǔनकालांचा सारांश खालȣ सादर केला आहे: 

 मातीचे नमुन ेपीएच ६.५२ त े७.९६ Íया Įेणीत असãयाच ेआढळले 

 मातीÍया नमुÛयांची सɅǑġय सामĒी ०.३६% - ०.८१% आͨण सरासरȣ सुपीकता ĮेणीमÚये मÚयम 

दजा[चे असãयाचे आढळले. 

 ×या भागातील माती वाळूÍया वालुकामय ͬचकणमाती असãयाचे आढळून आले असून ×यामÚये 

वाळूची टÈकेवारȣ १२.४ ते ५१.२%, गाळ  ४२.५ त े६१.९% आͨण ͬचकणमाती ६.३ त े३२.८% इतकȧ 

आहे. 

३.७ जैͪवक पया[वरण  

अßयास ¢ेğात दुͧ म[ळ आͨण धोÈयात आलेला Ýलोरा 

आययूसीएन रेड ͧलèट जगातील सव[समावेशक आहे.वनèपती आͨण Ĥाणी ĤजातींÍया जागǓतक 

संवध[नाÍया िèथतीची यादȣ. हजारो Ĥजाती आͨण पोटजाती नçट होÖयाÍया जोखमीचे मूãयांकन 

करÖयासाठȤ हे ǓनकषांÍया  

संचाचा वापर करते. हे Ǔनकष सव[ Ĥजाती आͨण जगातील सव[ Ĥदेशांशी संबंͬधत आहेत. ×याÍया मजबूत 

वै£ाǓनक आधारे आययूसीएन रेड ͧलèटला जैͪवक ͪवͪवधतÍेया िèथतीच ेसवा[त अͬधकृत माग[दश[क àहणून 

ओळखले जाते. अßयासाÍया ¢ेğात गͨणत केलेãया वनèपतींपैकȧ भारतीय वनèपतींÍया आरईडी डेटा बुकन े

×यापैकȧ कोणालाहȣ धोÈयाची Įेणी Ǒदलȣ नाहȣ. 

३.८ सामािजक-आͬथ[क पया[वरण  

सामािजक-लोकसंÉयाशाèğीय िèथती आͨण १० ͩकलोमीटरÍया पǐरघामधील समुदायांÍया Ĥव×ृतीची   

माǑहती जनगणना २०११ आͨण Ēामीण Ǔनदȶशांक २०११ मधील Ĥाथͧमक सामािजक सवȶ¢ण आͨण दáुयम 

माǑहतीɮवारे गोळा केलȣ गेलȣ. अßयास ¢ेğाÍया सामािजक-आͬथ[क िèथतीचा सारांश तÈता मÚये देÖयात 

आला आहे. 
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तÈता ७: लोकसंÉयेचा तपशील 

 

अ.Đ. तपशील ०-१० ͩकमी 
१ घरांची संÉया ६७७३९ 

२ पुǽष लोकसंÉया १८४९०२ 

३ मǑहला लोकसंÉया १७२७५७ 

४ एकूण लोकसंÉया ३५७६५९ 

५ अनुसूͬ चत जमातीची लोकसंÉया ४८८३७ 

६ एसटȣ लोकसंÉया ५४७७ 

७ घरातील सरासरȣ आकार ५.२७ 

८ एकूण लोकसंÉयेÍया पुǽषांची संÉया ५१.७ 

९ एकूण लोकसंÉयेसाठȤ मǑहलांची% ४८.३ 

१० एकूण सा¢र  २४५८४३ 

११ पुǽष सा¢र  १३६८०१ 

१२ मǑहला सा¢र  १०९०४२ 
 

  ४. पǐरणाम कमी करÖयासाठȤ केलेãया उपाययोजना 

४.१ वायू Ĥदषूण  

हवेतील गुणव×तचे ेमॉडेͧलगं केल ेगेले आहे आͨण तपशील खालȣ Ǒदलेला आहे: 

 

२४ तासाची एकाĒता पाǑट[Èयुलेट मॅटर (पीएम) 
(/g / m३) 

नायĚोजनच ेऑÈसाईड 

(एनओएÈस) (µg / m३) 
पायाभतू पǐरिèथती(अͬधकतम) ७७.३ २१.३ 

पूवा[नुमाǓनत भू-èतरȣय Ĥमाण 

(कमाल) 

१.३२ ४.३३ 

एकंदरȣत पǐरिèथती ७८.६२ २५.६३ 

NAAQ मानके १०० ८० 
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संभाåय पया[वरण Ĥभाव आͨण त ेकमी करÖयाच ेउपाय 

 Ĥ×य¢ ͩकंवा अĤ×य¢ ͩĐयेमधून Ǔनमा[ण होणारे हवा Ĥदषूण कमी करÖयाकǐरता खालȣल उपाययोजना 

करÖयात येणार आहेत.  

 ͬचमणीची उंची अंदाजे असेल. सीपीसीबीÍया मानदंडांना पुçटȣ करणारे वायू उ×सज[नासाठȤ ३५ मीटर 

 (३ नग). डीजी सेɪसÍया ͬचमणीची उंची  छतापासुन ३.० मीटर उंच केलȣ जाईल. 

 ͬचमणीमाफ[ त होणारे उ×सज[न पातळी èथाͪपत कǾन परवानगी मया[देमÚये ठेवलȣ जाईल बॅग 

ͩफãटरआͨण ऑनलाइन ͬचमणीÍया उ×सज[नावर देखरेख केलȣ जाईल. 

 वातावरणीय हवेची गुणव×ता आͨण ͬचमणीच ेउ×सज[न Ǔनयͧमतपणे परȣ¢ण केले जाईल आͨण Ĥभावी 

Ǔनयंğण वापरले जाईल, जेणेकǾन ͬचमणीÍया उ×सज[नाचेĤमाण मया[देत ठेवÖयासाठȤ नेहमीच 

Ĥामाͨ णकपणान ेपूत[ता केलȣ जाईल. 

 वेगवेगäया èğोतांमधून होणारȣ भ͠ी उ×सज[न टाळÖयासाठȤ पाÖयाचे फवारणी केलȣ जाईल. तसेच धूळ 

उ×सज[न रोखÖयासाठȤ पǐरसरातील रèत ेकाँĐȧटȣकरण केले जाईल. 

 दूͪ षत घटकांची वातावरणीय पातळी Ǔनधा[ǐरत केलेãया Ǔनयमांपे¢ा योÊय आहे हे तपासÖयासाठȤ 

काय[¢ेğ आͨण आसपासÍया भागात सभोवतालÍया वातावरणाच ेǓनरȣ¢ण Ǔनयͧमत केले जाईल.  

 पǐरघाÍया सभोवतालचा आͨण पǐरसरातील हǐरतप͠ा ͪवकͧसत केला जाईल जो कारखाÛयाɮवारे 

उ×सिज[त होणारय्ा Ĥदषूकांना कमी करÖयास मदत करेल. 

४.२ पाणी गुणव×ता åयवèथापन 

Ĥकãपातील ͪवͪवध ĤĐȧयांकǐरता एकूण ३८३ केएलडी आहे. हे पाणी मुÉयत: फनȶस कूͧलगं,हǐरतप͠ा, धळू 

Ǔनयंğण आͨण घरगुती वापरले जाईल. कूͧलगं सͩक[ टमÚये शीतलक पाÖयाची सतत पुनवा[पर केला जाईल 

आͨण घरगुती सांडपाणी सेिÜटक टाकȧत पाठͪवले जाईल ×यानंतर शोष खɬɬयात पाठवले जाईल. इंडÈशन 

फनȶसमÚये थंड पाÖयाचा पाणीपुरवठा केला जातो. हǐरतप͠ा, धूळ Ǔनयंğण आͨण घरगुती वापरासाठȤ इतर 

भागातील पाणी थेट पुरवठा केला जातो. तथाͪप, कारखाÛयाची रचना ͨझरो ͫडèचाज[साठȤ(ZLD) केलȣ जाईल. 
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घरगुती कामांतून तयार होणारे सांडपाणी (३२.० केएलडी) एमबीबीआर तंğ£ान आधाǐरत एसटȣपी (¢मता: 

४०.० केएलडी) मÚये हाताळले जाईल. हǐरतप͠ा ͪवकासासाठȤ ĤͩĐया केलेãया पाÖयाचा वापर केला जाईल. 

शूÛय èğावचे (ZLD) Ǔनयम पाळले जातील. 

४.३ Úवनी Ĥदषूण Ǔनयंğण 

वरȣल समीकरणावǾन गणना केलȣ जाणारȣ कारखाÛयाÍया हƧीतील Úवनी पातळी, कोण×याहȣ घटकाचा 

ͪवचार करता ६० डीबी (ए) पे¢ा कमी असणे अपेͯ¢त आहे. 

औɮयोͬगक वापराÍया ͪवͪवध घटकांमुळे काहȣ Ĥमाणात आवाज होईल, जे योÊय देखभाल आͨण कॉàपॅÈट 

तंğ£ानाɮवारे Ǔनयंǒğत केल ेजाईल. 

i. वेळोवेळी तले घालणे आͨण यंğाची सिåह[ͧसगं केलȣ जाईल. 

ii. टबा[इन व डीजी सेटसाठȤ ÚवǓनरोधक बसवल ेजाईल. 

iii.  Ĥकãपसभोवतालȣ हǐरत प͠य्ांचा ͪवकास केला जाईल जेणेकǾन Ĥकãपामधील ͪवͪवध ĤͩĐया व    

वाहतूक या मळेु Ǔनमा[ण होणाâया आवाजाला रोधक àहणनू हे व¢ृ काय[ करतील.  

४.४ हǐरतप͠ा ͪवकास आͨण व¢ृारोपण  

कारखाÛयाÍया एकूण ¢ेğापैकȧ सुमारे ३३% ¢ेğ हǐरतप͠ा àहणून ͪवकͧसत केला जाईल. 

४.५ घन आͨण घातक कचरा Ǔनͧम[ती आͨण åयवèथापन 

घन व इतर कचरा Ǔनͧम[तीचा तपशील खालȣ Ǒदला आहे: 

अ.Đ. ͪवशषे एकूण Ĥमाण 

१ 
इंडÈशन फनȶस èलॅग 

(घनकचरा) 
५८ टȣपीडी 

२ वापरलेले तले आͨण कचरा        २.० केएल / वाͪष[क 
 

4 कारखाÛयातून Ǔनघणारा घन कचरयाचा (èलॅग) उपयोग जͧमनीÍया पुन:भरनासाठȤ, वीट उ×पादनात 

आͨण ͧसमɅट उɮयोगात वापर केला जाईल. 
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ई-४७,, बी -२,, बी -२ / १, बी -३० / १/१, बी -३० / १, बी -३० /२ , बी -३० / ३. अितᳯरᲦ   एमआयडीसी फेज: पिहला आिण दसुरा, 
तालुका-जालना, महारा᳦. म.े एसआरज ेिपᱫी ᭭टील ᮧा. िल. 
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४.६ पया[वरण åयवèथापन योजना  

पया[वरण åयवèथापन योजनेचा तपशील तÈता ११ मÚये देÖयात आला आहे.  

तÈता ११: ईएमपी बजेट 

अ.Đ. तपशील भांडवलȣ ͩकंमत(कोटȣ) आवतȸ ͩकंमत (लाख) 

१ वायू Ĥदषूण Ǔनयंğण १०.५ २० 

२ जल Ĥदषूण Ǔनयंğण ०.५० १५ 

३ Úवनी Ĥदषूण Ǔनयंğण १.० ५ 

४ पया[वरण देखरेख आͨण åयवèथापन ०.५ १५ 

५ åयावसाǓयकता ०.५ १५ 

६ हǐरतप͠ा ͪवकास ०.५ ५ 

७ सुर¢ा åयवèथापन ०.७५ ५ 

८ Ĥयोगशाळा आͨण रसायने ० ५ 

  एकूण १४.२५ ८५.० 
 

४.७  सामािजक आͬथ[क पया[वरण 

मे. एसआरज े ͪप×ती  èटȣल Ĥा. ͧलͧमटेडन े सीईआरसाठȤ ६७ लाख ǽपये राखनू  ठेवले आहेत. 

एमओईएफसीसी नुसार सीईआरची गणना (भांडवलाÍया १.० %) केलȣ जाते. हȣ रÈकम ĒामèतांÍया 

मागणी नुसार खच[ केलȣ जाईल. 

५.०  Ǔनçकष[: 

पया[वरण Ĥभाव मूãयांकन अßयासाआधारे असे Ǔनदश[नास आले आहे कȧ,Ĥकãपामळेु पया[वरणावर 

कोणताहȣ ͪवशषे पǐरणाम होÖयाची शÈयता नाहȣ, कारण परवाÛयाÍया मया[देत असलेãया ͪवͪवध 

Ĥदषूकांना समाͪवçट करÖयासाठȤ पु रेसे ĤǓतबंधा×मक उपाय अवलंबले जातील. ĤकãपाÍया आवारातून 

सोडÖयात येणाâया Ĥदषूकांवर Ǔनयंğण ठेवÖयासाठȤ Ĥभावी Ĥदषूण शमन तंğ àहणून या भागाÍया 

सभोवतालचा हǐरतप͠ा ͪवकास देखील घेÖयात येईल. 
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EXECUTIVE SUMMARY

1.0 INTRODUCTION

Environmental Impact Assessment (EIA) is a process, used to identify the environmental, social

and economic impacts of a project prior to decision-making. It is a decision making tool, which

guides the decision makers in taking appropriate decisions for proposed projects. EIA

systematically examines both beneficial and adverse consequences of the proposed project

and ensure that these impacts are taken into account during the project designing.

1.1 Environmental Clearance

As per the Environmental Impact Assessment (EIA); Notification S.O. 1533, 14-09-2006 issued

by MoEFCC, Government of India, the MS Billets Manufacturing Unit is categorized as Category

– B1 project, which mandates obtaining prior Environmental Clearance from Ministry of

Environment, Forest and Climate Change.

1.2 Terms of Reference

M/s. SRJ Peety Steel Pvt. Ltd. submitted the application for Environmental Clearance as per the

new notification along with prescribed Form-1, proposed Terms of Reference for EIA study and

pre-Feasibility report. The State Environmental Impact Assessment Authority considered the

project and issue the Terms of Reference and prescribed Terms of References is incorporated

in the EIA report.

1.3 Brief Description of Project

The proposed project is an expansion project of MS Billets (1000 TPD to 2000 TPD) and TMT

Bar (1000 TPD to 2000TPD)at Plot No: D-50/1, D-50/2, D-51/1, D-51/2, D-52/1, D-52/2, E-8/9,

E-8/10, E- 8/10 Part, E-45, E-46, E-47, B-29,B-29/1,B-30/1/1, B-30/1,B-30/2, B-30/3. Addl.

MIDC Phase: I & II, Taluka-Jalna, District - Jalna, Maharashtra State. Total available Land with

SPSPL is 89850.00 sq.m. The project location map is given in Figure 1, and 10 km study area

map is given in Figure 2.

Product Details

Production Capacity
Product Existing Proposed Total

MS Billets 1000 TPD 1000 TPD 2000 TPD
TMT Bar 1000 TPD 1000 TPD 2000 TPD
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Project Proponents

S R J Peety Steels Private Limited is a Private incorporated on 07 February 1985. It is classified

as Non-Govt company and is registered at Registrar of Companies, Mumbai. Its authorized

share capital is Rs. 211,500,000 and its paid up capital is Rs. 211,300,000. It is inolved in

Casting of metals [This group includes casting finished or semi-finished products producing a

variety of goods, all characteristic of other activity classes]

S R J Peety Steels Private Limited's Annual General Meeting (AGM) was last held on 27 May

2019 and as per records from Ministry of Corporate Affairs (MCA), its balance sheet was last

filed on 31 March 2019.

Directors of S R J Peety Steels Private Limited are Amol Govindlalji Dayma, Surendra Shantilal

Peety, Jitendra Shantilal Peety and Ravindra Shantilal Peety.

SRJ Peety Steels Private Limited's Corporate Identification Number is (CIN)

U27300MH1985PTC035293 and its registration number is 35293.

As the industry upgrade company also practices with newest technology like Thermax,

Quenching &self-tempering technology, Latest introduction is the Con–COST Technology and

Hot Roll Process For the better quality product. Company is going through various tests like

Spectrometer etc.

Figure 1: Project Location Map
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Figure 2: 10 KM Study Area Map of the Project Site
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2.0 PROJECT DESCRIPTION

2.1 Raw Material Requirement
The major raw materials for the proposed expansion are Sponge Iron, Scrap and Other

minerals. The raw material requirement for the production of billets is formulated based on

the working days of the plant. The working days of the plant are 360 days per year. The raw

material requirement per day is given in Table 1.

Table 1 (A): Raw Material Characteristics (Billets Manufacturing)

Sr. No. Particular Quantity (TPD) Source Mode of
Transportation

1 Scrap 1230 Sister Industry/Open
Market By road

2 Sponge Iron 810 Open Market By road

3 Other
Minerals

20 Open Market By road

Total 2060

Table 1 (B): Raw Material Characteristics (TMT Bar Manufacturing)
Sr. No. Particular Quantity (TPD) Source

1 Billets 1000 In-house

2.1.1 Material Balance

The material balance is given in Table 2.

Table 2 (A): Material Balance for Billets
Input TPD Out Put TPD

Scrap 1230 Billets 2000
Sponge Iron 810 Slag 58
Additives 20 Burning  Losses 2
Total 2060 2060

Table 2 (B): Material Balance for TMT Bars

Input TPD Out Put TPD
Billets 2000 TMT bar 2000
Total 2000 2000

2.2 Water Requirement

The manufacturing process of proposed project does not require water at any stage. The water

requirement in the project will be for cooling purpose, domestic consumption and green belt

development. Total initial water requirement for the project will be 383 KLD. This requirement

will be met from Local Supplier. The details of water requirement for different purposes are
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presented in Table 3.

Table 3: Water Requirement
All values in KLD

Item Existing Proposed Total

Domestic Purpose 31 9 40
Cooling Purpose 173 140 313
Green Belt 25 05 30
Total 229 154 383

Water Balance

Domestic waste (32 KLD) will be treated in STP (capacity 40KLD).

30 KLD STP Treated water will be used for greenbelt development

Fresh Water requirement will be 353 KLD

Treated water will be used for Gardening Purposes.

Zero Discharge norms will be followed.

2.3 Land Requirement

SRJ has acquired 89850 sq.m. of land under notified industrial area. The proposed expansion

activity will be established within the existing plant area only. The land breakup details are

presented in Table 4.

Table 4: Land Break-up Details

Sr. No. Particulars
Land

Area in SQM
Land Area in
Percentage

1 Built up Area 30620.93 34.08
2 Green Belt Area 29650.50 33.00
3 Parking Area 10782.00 12.00
4 Open Area 11367.24 12.65
5 Road Area 7429.33 08.27

Total 89850.00 100.00

2.4 Power Requirement

The proposed power requirement will be 20 MW. The power will be sourced from the

Maharashtra State Electricity Board. The details of Existing and proposed power requirement is

given in Table 5.

Table 5: Power Requirement

S No Particular Quantity Source
1 Existing 21.0 MW Maharashtra State Electricity Board
2 Proposed 20.0 MW Maharashtra State Electricity Board

Total 41.0 MW
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2.5 Man Power Requirement

The skilled/semiskilled /unskilled manpower required for the proposed expansion project. The

man power requirement will be fulfilled from the surrounding villages, to help for the

improvement of the socio economic status in the surrounding rural areas. The details of

employment are given in Table 6

Table 6: Man Power Requirement

S No Particular Numbers

1 Existing 700
2 Proposed 150

2.6 Technology and Process Description

The induction furnace operates as a batch melting process producing batches of molten steel

known “heats”. The furnace operating cycle is called the tap-to-tap cycle and is made up of the

following operations:

• Furnace charging

• Melting

• Refining

• De-slagging

• Tapping

• Furnace turn-around

The process flow diagram is Figure 3.

Furnace Details

Furnace Existing furnace:
40 MT X 12 Heats=480 MTD
20 T X 11 Heats: 220 MTD.
12 T X 10Heats: 120
12 T X 10Heats: 120
5 T X 12 Heats   : 60

Total: 1000 MTD

Proposed Modification.
(1Heat +)
40 MT X 14 Heats=560MTD
20 T replace with 30 T
30 T X 14 Heats: 420 MTD.
12 T replace with 40 T
40 T X 14 Heats: 560
12 T replace with 30 T
30 T X 14 Heats: 420
5 T X 8Heats   : 40
Total: 2000 MTD
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Figure: 3 (A) -Manufacturing Process (Billets Manufacturing)

Figure: 3 (B) -Manufacturing Process (TMT Bar)
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3.0 BASELINE ENVIRONMENTAL STUDIES

Baseline environmental studies were conducted in the proposed project area and in the area

within 10 km radius from the proposed expansion project area to assess the existing

environmental scenario in the area. The baseline environmental quality data for various

components of environment, viz. Air, Noise, Water, Land were monitored during December

2019 to February 2020 in the study area covering 10 km around the Plant area.

3.1 Meteorology

3.1.1 Summary of the Meteorological Data Generated at Site

The site Specific meteorological data is given in Table -7 and wind rose diagram is given in

Figure 4.

Table 7: Site SpecificClimatological Data

Month Temperature
(oC)

Relative Humidity
(%)

Rainfall
(mm)

Min Max Min Max
December 2019 17.4 31.7 49 56 38.6
January 2020 14.1 29.1 46 51 29.7
February 2020 16.9 29.8 36 41 10.2

Total 79

Figure 4: Wind rosé Diagram (Site Specific)
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3.2 Ambient Air Quality Status

The status of ambient air quality within the study area was monitored for the period of during

December 2019 to February 2020at 8 locations including the Plant area and in nearby villages.

Total 8 sampling locations were selected based on the meteorological conditions considering

upwind and downwind directions. The levels of Respirable Particulate Matter (PM10), Fine

Particulates (PM2.5), Sulphur Dioxide (SO2,) and Oxides of Nitrogen (NOX) were monitored. The

minimum and maximum values of monitoring results are summarized in Table 8.

Table 8: Summary of Ambient Air Quality Results

Values in µg/m3

AAQ1 Project Site PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 67.3 28.2 1.3 14.1 0.48
Maximum 77.3 31.0 15.4 21.3 0.66
Average 71.3 29.5 11.8 15.4 0.60

98 Percentile 76.2 30.8 14.2 20.8 0.66

AAQ2 Jalna PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 48.3 18.8 12.3 15.0 <0.1
Maximum 55.2 21.1 14.1 17.1 <0.1
Average 51.4 20.0 13.2 16.1 <0.1

98 Percentile 54.9 21.0 14.0 17.0 <0.1

AAQ3 Indewadi PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 44.8 17.7 12.4 14.8 <0.1
Maximum 55.9 21.9 15.2 18.2 <0.1
Average 50.9 19.9 13.5 16.2 <0.1

98 Percentile 55.3 21.6 15.0 18.0 <0.1

AAQ4 Jawasgaon PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 43.1 17.5 10.2 13.0 <0.1
Maximum 50.2 20.1 12.0 15.0 <0.1
Average 47.0 18.8 11.2 13.9 <0.1

98 Percentile 50.2 20.0 12.0 14.9 <0.1

AAA 5 Bhilpuri PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 40.9 16.2 10.1 12.7 <0.1
Maximum 49.6 19.6 12.4 15.2 <0.1
Average 46.0 18.0 11.2 13.9 <0.1

98 Percentile 49.3 19.6 12.2 15.1 <0.1
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AAA 6 Haldola PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 37.2 14.2 9.3 12.1 <0.1
Maximum 43.8 16.2 10.9 13.2 <0.1
Average 40.5 15.3 10.1 12.7 <0.1

98 Percentile 43.4 16.2 10.7 13.1 <0.1

AAA 7Dawalwadi PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 55.1 22.2 11.4 13.8 <0.1
Maximum 62.3 25.4 13.2 16.1 <0.1
Average 59.6 24.0 12.3 14.9 <0.1

98 Percentile 62.2 25.3 13.1 16.0 <0.1

AAA 8 Gavliwada PM10 PM2.5 SO2 NOx CO (mg/m3)
Minimum 60.5 24.3 11.8 14.7 <0.1
Maximum 69.6 28.4 13.8 17.4 <0.1
Average 65.0 26.1 12.8 15.9 <0.1

98 Percentile 69.2 28.1 13.8 17.3 <0.1

From the above results, it is observed that the ambient air quality with respect to PM10, PM2.5,

SO2 and NOx at all the monitoring locations was within the permissible limits specified by

CPCB.

3.3 Ambient Noise Levels

Ambient noise level monitoring was carried out at the 8 monitoring locations; those were

selected for ambient air quality monitoring. The monitoring results are summarized in Table 9.

Table 9: Summary of Ambient Noise Level Monitoring Results [Leq in dB(A)]

Equivalent Noise
levels

Project
Site Jalna Indewadi Jawas

gaon Bhilpuri Haldola Dawal
wadi

Gavli
wada

LMax 69.6 53.9 54 54.1 48.3 49.2 49.5 63.6

LMin 60.2 43.1 43.1 42.8 40.8 41.6 41.6 51.2
Ld 68.4 53.5 53.1 52.7 45.9 48.4 48.5 61.9
Ln 63.0 43.9 43.7 43.3 40.9 42.2 42.2 52.3

CPCB

Ld
Ln

75 55 55 55 55 55 55 55
70 45 45 45 45 45 45 45

L min : Minimum Noise Level Recorded
L max : Maximum Noise Level Recorded
Ld : DayEquivalent
Ln : NightEquivalents
Ldn : Day-NightEquivalents
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Conclusion

The Maximum Noise (day) value was observed 72.4 dB(A) and the minimum noise (day) valve

was observed 48.3 dB(A). The Maximum Noise (night) value was observed 67.8 dB(A) and the

minimum noise (night) valve was observed 41.5 dB(A).

3.4 Surface and Ground Water Resources & Quality

Ground Water

 pH of the surface water samples collected was in the range of 7.25 - 7.88.

 Total dissolved solids in the samples were in the range of 471 - 2218 m g /l.

 Total Hardness was found to vary between 313.1 – 858.5 mg/l.

 Chlorides concentration was found to vary between 33.5 – 694.78 mg/l.

 Fluoride concentration was found to vary between 0.41 – 0.92 mg/l.

 Sulphates concentration was found to vary between 73.26 – 244.49 mg/l.

 Heavy metal concentrations in all the samples were found to be well within the limits.

Surface Water

Sampling was carried out at 8 locations during the study period. Sampling and analysis was

carried out, as per standard methods and frequency of the sampling was thrice/stations. The

summary of the results are presented below:

 pH of the ground water samples collected was in the range of 7.7 – 8.11.
 Total Dissolved Solids in the samples was in the range of 365 - 814 m g /l.
 Total Hardness was found to vary between 181.8 – 363.6 mg/l.
 Chlorides concentration was found to vary between 35.47 – 167.43 mg/l.
 Fluoride concentration was found to vary between 0.57 – 0.81 mg/l.
 Sulphates concentration was found to vary between 27.16 – 69.14 mg/l.
 Heavy metal concentrations in all the samples were found to be well within the limits.

3.5 Land use Land Cover classification

The Land Cover classes and their coverage are summarized in Table 10.

Table 10: LU/LC Classes and their Coverage in SQ. km of 10 km Radius)
Sr. No. Particular Area (ha.) PGA *** (%)

1 Water body 996.93 3.16
2 Wasteland 8170.12 25.97
3 River 199.35 0.63
4 Quarrying 352.89 1.12
5 Built Up 2281.03 7.3
6 Agriculture Land 19454.03 61.82

Total 31454.35 100
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3.6 Soil Quality

Sampling was carried out at 8 locations during the study period. The summary of the results is

presented below:

 PH of the soil samples were found to be in the range of 6.52 – 7.96

 Organic content of the soil samples was found to be medium  exhibiting in the range of

0.36 % - 0.81 % and average fertility

 Soils in the area were found to be sandy silty clayey in texture with sand percentage in

the range between 12.4 – 51.2 %, silt between 42.5 – 61.9 % and Clay 6.3 – 32.8 %.

3.7 Biological Environment

Rare and Endangered Flora in the Study Area

The IUCN Red List is the world's most comprehensive inventory of the global conservation

status of plant and animal species. It uses a set of criteria to evaluate the extinction risk of

thousands of species and subspecies. These criteria are relevant to all species and all regions of

the world. With its strong scientific base, the IUCN Red List is recognized as the most

authoritative guide to the status of biological diversity. Among the enumerated flora in the

study area, none of them were assigned any threat category, by RED data book of Indian

Plants.

3.8 Socio-economic Environment

Information on socio-demographic status and the trends of the communities in the 10 km
radius was collected through primary social survey and secondary data from census 2011 &
village directory 2011. Summary of the socio-economic status of the study area is given in
Table 7.

Table 7: Population Details

Sr. No. Particulars 0-10km
1 Number of households 67739
2 Male population 184902
3 Female population 172757
4 Total population 357659
5 SC population 48837
6 ST population 5477
7 Average household size 5.27
8 % of males to the total Population 51.7
9 % of females to the total population 48.3

10 Total Literates 245843
11 Male Literates 136801
12 Female Literates 109042
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4.0 IMPACT ASSESSMENT AND MITIGATION MEASURES

4.1 AIR Pollution

The air quality modeling has been done and the details are given below:

24 Hourly
Concentrations

Particulate Matter
(PM) (µg/m3)

Oxides of Nitrogen (NOx)
(µg/m3)

Baseline Scenario (Max) 77.3 21.3

Predicted Ground Level
Concentration (Max)

1.32 4.33

Overall Scenario 78.62 25.63
NAAQ Standards 100 80

Mitigation Measures

Following measures will be taken to control air/fugitive pollution during operation:

 Stack height would be approx.35 m (5 nos.) for gaseous emission confirming to the CPCB

norms. D. G. Sets, stack height of 3.0 m above the roof level will be maintained.

 Stack emission level will be kept within permissible limit by installation of bag filtersand

online stack emission monitoring will be done.

 Ambient air quality and stack emission would be regularly monitored and effective control

exercised, so as to keep limits on stack emission loads would be met honestly at all the

time.

 In order to avoid fugitive emissions from different sources, water will be sprayed. Also the

roads within the premises will be concreted to prevent dust emission.

 The ambient air monitoring will be carried out regularly in the work zone and surrounding

areas, to check that ambient air levels of the contaminants, are well below the stipulated

norms.

 Green belt around the periphery and within premises will be developed which will help in

attenuating the pollutants emitted by the plant.

4.2 Water Quality Management

The total water requirement of the plant is 383 KLD. The water will be mainly used Cooling

water will be continuously recalculated in for furnace cooling purpose, greenbelt, dust

suppression and domestic purpose only. The cooling circuit and domestic effluent is sent to

septic tank followed by soak pit. The water is supplied for cooling water in Induction Furnace.

The water for other areas i.e. for greenbelt, dust suppression and domestic use is supplied

directly. However, the Plant will be designed for Zero Discharge from the operations.
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Wastewater/ sewage (32.0 KLD) generated from domestic activities will be treated in the MBBR

Technology based STP (Capacity: 40.0 KLD). Treated water will be used for green belt

development. Zero discharge norms will be followed.

4.3 Noise Pollution Control

Noise level at the plant boundary, calculated from the above equation, is expected to be less

than 60 dB (A) without considering any attenuation factors.

Various components of industrial operations will cause some amount of noise, which will be

controlled by proper maintenance and compact technology.

i. Time to time oiling and servicing of machineries will be done.

ii. Acoustic enclosure for Turbine and D.G. sets will be provided.

iii. Green belt development (plantation of dense trees across the boundary) will help in

reducing noise levels in the plant as a result of attenuation of noise generated due to

plant operations, and transportation.

4.4 Greenbelt Development and Plantation
About 33% of the total Plant area will be developed as green belt.

4.5 Solid and Hazardous Waste Generation and Management

The details of solid and other waste generation are given below:
Sr. No. Particular Total Quantity

1 Induction Furnace Slag 58 TPD
2 Used and Waste oil 2.0 KL/Annum

5 Process slags will be used for filling of low laying areas, Brick manufactures and cement industry

and some quantity will be given to foundries

4.6 Environment Management Plan

Details of environment management plan are given in Table 11.
Table 11: EMP Budget

Sr.
No

Item Capital Cost(Crores) Recurring Cost (Lac)

1 Air Pollution Control 10.5 20
2 Water Pollution Control 0.50 15
3 Noise Pollution Control 1.0 5
4 Environment Monitoring and Management 0.5 15
5 Occupational Health 0.5 15
6 Greenbelt 0.5 5
7 Safety Management 0.75 5
8 Laboratory and Chemicals 0 5

Total 14.25 85.0
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4.7 Corporate Environment Responsibility

M/s. SRJ Peety Steel Pvt. Ltd. earmarked INR 67lakhs towards CER. CER is Calculated (@1.0 %

of Capital Cost) as per MOEFCC OM. dated 1st May 2018. The following needs have been

requested by surrounding villagers during the public hearing and the same will be fulfilled by

the project Proponent.

5.0 CONCLUSION

As discussed, it is safe to say that the project is not likely to cause any significant impact on the

ecology of the area, as adequate preventive measures will be adopted to contain the various

pollutants within permissible limits. Green belt development around the area will also be

taken up as an effective pollution mitigative technique, as well as to control the pollutants

released from the premises of the project.

----------------
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