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                 Executive Summary 

 

Chapter 1: Introduction 

a) M/s Twentyone Sugars Ltd, acronymic [TSL], is a presently became one of the major 

industry in the area. TSL is majorly in Manufacturing Sugar. Current board members & 

directors are Vijaykumar Govindrao Deshmukh, Govind Dashrathrao Deshmukh, Vipin 

Pushpakrao Deshmukh, Kaushal Chandrakant Paurana, Sadashiv Deorao Bokhare and 

Shailesh Dattaram Sawant. Company is registered in Mumbai (Maharashtra) Registrar 

Office. Twentyone Sugars Limited registered address is Unit 4, Peninsula Chambers, 

Peninsula Corp. Park, G. K. Marg, Lower Parel, Mumbai 400018. TSL is contributing 

to change the Social & economic environment of the area. 

b) The proposed Expansion of Sugar from 4500 TCD to 7500 TCD, Co-gen from 14.5 

MW to 40 MW and additional molasses based distillery of 100 KLPD at Gut No. 75, 

76, 77, 78, 79, 88, 90, 99 & 102 Malwati-Kasarkhed Road, Village-Malwati, Taluka- 

Latur, Dist.-Latur, State-Maharashtra. The plot admeasures of proposed area is about 

234029.71 sqm and there is no change in land use pattern. The expansion project will 

be done within the existing premises. 

c) It has excellent communication facilities & is connected by rail & road ways. This 

place is easily accessible for transportation of raw material. The notification no. S.O. 

1533 promulgated on 14
th
 September 2006 have covered these type of industries under 

its entry 1(d), 5(g) & 5(j). It is stated that captive power plant, Distillery & Sugar 

processing industry respectively. Standard TOR issued by the MoEF&CC vide Letter 

No. J-11011/376/2016-IA II (I) dated 6
th
 April

 
2019. 

d) TSL has retained the services of M/s sd engineering services pvt. ltd. as an 

environmental consultant for assessing the impact of the Industry on various 

environmental parameters in the study area and to prepare EIA report and Environment 

Management Plan (EMP).  

e) Importance & Justification for Implementation of the Project 

i. As per the increase in population demand in the Market for sugar and power 

always prevail. As far as the products like sugar, power and alcohol are 

concerned; there is a huge gap in our country in demand and supply. 

Requirement of alcohol and Sugar globally is always be there and there is a 

huge potential for these products in global market. Around 30-40 % finished 

goods can be exported to the Regulated and non-regulated international 

Market. 

ii. The potential release during manufacturing Air, Liquid Waste and solid 

waste have been taken into consideration, while designing the control 

technologies. The R&D efforts will be taken to reduce emissions and to 

ensure minimum use of raw material requirements. Optimum process 

conditions in each process will be ensured to minimize the environmental 

pollution. 

iii. The project creates direct & indirect employment opportunities to the local 

people, from the nearby villages depending upon skilled & un-skilled man-

power available and /or by imparting training in the required field. Total 

direct employment is around 71 people. Apart from direct employment, 
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there is substantial indirect employment to the people giving support 

services in various fields. It enhances the earnings due to various direct or 

indirect businesses in the areas.  

 

Chapter 2: Project Description 

a) Location of Project:  

i. The geographical location of the project is 18° 26’32.08” N Latitude & 76°37’43.52” E 

Longitude with an elevation of 605 m above mean sea level.  The authority has 230671 

sqm of land. Industry has earmarked 1092 sqm as Build-up Area, 15256 sqm as utility 

area, 61835 sqm as storage area, 23471 sqm as road area, 404 sqm as parking area and 

76121 sqm for green belt development. 

ii. This place is easily accessible for transportation of raw material & finished products. 

Local authority provided all infrastructures like Electrical power, continuous water 

supply, internal road network, external approach road, etc. The basic raw materials 

Raw Materials are easily available in the farms surrounding factory. All raw materials 

shall be transported by road to the site. Raw materials will be stored in dedicated 

storages areas at the project site. 

iii. The plant will house the various machineries and equipment required for production of 

sugar, cogen plant and distillery plant, like injection Pumps, condensers, evaporators, 

Centrifuge, Crystallizer, Melter, ETP, etc.  

 

b) Manufacturing Process: 

i. Sugar: 

- Harvested cane transport to the factory & where cane weighing is done on 

Weigh Bridge. 

- Cane carrier & Cane kicker can help for upcoming process. 

- In fibrizor the cane is cut in fine pieces to make possible juice. 

- Then in four mill tandem, cane is crushed in three rollers to get maximum 

juice. 

- After crushing Raw juice is heated at 35
o
C & up to 70

o
C. 

- Then sulphitation process done with adding the milk of lime as well as SO2 is 

passed through juice. Sulphited juice again heated up to 102⁰ C to 103⁰ C. 

- After that the scum settled through the Rapi Dorr & then Clear juice from rapi 

dorr is heated again in tubular juice heaters up to 100- 111⁰ C. 

- Clear juice contains around 70% of water. The clear juice is boiled / heated in a 

series of 4 to 6 evaporator vessels to evaporate water from clear juice. 

- Thick clear juice obtained from evaporator vessels called syrup is taken on pan 

floor and boiled in the pan bodied. Pan is also a vessel in which syrup is boiled. 

The pan is boiled up to proper size of crystals are formed. 

- After the crystallization process in pan a ready material containing sugar 

crystals called massecuite. A ready massecuite is rotated in centrifugal machine 

having high RPM to separate sugar and mother liquor from massecuite. 

- In Hooper, Separated Sugar from centrifugal machines dropped in to the 

hoppers where sugar is dried and cooled down. 
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ii. Co-Generation: 

- The cogeneration plant is selected to utilize bagasse as non conventional fuel. 

The plant will consume 3,36,000 MT/year of bagasse for 160 days of co-

generation plant operation.  

- The boiler capacity is designed for 110 × 1 TPH at 545˚C. The high pressure 
Turbo Generator is selected as back pressure type with oil cooler. It is expected 

that Co-generation Plant will fulfill the energy requirement of the Sugar Plant 

and remaining power can be exported to the Maharashtra State Power Grid. 

- The steam generating system for the proposed Cogeneration project consist of 

one bagasses fired boiler with a maximum continuous rating  of 110 TPH, with 

the outlet steam parameters at 45 Kg/cm2 and 545oC. The tolerance on the 

super heater outlet temperature shall be +5 to -5 oC 

 

iii. Distillery: 

- Molasses is used for production of alcohol. Molasses contains about 50% total 

sugars, of which 30 to 33% are cane sugar & rest are reducing sugar. During 

Fermentation, yeast a living micro-organism belonging to class fungi converts 

sugar present in the molasses such as sucrose or glucose in the alcohol.  

- Continuous Fermentation: Molasses, diluted with the water to the desired 

concentration is metered continuously into fermented. 

- Yeast Cycling: The yeast in the fermented wash is removed as 45 to 55 % v/v 

slurry & is returned to the fermenter. 

- Fermented Wash to Distillation: Clarified or de-yeasted wash flow by gravity 

to the propagation vessels no. III which during continuous production, operates 

as an intermediate wash tank from here fermented wash is pumped to the wash 

preheated, which uses vapors from the distillation column to preheat wash. 

- Wash Weak Recycling: Weak wash is cooled, first against the de-yeasted wash 

entering the column & then against water in the trim cooler & recycled back to 

the fermenter. 

- Propagation: During propagation it serves the in volume builds up. When the 

fermenter enters the continuous production mode, propagation vessel III is 

used as an intermediates wash tank. Propagation is carried out only to start up 

the process initially or after very long shutdown during which the fermenter is 

emptied. 

- Distillation: Pre heated wash at around 72-74˚C enters the top of degasifying 

column, which is attached the analyzer column. Analyzer column bottom temp 

has to be maintained around 80-80˚C with the help of re-boiler, where in heat 

is exchanged through the vapors from rectifying column top. From degasifying 

column part of the vapors will go to the aldehyde column to remove low 

volatile compounds which has been formed during fermentation like 

acetaldehyde and methanol. 

 

c) Availability of Resources & Treatment 

- Power:  The total power generation here will be 40 MW/day. The power 

required for the factory will be consumed from the in-house production and 

excess will be sold to MSEDCL. 
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- Water: The water requirement is about 693 m
3
/day for industrial purpose and 

55 m
3
/day is used for domestic use. The source of water is already available 

from Khulga embankment on Manjara River. 

Existing & Proposed water budget 

In Operation  Working Days  Domestic 

MNm
3
/Year 

Industrial 

MNm
3
/Year 

Sugar, co-generation , Distillery 160 0.016 0.055 

Co-generation & Distillery 72 0.003 0.094 

Distillery 68 0.0014 0.059 

Total 300 0.0204 0.2018 

  0.051 0.233 

 

- Manpower: The manpower required for administration and production 

purposes will be recruited locally. The requirement of 70 nos. work- forces 

including staff members, working in shifts. 

- Steam Requirement: Steam requirement for the unit; can be met by using 

existing Boilers of 50 TPH with proposed 2 boilers 110 TPH and 25 TPH 

Incineration boiler. Bagasse will be used as Fuel for boilers.  

- DG Set: DG Set of capacity 635 KVA & 750 KVA (2 nos.) is proposed for 

emergency backup. Fuel Requirement will be 22 Lit/ Hr. & 230.5 lit. /Hr HSD 

respectively. 

- Cost: Total Cost of the Project estimated is Rs. 247.40 Cr. out of which Rs. 

81.6 Cr. is earmarked for expenditure on EMP and Rs. 1.90 Cr. towards CER. 

 

d) Waste Water Treatment for Sugar & Cogen Plant:  The waste water generated will 

be treated in conventional ETP consist of Primary Treatment, Secondary Treatment & 

Tertiary Treatment followed by sludge dewatering system for sludge treatment and 

condensate polishing unit. 

- Waste Water Treatment for Distillery Plant: An Effluent Treatment Plant 

(ETP) for distillery is envisaged to treat the effluent. Major portion of treated 

effluent from ETP will be reused in the fermentors of the distillery plant for 

molasses dilution. Balance portion of the treated effluent from ETP will be 

further treated through Ultra-Filtration (UF) and Reverse Osmosis (RO) 

membrane based treatment system and then final RO permeate will be used for 

cooling tower makeup.  

- The effluent generated from the proposed ETP is final RO reject as all other 

effluents are recycled internally in the ETP itself. The final RO reject is 

disposed through MEE envisaged in the Process plant. By this way, Zero 

Liquid Discharge (ZLD) concept is achieved and there will not be any liquid 

effluent which will be discharged outside the plant premises. 

 

e) Air Emissions:  

The air pollution caused by this industry is mainly from boiler. The boiler will be provided with 

ESP & adequate stack height to combat ash pollution . 
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f) Solid Waste Management:  The main solid waste from factory will be of non-

hazardous from office, garden and boiler ash. Non hazardous waste will be segregated 

as compostable and saleable. Solid waste such as yeast sludge and Boiler Ash are 

mixed with press mud and converted to bio compost will be made available to nearby 

farmers. The hazardous waste from ETP and process will be generated. Spent oil will 

be burnt along with bagasses in co-gen boiler. 

 

g)  Odour Pollution: ETP Sludge would be the source of odour nuisance from distillery 

operations. For the same, separate impervious storage yard with thick stone soiling 

would be provided. Further, fermentation section may cause odour. Proper operations 

at the fermenters including closing it appropriately shall curb odour generation. 

 

h) Compliance with the Norms: All the relevant acts, rules and guidelines with respect 

to effluent treatment and disposal, solid & hazardous wastes handling and disposal as 

well as in respect of emission handling and disposal, wherever applicable, as specified 

by the CPCB/ MPCB or any other concerned authority are strictly followed in the 

existing set up. Same practice shall be continued after implementation of proposed 

expansion activities. 

 

Chapter 3: Description of the Environment 

Environmental samples were collected & analyzed for relevant parameters to arrive at the 

baseline environmental quality status as per standard TOR received from MoEF&CC, Delhi. 

The study area is defined as area within 10 km radius from proposed site. The baseline 

monitoring for ambient air quality, water quality, soil quality and noise levels has been carried 

out by S A Encon Pvt. Ltd. an MoEF&CC, GOI, New Delhi recognized and ISO 9001:2008, 

OHSAS 18001: 2007 NABL Certified Company. The results obtained after compilation were 

interpreted against respective Environmental Standards for each component as follows:   

 

i) Air Environment: 

Metrological data was obtained from IMD Latur station for summer season. Accordingly, 

Ambient Air Quality (AAQ) monitoring stations were set up at 9 different locations. AAQ 

Parameters monitored were PM10, PM2.5, Sulphur Dioxide, Oxides of Nitrogen and Carbon 

Monoxide for all locations and Ammonia, Ozone, Benzene, BaP, Lead, Arsenic and Nickel are 

additionally monitored at Project site.  

 Maximum concentration of Particulate matter, PM10 was 73.24 µg/m
3
 at Latur & 

minimum concentration was 38 µg/m
3
 at Muhammadpur. Maximum concentration of 

Particulate matter, PM2.5 was 36 µg/m
3
 at Latur & minimum concentration was 9.65 

µg/m
3
 at Sarola. 

 Maximum concentration of gaseous pollutants, SO2 was 11.41 µg/m
3
 at Latur & 

minimum concentration was 4.01 µg/m
3
 at Muhammadpur. Maximum concentration of 

gaseous pollutants, NOx was 33.54 µg/m
3
 at Latur & minimum concentration was 

10.08 µg/m
3
 at Chikhalthana. 

 The maximum concentration of CO was found to be 1.65µg/m
3
 at Latur and minimum 

concentration was 0.19 µg/m
3
 at Harwadi & all other parameters were observed below 

the prescribed limits.  

 The ambient air quality in the study area and at project site is well within prescribed 

limit of CPCB stipulated NAAQS.
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Ambient Air Quality Results 

Parameter SO
2
 NOx PM

10
 PM

2.5
 CO NH3 O3 Benzene BaP Lead Arsenic Nickel HC as Methane 

Unit µg/m
3

 µg/m
3

 µg/m
3

 µg/m
3

 mg/m
3

 µg/m
3
 µg/m

3
 µg/m

3
 ng/m

3
 µg/m

3
 ng/m

3
 ng/m

3
 mg/m

3
 

NAAQS Limit ≤80 ≤80 ≤100 ≤60 ≤04 ≤400 <100 <5 <1 <1 <6 <20 NA 

Project site  

Average 6.92 14.26 52.54 24.97 0.60 27 25 BDL BDL 0.46 BDL 1.65 BDL 

Maximum 8.40 16.90 60.40 28.53 0.96 36 34 BDL BDL 0.68 BDL 2.96 BDL 

Minimum 5.21 12.40 45.10 20.10 0.36 15 14 BDL BDL 0.06 BDL 0.51 BDL 

98
th

 Percentile 8.28 16.85 60.17 28.19 0.95 35 34 BDL BDL 0.67 BDL 2.84 BDL 

Harwadi 

Average 6.10 13.50 46.92 29.81 0.99 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.40 15.40 55.10 35.00 1.62 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.10 10.53 40.52 24.00 0.19 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.38 15.31 54.87 34.54 1.61 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Kasarkhed 

Average 6.39 12.74 45.79 25.24 0.74 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.54 15.60 54.60 29.65 1.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.10 10.25 40.25 18.40 0.44 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.52 15.51 52.94 29.35 1.15 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Chikalthana 

Average 6.40 12.82 44.94 22.89 0.68 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.65 15.60 53.60 27.10 1.56 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.12 10.08 38.12 15.68 0.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.62 15.51 53.14 27.05 1.54 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Bhatangali 

Average 5.94 12.87 47.88 24.09 0.71 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.42 15.24 54.00 30.59 1.50 NA NA NA NA NA NA NA NA 
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Minimum 4.10 10.25 41.00 14.56 0.21 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.42 15.13 54.00 30.32 1.46 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Bhatkheda 

Average 6.04 12.86 46.54 22.13 0.80 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.58 15.41 54.84 26.84 1.36 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.41 10.36 39.54 13.65 0.32 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.43 15.10 53.74 26.30 1.33 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Sarola 

Average 5.86 12.52 47.30 20.48 0.96 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.48 15.50 55.10 30.00 1.23 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.35 10.32 39.65 9.65 0.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.33 15.19 54.00 29.40 1.21 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Latur 

Average 9.17 29.11 65.42 26.82 1.22 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 11.41 33.54 73.24 36.00 1.65 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 7.16 24.15 60.45 23.00 0.94 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 11.18 32.87 71.78 35.28 1.62 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Muhammadpur 

Average 5.70 28.18 45.71 26.46 0.55 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Maximum 7.41 30.70 54.00 34.29 0.97 NA NA NA NA NA NA NA NA 

Minimum 4.01 24.80 38.00 16.65 0.28 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 Percentile 7.26 30.09 52.92 33.61 0.95 NA NA NA NA NA NA NA NA 
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ii) Noise Environment:  

Noise levels were recorded at 9 different locations within the study area. The maximum noise 

level both in day time & in night time was observed to be 52.6 dB (A) and 42.3 dB(A) 

respectively at Project site and Muhammadpur. However, the minimum noise level was 

observed to be 51.8 dB(A) at village Chikahthana  in day time  and 41.3 dB(A) at village 

Project Site in night time. All observations were found within the limits prescribed by CPCB.  

The baseline monitoring of noise levels shows that, the prevailing noise levels would hardly 

make any disturbance to the local population in study area. 

 

Ambient Noise Quality Results 

Sr 

.No 
Location Day time 

Day time 
Night time 

  

Night time 

Leq 

(dBA) 
Leq (dBA) 

1 
Project Site Twentyone 

Sugars Ltd  

6.00Am-

10.00Pm 
52.6 

10.00Pm-

6.00Am 
41.3 

2 Harwadi 
6.00Am-

10.00Pm 
52.2 

10.00Pm-

6.00Am 
42.3 

3 Chikalthana 
6.00Am-

10.00Pm 
51.8 

10.00Pm-

6.00Am 
41.8 

4 Kasarkhed 
6.00Am-

10.00Pm 
52.3 

10.00Pm-

6.00Am 
41.8 

5 Batangali 
6.00Am-

10.00Pm 
51.8 

10.00Pm-

6.00Am 
41.7 

6 Bhatkheda 
6.00Am-

10.00Pm 
52.4 

10.00Pm-

6.00Am 
41.4 

7 Sarola 
6.00Am-

10.00Pm 
52.2 

10.00Pm-

6.00Am 
41.4 

8 Latur 
6.00Am-

10.00Pm 
52.2 

10.00Pm-

6.00Am 
42.1 

9 Muhammadpur 
6.00Am-

10.00Pm 
52.3 

10.00Pm-

6.00Am 
42.3 

  

Avg 52.2 

  

41.8 

Max 52.6 42.3 

Min 51.8 41.3 

 

iii) Hydrogeology: 

The Manjra also spelled Manjeera, Manjiira is a tributary of the river Godavari. It flows on 

the Balaghat plateau along with its tributaries: Terna, Tawarja and Gharni. The other three 

tributaries of Manjira are Manyad, Teru and Lendi which flow on the northern plains. It passes 

through the states of Maharashtra, Karnataka and Telangana. It originates in the Balaghat 

range of hills near Ahmednagar district at an altitude of 823 m (2,700 ft) and empties into 

the Godavari River. It has a total catchment area of 30,844 square kilometres (3,084,400 ha).  

Study area showing Ghyana and Adol nalas are tributaries of Rena nadi, which ultimately 

drained in River Manjara at Bhatangali village. 

The district forms a part of Godavari basin. Manjra River, a tributary of Godavari River 

flowing south-easterly is the major river in the district. Tawarja and Terna rivers are the main 

easterly flowing tributaries while Gharni and Rena rivers are southerly flowing tributaries of 

Manjra River. The rivers show dendritic and rectangular drainage pattern.  
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The project will not utilize the Ground water Source as the Fresh Water Demand will be 

fulfilled from Khulga embankment. The ground water exists in fractures, joints, vesicles and in 

weathered zone of Basalt, wherein seasonal fluctuations in levels can be expected. 

 

iv) Surface and Ground Water:  

Ground water samples were collected from 9 locations. Surface water samples were collected 

from 6 locations.  

 pH of the all ground water samples ranged between 6.78 to 7.46, while of surface water 

samples ranged between  6.67 to 7.16. 

 Total Dissolved Solids (TDS) were found in the range of 480 to 1010 mg/lit in ground 

water and 490 to 710 mg/lit in surface water samples.  

 As per Hardness classification, the values of hardness for ground water can be 

classified as moderately hard to very hard, while for surface water as moderately hard.   

 BOD values in ground water samples were found in the range of 2.90 mg/lit to 3.20 

mg/lit, while in surface water samples; ranged between 6.2 mg/lit to 23.4 mg/lit 

indicating that the ground water and surface water are not contaminated. 

 Other parameters like Cadmium, Chromium, Lead, Zinc, Copper Manganese, Free 

Ammonia, Mercury, Selenium, Silver, Arsenic, etc. were found to be in non-detectable 

level in all ground and surface water samples.  

 

This concludes that, ground water satisfy the permissible limits as per IS 10500:2012 specified 

for drinking water and hence, is  suitable for drinking, if it is disinfected by suitable method, 

before use for potable purpose.The comparison of surface water results with IS 2296:1992 

shows that the designated best use of water falls under category A & B. 

 

v) Geology: 

The basaltic lava flows belonging to the Deccan Trap is the only major geological formation 

occurring in the district. The lava flows are horizontal and each flows has distinct two units. 

The upper layer consists of vesicular and amygdular zeolitic basalt while the bottom layer 

consists of massive basalt. The flow thickness ranges between 15-20 mts. And in all 10 flows 

have been demarcated which are lying between 510-740 m msl. The flows are generally 

separated by a red clay bed commonly called as `Red bole’ 
 

Seismic zone study states that the study area fall in Zone IV, which is high probability of 

earthquake zone. 

 

vi) Soil: 

Samples of soil were collected from 9 locations in the study area. 

 Soil around site area is dark brown to black colored cotton soil most commonly 

associated with Deccan plateau. As per Soil Classification, the soil within study area is 

mostly Clay Loam soil. The clay contain varies from 28 to 36%. The maximum 

moisture content was observed at the Project Site (8.22%). The minimum moisture 

content was observed in the Village Nandgaon (1.04%). The porosity of soil in the 

study area was in the range of 40-50%. Maximum water holding capacity of soil was at 

Village Sarola (39.8%).  The minimum Water holding capacity was at Village Harwadi 

(34.1%). Analysis of soil samples collected from the study area shows that soil has 
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neither been affected by liquid effluent nor by disposal of solid / hazardous waste. 

Porosity shows that soil has good percolation capacity during rainy season.  

 

vii) Land Use: 

A recent satellite image for study area was collected from NRSC. The image was interpreted 

for identification of various land use / land cover classes. Ground truthing was done to confirm 

and edit the interpreted land use / land cover classes. The major portion of land is covered by 

Crop land. Land use of the study area has been classified into Built up area (11.91 %), Crop 

land (51.70%), Fallow land (35.04%), Water Bodies (0.27%) and River (1.09%).  

The project site is located on the elevation; there could be chances of effluent moving down to 

the nearby fields and impact the crop land in the downstream. 

 

viii) Ecology & Biodiversity: 

The present study on the biological assessment of the proposed project is based on field survey 

of the area supported by secondary data from various governmental and non-governmental 

sources. 

 Floral Investigation: Core zone (proposed Project site): Tree species viz. Mangifera 

indica, Azadirachta indica, Alstonia scholaris, Cassia fistula, Peltophorum, Ficus 

benghalensis etc. were observed around the project site. Some herbs and shrubs species viz. 

Lantana camara, Alternanthera sessalis, Parthenium sp., Tridax procumbens, Cassia sp., 

were also observed on the proposed project site.  

 Buffer zone (10 km from project boundary): The structure and composition of 

vegetation in the buffer zone was studied by visual observations during the site visit. The 

study area is dominated by agricultural fields. Most of the area is covered by active 

cropping accompanying patches of barren land and grassland in between. Azadirachta 

indica, Prosopis Juliflora, Mangifera indica, Ficus religiosa, Ficus benghalensis, Samania 

saman, Peltophorum sp., Acacia nilotica, Alstonia scholaris, Albizzia lebbeck and 

Albizzia procera are the common species occur in abundance in the study. 

 Faunal Investigation: During the field investigation some indirect evidences for Rhesus 

macaque (Macaca mulatta), Jungle cat (Felis chaus) and Goat pellets were observed in the 

study area and domesticated animals were also observed in the study area. 

 During the public consultation and information collected from forest / wildlife department 

Common Mongoose (Herpestes edwardsii), Indian Hare (Lepus nigricollis) and Indian 

Wild Boar (Sus scrofa) are generally observed in different parts of the study area.  

 Some reptiles i.e. Krait (Bungarus caeruleus), Russel viper (Vipera russelli), Common Rat 

Snake (Ptyas mucosus) are generally observed in the study area. 

 The total 8 mammal species and 4 reptile species were recorded in the study area. 

 Avifauna: During overall survey in the study area, a total of 64 bird species belonging to 

37 families were recorded in the study area. Most dominant family was Ardeidae (5 

species), Columbidae, Motacillidae (4 species each) and Cuculidae, Estrildidae, 

Muscicapidae, Phasianidae (3 species each). 23 families were recorded from the study area 

with one species each. The bird species observed during the survey are Baya weaver 

(Ploceus philippinus), Black drongo (Dicrurus macrocercus), Common Myna  

(Acridotheres tristis), Small Bee – eater (Merops Orientalis), Ashy prinia (Prinia socialis), 

House Crow (Corvus splendens), Indian robin (Copsychus fulicatus), Indian silverbill 

(Euodice malabarica) 
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ix) Socio-Economic component:  

Social survey was conducted in 14 villages to collect factual information by involving 

community. For secondary data Primary Census Abstract of 2011, Government of India has 

been used. Interpretation of the data thus, gathered has formed the basis for assessing the status 

of this component in the study area.  

 

Chapter 4: Anticipated Environmental Impacts and Mitigation Measures 

Anticipated environmental impacts and related mitigation measures required are suggested for 

implementation by the project proponent. Many of the mitigation measures required are built in 

at the design state itself. Legal requirement to manage the environmental impacts are also 

incorporated. Potential environmental impacts are discussed and quantification has been done, 

wherever possible. Accordingly mitigation measures are suggested to enhance positive impacts 

and minimize negative impacts. 

Potential environmental impacts are delineated in nine categories consisting air quality, noise 

and vibration, surface water & ground water quality, soil environment and land use, ecology & 

biodiversity, socio economic and occupational health. Impacts are identified during the site 

selection and preparation of site for installation of plant and machineries. Impacts in 

construction phase activities and during operation of plant are categorized to evaluate positive 

and negative impacts. Impacts are listed in tabular form and component wise mitigation 

measures are described in Chapter 4. Generation of solid & liquid waste and its disposal 

methods are mentioned. Possibility of air, water and land pollution and their impacts are 

recognized during the construction and operational phase.  

Measures for minimizing adverse impacts are suggested with impact scoring system developed 

for this industry. Consequence analysis along with probability occurrence has indicated the 

level of risk for each environmental component like air and water quality, land use and land 

cover, occupational health and safety. Impact scores are given in the tabular form for all the 

environmental attributes indicating the severity of impacts with low or high risk involved. 

A. Air Environment: 

 Ambient Air Quality [AAQ] modeling has been done to assess the dispersion of air 

pollutants from the stacks. Mathematical model ISCST-3, 1996, suggested by CPCB, 

New Delhi indicates increase air pollutants in the atmosphere and their dispersion 

through the stack. In summer season for existing operations, maximum GLCs for PM10, 

PM2.5 SO2 and NOx are computed to be 0.002 µg/m
3 

(11000 m in WSW Direction), 

0.001 µg/m
3
 (11000 m in WSW Direction) and  0.009 µg/m

3
 (11000 m in WSW 

Direction) & 0.002 µg/m
3 

(11000 m in WSW Direction) respectively. Thus, the AAQ 

due to the gaseous emission like PM10, PM2.5, NOx, from the stack will not have 

significant effect.  

 Vehicles used for transport of raw material and finished products must have PUC 

certification. Effective water spraying will be done on the roads within the campus. 

Transportation of construction material will be through covered trucks / vehicles. 

B. Noise Environment: 

 Noise sources in the plant are pumps, compressors and sudden release of steam from 

boiler. Blowers in ETP and DG set may be other sources of noise. DG set should be 

covered from all sides with acoustic enclosures and PPE’s are recommended to be put 

on by operators in noisy areas. 
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C. Water Environment: 

 The total water requirement of 693 CMD and shall be supplied from Khulgapur 

embankment on Manjra River. The effluent generated from various sources may 

adversely affects surface as well as ground water quality.  

 Mitigation measures to reduce ground water related impacts are: 

i. Effluent treatment plant (ETP) is being installed to treat the wastewater.  

ii. The treated waste water will be used for gardening.  

iii. The spent wash from Distillery will be used for fired in boiler.  

iv. The steam generated by the incineration boiler and power generated in the turbine will 

be used for distillery plant, IMEE, standalone MEE and incineration boiler.  

v. Thus the zero liquid discharge will be achieved. 

vi. Efforts will be made to reduce water requirement by recycle and reuse of process waste 

water etc. 

vii. Domestic waste water shall be reused for Green belt. 

viii. Rainwater harvesting will be done from the security building, administrative building, 

ware house etc. This water will be utilized for ground water recharge.  

 

D. Land: 

The study area covers 314 km
2
. In that context the likely change in land use and land cover due 

to the project is likely to be in the order of 0.01-0.02% of the entire area, a relatively modest 

figure. Also as per the environmental risk categorization it comes under moderate risk level 

where the activity can operate subject to management and or modification. 

 Impacts : Potential Impacts on the Land Use and land cover shall be due to the project 

are given below: 

i. With reference to Drainage map of land, there are river manjra & Rena near the plant. 

There is a chance of that water bodies gets polluted if the effluent from the plant is 

discharged into the drains.   

ii. The surrounding land use may get affected due to solid waste, if it is not disposed 

properly. The soil and the ground water can get polluted. 

iii. Site preparation. 

iv. Green belt development (Positive Impact). 

 

 Mitigation measures to reduce Land Use and land cover related impacts are: 

i. Optimization of land requirement through proper site lay out design will be a basic 

criteria at the design phase. 

ii. As the Site is surrounded by Agriculture land as LU map suggest so care should be 

taken for the waste disposal.  

iii. The management of the proposed plant should implement the proper disposal method 

for solid and hazardous waste. The waste should not be dumped on open ground 

without liners. 

iv. Development and maintenance of green belt within project premises, a positive impact 

is envisaged. 

 

E. Soil 

 Impacts: Potential impacts on soil due to production of sugar and co-generation 

activities are given below: 

i. Impacts during construction phase 
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ii. Impacts during operation phase. 

 Mitigation measures to reduce soil related impacts are: 

i. Construction activity is limited. Effect is limited to factory area only.  

ii. Fertile soil will be stacked and used in landscaping. 

iii. The drainage plan will be implemented. 

iv. Fly ash will be sale to authorized brick manufacturer for disposal. 

v. Waste water will be treated in ETP. 

vi. Reduce erosion.  

vii. Silt trap will be installed to prevent siltation. 

 

F. Socio-Economic 

 Critical analysis of socio-economic profile of the area vis-à-vis its scenario with 

proposed project activities indicate that the impacts of the project are expected to be of 

varying nature. 

 Impacts The impacts predicted will be on following Environmental components: 

i. Population. 

ii. Education. 

iii. Employment Generation. 

iv. Infrastructure. 

v. Sanitation/Public Health. 

vi. Agriculture. 

 Mitigation measures for Socio Economic:  

i. Construction and maintenance of the approach road at regular interval will be carried 

out by the project proponent. 

ii. Developed water management and adoption of Soil and Water conservation methods 

with recharge the groundwater. Improving organic farming practices by providing 

agriculture technology in some of the villages in 10 km radius area. To solve the 

sanitation problems by sock pits, covered drains and construction of toilets and solid 

west management. 

iii. To stop the migration by start the income generation activities and employment 

opportunity, job opportunities will be created in the project area from industrial sector, 

Creation of employment opportunity in the areas. 

iv. The sugar factory should have strict vigilance on pollution control systems to ensure 

strict compliance with laws. 

v. Full proof arrangements to be made by the factory to keep pollution under check. 

vi. People will not migrate to city or urban area in search of employment / livelihood. 

vii. The sugar and distillery production has positive impacts on the community due to the 

availability of job opportunity in industrial sector.  

viii. Export of these products will fetch foreign currency. 

ix. Overall, the industry will have positive impacts on the social front. CER activities by 

the industry will uplift the quality of life in the nearly villages. 

 

G. Occupational Health & Safety 

 Impacts on Occupational Health, Community Health and Safety listed below: 

i. Impact during preparation of site development which is Risk of occupational injuries. 
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ii. Impact on community health due to various transportation activities, like Noise 

pollution, Dust pollution, potential damages to village road. Due to this lot of 

inconvenience may happen to local community. 

iii. Occupational risk during working at heights, during welding etc for Construction 

activity. 

iv. During storage, handling and disposal of waste water, Risk to community health due to 

spillage in surrounding area if not stored properly.   

v. Risk during manufacturing process. 

vi. Risk due to Fire for all type of storages. 

 

 Mitigation Measures: 

i. By using PPE’s during process impacts on occupational health and safety shall be 

overcome. 

ii. Occupational health and Safety surveillance program will be carried out 

iii. Continuous CER activities shall be there by proponent such as construction of 

approach roads, various awareness programs 

iv. By proper Risk Assessment and risk management of process. 

 

Chapter 5: Analysis of Alternatives 

A. Site selection: 

The proposed project is within the existing premises; site is already in possession of proponent 

at Gat No. 75, 76, 77, 78, 79, 88, 90, 99 & 102 Malwati Kasarkheda Road, Village Malwati, 

Tal. Latur, Dist. Latur.  The site has been selected and finalized with the following 

considerations. Hence alternative site was not studied. 

 

B. Availability of Required Land: 

The total land area with TSL is 57 Acre and is adequate enough for the proposed expansion. 

 

C. Site Approach: 

The site is approachable by the nearest railway station namely Latur 7.22 km away from project 

site in South West direction. The nearest airport is Latur which is 17.78 km from the project 

site in South-West direction. The state highway no. 166 is at a distance of 5.57 km from the 

project site. Nearest habitat is Malwati which is 1.28 km away from the project site in South 

West direction. 

 

D. Topography / Nature of Terrain: 

The existing site has plain topography with normal slope in North-East and doesn’t require 

cutting or filling and subsequently doesn’t require copious manpower and machinery. 

 

E. Availability of Water: 

The water requirement is about 693 m
3
/day for industrial purpose and 55 m

3
/day is used for 

domestic use. The source of water is already available from Khulga embankment on Manjara 

River. 

 

F. Environmental Considerations: 

The site selected is feasible with respect to following listed points. 

 No forest land is involved. 
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 No cultivable land is involved. 

 No requirement of cutting of trees. 

 No displacement of people. 

 

G. Technology Process: 

The existing technology used by M/s Twentyone Sugars Ltd. for Manufacturing of sugar, co-

gen & alcohol and from Treatment of wastewater point of view is one of the best and proven 

technologies; treatment point of view for existing as well as expansion project. MEE-

incineration boiler for distillery will play important role where it can achieve Zero Liquid 

Discharge as per CPCB norms. Condensate polishing unit for sugar and distillery will save on 

fresh water requirement. 

 

Chapter 6: Environmental Monitoring Program 

An environmental monitoring plan provides a delivery mechanism to address the adverse 

environmental impacts of a project during its execution, to enhance project benefits, and to 

introduce standards of good practice to be adopted for the project works. An environmental 

monitoring program is important as it provides useful information of the project. 

 

A. Objective of monitoring: 

 To measure effectiveness of operating procedure.  

 To confirm statutory & mandatory compliance. 

 Identify unexpected change. 

 

B. Environmental Monitoring: 

The following will be monitored on a regular basis during operation phase and also throughout 

the life of the project to ensure that a high level of environmental performance is maintained: 

 Periodic monitoring of PM10, PM2.5, SO2 and NOX will be carried out during the 

operational phase. 

 Water quality, stack emissions monitoring, ambient noise quality monitoring & work 

zone monitoring will be done on quarterly basis. 

 Soil quality monitoring will be done once in year. 

 Monitoring of solid waste will be done regular on daily basis. 

 Periodic medical check-up of all employees will be at the time of pre & post-

employment at the OHC. 

 Safety audit of whole plant will be done on half yearly. 

 Post project sampling and effect on baseline data generated during preparation of EIA 

report. 

 

Chapter 7: Additional Studies 

A. Public consultation: 

Details of Public consultation will be incorporated after conducting Public hearing for the 

project as guided by MPCB and their suggestions will be incorporated in operation of the plant 

and CSR activities. 

 

B. Hazard Identification and Consequence Assessment: 

Specific Studies were carried out on risk and hazard management for the TSL plant. Hazards in 

process, storage and handling of chemicals are identified for the proposed products in the plant. 

QRA for the process and for storage of chemicals and raw material are carried out along with 
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mitigation measures required to reduce the risk / probability of accidents. Guidelines for onsite 

and offsite emergency plan are incorporated.  

 

Major hazards which are involved during construction and operation phase and their mitigation 

measures are given in detail in chapter 7. 

 Hazards during Construction phase: 

i. Hazards of working at heights. 

ii. Hazards while using crane or heavy lifting machinery. 

 

 Mitigation Measures:  

i. Work Permit system to be introduced and followed. 

ii. All necessary PPEs to be issued to all the company and contract workers and wearing 

these must be encouraged and insisted.  

 

 Hazards during Operation phase: 

i. Bagasse storage: Fire hazard  

ii. Production and handling of SO2 

iii. Molasses Storage tanks: Leakage of molasses due to tank failure 

 

 Mitigation Measures: 

i. The fire- hydrant system has to be continuously charged with water pressure of 7 

Kg/sq.cm.  

ii. Hydrant points must be always approachable, even during night.  

iii. Fire hose and boxes have to be in good ready to use condition. 

iv. High tension voltage lines to be avoid near storage of bagasse. 

v. Creating awareness among workers about sudden bagasse fire and emergency action 

plan. 

vi. Posting of proper supervision staff with necessary communication facility. 

vii. Smoking and the use of matches shall be prohibited in all areas. 

viii. Adequate number of Fire extinguishers has been provided inside the warehouse 

 

C. Quantitative Risk Analysis: 

 QRA has been carried out by using the tool ALOHA for the SO2 gas concentration, 

Pipeline  carrying SO2, Molasses Storage Tank  and Storage of alcohol. ALOHA is the 

hazard modeling program, which is used for chemical emergencies. It allows to-enter 

the details about a real or potential chemical release and it will generate threats zone, 

estimate for toxic gas cloud, flammable gas clouds, jet fire, pool fire and vapor cloud 

explosion.  

 A QRA result for raw material indicates that the threat zones as estimated based on the 

PAC values and other recommended values. Workers inside the warehouse will be 

affected and onsite emergency plan will be put in action and if required, off site 

emergency plan needs activations in case leakage gets unnoticed for long period of 

time like 30-45 min.  

 

D. Planning:  

On-site and Offsite emergency plan will be prepared as per the factory act and will be prepared 

as per Rule no. 12  of factory act (control of Industrial Major Accident Hazard Rules, 2003) as 

per the guidelines. It is absolutely necessary to train carryout mock drills for success of 
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emergency plan during actual emergency. Emergency procedures should be laid down clearly 

and convincingly to everyone on site. 

 

E. Public consultation: 

Details of Public consultation are incorporated for the project as guided by MPCB and their 

suggestions are incorporated in operation of the plant and CER activities. 

 

Chapter 8: Project benefit 

The proposed project on implementation will generate potential jobs directly, and will also 

generate many indirect job opportunities;  

 Indirect and direct employment opportunities to local people in contractual works like 

housing Construction, transportations, sanitation, for supply of goods and services to 

the project and other community services. 

 The production of sugar, alcohol which lead the state higher level.  

 Market and business establishment facilities will be also increase also Cultural, 

recreation and aesthetic facilities will be improved. 

 Improvement in communication, transport, education, community development and 

medical facility. 

 The activities would result in an increase in local skill levels through exposure to 

proposed technology. 

 

Chapter No. 9: Environment Management Plan 

 In TSL plant in-house pollution control laboratory will monitor air, water and other 

parameters to control environmental pollution. 

 An environmental management cell (EMC) will be created to maintain good 

environmental conditions within and outside the premises. 

 Detailed EMP is presented for air, water and land pollution control. 

 Environmental monitoring can be assigned to NABL accredited external laboratory. 

 Environmental audit reports will be prepared and submitted to MPCB by this cell. 

 The recurring cost expected per annum towards EMP in around Rs.816 Lakhs whereas, 

capital investment for pollution control equipment is Rs. 8160 Lakhs. 

 Corporate environmental responsibility has been prepared and focus is on Water 

conservation & Sanitation facility, Funds for Improvement in schools & village 

infrastructure, Drinking water facilities, Promote Women Empowerment, Education to 

girl child, etc, 

 Presently the industry has made budgetary provision of Rs.190.00 Lakhs, which will be 

impressed after full-fledged commissioning of the plant.  

 

Chapter 10: Summary & Conclusion: 

 M/s. Twnetyone Sugars Ltd. proposed project is not going to affect the surrounding 

environment as this project will adopt the latest technology. 

 Further, it will generate a fair amount of direct, indirect and induced employment in the 

region. The local economy will receive a boost due to employee spending and services 

generated by the company.  

 All the possible environmental aspects are adequately assessed and necessary control 

measures are formulated. 
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 Due to the implementation of the project activity there shall be improvement in the 

standard of living viz. better education, improved health, sanitation facilities etc. This 

is envisaged as a major positive benefit. 

 The company’s management shall recruit semi-skilled and unskilled workers from the 

nearby villages due to availability of local labors. 

 The employment provided due to the proposed project would rapidly increase the 

social status of the villagers. 

 Thus implementing this project will minimize adverse impacts on surrounding 

environment. Hence proposed project will be a welcome development. 

 

Executive Summary Conclusion  

During environmental assessment, it can be concluded at constructive note that the project 

activities during the construction and operation phase due to adequate provision of mitigation 

measures and its implementation through proposed environmental management plan will 

minimize negative impacts and enhance positive impacts. 
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कार्यकारी साराांश 

प्रकरण: १ 

अ) मेससस ट्वेंटी वन शगुसस लिलमटेड, [TSL] हे अिीकडचे या भागातीि प्रमखु उद्योग बनिे आहेत. 
टीएसएिचे मखु्यतः उत्पादन साखर आहे. ववजयकुमार गोवव िंदराव देशमखु, गोवव िंद दशरथराव देशमखु, 

वववपन पषु्पकराव देशमखु, कौशि चिंद्रकािंत पौराण, सदालशव देवराव बोखरे आणण शिैेश दत्ताराम साविंत 
यािंचे सध्याचे बोडस सदस्य व सिंचािक आहेत. किं पनी मुिंबई (महाराष्र) रजजस्रार ऑफिसमध्ये नोंदणीकृत 
आहे. ट्वेंटी वन शगुसस लिलमटेड नोंदणीकृत पत्ता यनुनट 4, पेननन्सिुा चेंबसस, पेनननसिुा कॉपस पाकस , जीके 
मागस, िोअर परेि, मुिंबई 400018 आहे. टीएसएि येथीि क्षेत्राच्या सामाजजक व आर्थसक स्तिथीि बदि 
करण्यास योगदान देत आहे. 
बी) 4500 टीसीडी त े7500 टीसीडी पासनू साखर प्रस्ताववत ववस्तार आहे, तर 14.5 मेगावटॅपासनू 40 
मेगावटॅपयतं सह-वीज निर्मििी आणण िवीि 100 केएिपीडीच्या अनतररक्त काकवीवर-आधाररत डडजस्टिरी 
ववतिाराधिि आहे. हे ववतिारीकरण गट निं. 75, 76, 77, 78, 79, 88, 90, 99 आणण 102 मािवाटी-कासरखडे 
रोड, ग्राम-मािवती, तािकुा-िातरू, जज.-िातरू, राज्य-महाराष्र येथ े प्रस्ताववत आहे. प्रस्ताववत प्रकल्पाचा 
भखूिंड 234029.71 चौ.मी. आहे आणण जलमन वापरण्याच्या नमनु्यात काही बदि नाही. ववस्तार प्रकल्प 
ववद्यमान पररसरािंतच केिा जाईि. 
सी) यात उत्तम सिंपे्रषण सवुवधा आहेत आणण त ेरेल्वे आणण रस्त ेमागांनी जोडिेिे आहेत. कच्चा माि 
वाहतकुीसाठी हे स्थान सहज उपिब्ध आहे. अर्धसचूना क्रमािंक एसओ क्रमािंक 1533, 14 सप्टेंबर 2006 
रोजी घोवषत केल्याप्रमाणे या प्रकारच्या उद्योगािंना त्याच्या एिंरी 1 (डी), 5 (जी) आणण 5 (जे) अिंतगसत 
समाववष्ट केिे आहे, म्हणजेच की कॅजप्टव्ह पॉवर प्िािंट, डडजस्टिरी आणण शगुर प्रोसेलस िंग इिंडस्री क्रमशः. 
ददनािंक 6 एवप्रि 2019 ददनािंफकत पत्र क्रमािंक जे -11011/376/2016-IA II(I) च्या ववदहत MoEF&CC 
द्वारा जारी standard ToR ददिा आहे.  

ड) टीएसएलने मेससय एसडी इन्जिननअररजग सर्वयससे प्रा. लल. याांिा अभ्यासाच्या क्षेत्रातीि ववववध 
पयासवरणीय घटकािंवर उद्योगाचा प्रभाव पडताळणीसाठी आणण ईआयए अहवाि आणण पयासवरण 
व्यवस्थापन योजना (ईएमपी) तयार करण्यासाठी पयासवरण सल्िागार म्हणून नेमणूक केिी आहे. 
ई) प्रकल्पाच्र्ा अांमलबिावणीचे महत्तत्तव व समर्यन. 
i) बाजारपेठेतीि मागणीनसुार साखर व वीज यािंच्या मागणीत वाढ झािी आहे. जसे साखर, ऊजास आणण 
अल्कोहोि सिंबिंर्धत उत्पादन ेसिंबिंर्धत ववचार केिा तर, मागणी आणण परुवठ्यामध्ये आपल्या देशात प्रचिंड 
अिंतर आहे. जगभरात अल्कोहोि आणण शगुरची आवश्यकता नेहमीच असत ेआणण जागनतक बाजारात या 
उत्पादनािंची प्रचिंड क्षमता असत.े समुारे 30-40% उत्पाददत वस्त ू ननयलमत आणण नॉन-रेग्यिेुटेड 
आिंतरराष्रीय बाजारपेठेत ननयासत केल्या जाऊ शकतात. 
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ii) ननयिंत्रण तिंत्रज्ञानाची रचना करताना वाय,ू लिजक्वड अपलशष्ट आणण घन कचरा यािंची सिंभाव्य ननलमसती 
ववचारात घेतिी गेिी आहे. उत्सजसन कमी करण्यासाठी आणण कच्च्या मािाची फकमान गरज सनुनजश्चत 
करण्यासाठी आर आणण डी द्वारे  प्रयत्न केिे जातीि. पयासवरणीय प्रदषूण कमी करण्यासाठी सवोत्कृष्ट 
प्रफक्रया सनुनजश्चत केल्या जातीि. 
iii) प्रकल्प स्थाननक आणण जवळच्या गावािंतनू उपिब्ध असिेल्या कुशि आणण अकुशि मनषु्य-शक्तीवर 
अवििंबनू आहे आणण / फकिं वा आवश्यक िील्डमध्ये प्रलशक्षण देऊन प्रत्यक्ष आणण अप्रत्यक्ष रोजगार सिंधी 
तयार करण्याि येईल. एकूण प्रत्यक्ष रोजगार समुारे 70 लोकाांिा र्मळणार आहे. थेट रोजगाराव्यनतररक्त, 

ववववध क्षते्रात समथसन सेवा देणाऱ्या िोकािंना अप्रत्यक्ष रोजगार उपिब्ध आहे. यामळेु क्षेत्रातीि ववववध 
थेट फकिं वा अप्रत्यक्ष व्यवसायामळेु त्यािंच्या कमाईत वाढ होईि. 
प्रकरण 2 : प्रकल्प वणयन  

अ) प्रकल्पाचे स्र्ानः 
i) प्रकल्पाच ेभौगोलिक स्थान 18°26'32.08" एन अक्षािंश आणण 76° 37'43.52" ई रेखाांश  समदु्रतट 

पातळीपेक्षा 605 मीटर उिंचीवर आहे. प्रार्धकरणाकड े230671 वगसमीटर जमीन आहे. बािंधकाम क्षेत्र 
म्हणून 1092 वगसमीटर, 15256 वगसमीटर यदुटलिटी एररया, 61835 वगसमीटर स्टोरेज एररया, 
23471 वगसमीटर रस्त्याच े क्षेत्र, 404 चौ.मी. पाफकंग क्षते्र आणण 76121 वगसमीटर हररि पट्टा 
ववकासासाठी आहे. 

ii) कच्चा माि आणण तयार उत्पादनािंच्या वाहतकूसाठी ही जागा सहज उपिब्ध आहे. स्थाननक 
प्रार्धकरणाने सवस पायाभतू सवुवधा जसे इिेजक्रकि पावर, सतत पाणीपरुवठा, अिंतगसत रस्त ेजाळे,  

बाह्य रस्ता इ. प्रदान आहे . मिूभतू कच्चा माि कारखानाच्या आसपासच्या शतेात सहजपणे 
उपिब्ध आहे. सवस कच्या मालाच ेिे-आि रस्त्यावरुन आणिे जातीि. प्रकल्पाच्या दठकाणी समवपसत 
स्टोरेज भागात कच्चे माि साठविे जातीि. 

iii) साखर, सह-वीज निर्मििी आणण डडजस्टिरी प्िािंटसाठी इिंजेक्शन पिंप, किं डने्ससस, बाष्पीभवक, सेंरीफ्यजू, 

फक्रस्टिायझर, मेल्टर, ईटीपी, इत्यादी मशीन्स व उपकरणे आवश्यक आहेत. 
बी) उत्तपादन प्रक्रिर्ा: 

i) साखर: 
-शतेातनू कापिेिा उस वाहतकू करून प्रथम कारखान्यात आणिा जातो.  

- कॅन कॅररयर आणण कॅन फककर पढुीि प्रफक्रयेसाठी मदत करू शकतात.  

- िायबररसझरमध्ये रस तयार करण्यासाठी उसाचे बारीक बारीक तकुड ेकेिे जातात.  

- मग चार लमि टँडमेमध्ये, अर्धकतम रस लमळववण्यासाठी तीन रोिससमध्ये उसाचे तकुड े 

भरडिे जातात.  

- उस भरडून आिेिा कच्चा रस 35o
C आणण 70o

C पयतं गरम केिा जातो.  

- निंतर चुन्यािे व SO2 यािंचे लमश्रण करून  सल्िेटेशन प्रफक्रया सरुु होत.े सल्िेशन केिेिा  
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रस पनु्हा 102 डडग्री सेजल्सअस त े103⁰ सी पयतं गरम केिा जातो.  
- त्यानिंतर रॅवपडोरच्या माध्यमातनू मळी खािी बसत ेआणण निंतर रॅवपडोरचा साि रस पनु्हा 
ट्यबूिुर रस उष्णतािंमध्ये 100- 111⁰ सी पयतं गरम केिा जातो.  

- स्वच्छ रसात समुारे 70% पाणी असत.े रसातीि पाणी काढण्यासाठी हा रस 4 त े6 
बाष्पीभवन भािंड्याच्या  मालिकेत उकळिा जातो.  

- बाष्पीभवन भािंड्यातनू लमळािेिा जरा स्वच्छ लसरपरुपी रस, पॅन फ्िोरवर आणण पॅन 
बोडडडमध्ये उकडिा जातो. पॅन देखीि एक पोत आहे, ज्यामध्ये लसरप उकडिा जातो. योग्य 
फक्रस्टल्स तयार होईपयतं पॅन उकडिे जात.े 
- पॅनमध्ये फक्रस्टिायझशेन प्रफक्रयेनिंतर मास्क्यईूट (massecuite) नावाचे साखरेचे फक्रस्टल्स 
तयार होतात. निंतर सेन्त्रीिुगि मशीनमध्ये तयार झािेिी मास्क्यईूट (massecuite) उच्च 
आरपीएमवर फिरउन साखर आणण मदर िीकर मास्क्यईूटपासनू वेगळे वेगळे केिे जातात. 
- सेन्त्रीिुगि मशीनमधून वेगळी केिेिी साखर हॉपससमध्ये टाकण्यात येत ेजथेे साखर 
सकुवनू थिंड केिी गेिी जात.े 

i) सह-वीज निर्मिती:  

– सह-वीज निर्मििीसाठी उसाची र्चपाड े गरै-पारिंपाररक इिंधन म्हणून वापरण्यात आिेिी 
आहेत. 160 ददवसािंच्या सह-वीज निर्मििी प्रकल्पासाठी सिंयिंत्र दर वषी 3,36,000 मेदरक 
टन बगातसेस वापर करेि. 

– बॉयि क्षमता 110 × 1 टीपीएच 545˚ सी वर डडझाइन केिी आहे. ऑइि कूिरसह उच्च 
दाब टबो जनरेटरिा बॅक पे्रशर प्रकार म्हणून ननवडिे जात.े अशी अपेक्षा आहे की को-
जनरेशन प्िािंट साखर कारखान्याची ऊजास आवश्यकता पणूस करेि आणण उवसररत ऊजास 
महाराष्र राज्य ऊजास र्ग्रडमध्ये ननयासत करता येईि. 

– प्रस्ताववत कोजनरेशन प्रकल्पासाठी स्टीम जनरेदटिंग प्रोजेक्टमध्ये 45 फकिोग्राम / सेमी 2 
आणण 545o

C ची आउटिेट स्टीम पॅरामीटसससह जास्तीत जास्त 110 टीपीएचची एक 
बगासी िायडस बॉयिरचा समावेश आहे. सपुर हीटर आउटिेट तपमानावर सहनशीिता +5० 
त े-5oसी असेि. 

ii) डडन्स्टलरी 
o अल्कोहोि तयार करण्यासाठी काकवी वापरिी जात.े काकववमध्ये 50% एकूण शकस रा 

असत,े ज्यामध्ये 30 त े 33% साखर आणण बाकीची ररडूलस िंग साखर असत.े 
Fermentation दरम्यान, यीस्ट बरुशी एक जजविंत सकू्ष्मजीव काकवीमध्ये उपजस्थत 
असिेल्या sucrose फकिं वा ग्िकुोज चे रुपािंतर अल्कोहोि मध्ये करत.े  

- अर्वरत आांबवण्र्ाची क्रिर्ा: पाण्याने पातळ केिेिी काकवी farmentar मध्ये वापरून 
टाकिी जात.े 
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o र्ीस्ट सार्न््लांग: Farmentted वाशमधीि यीस्ट 45 त े55% v/v स्िरी म्हणनू काढिी 
जात ेआणण परत िेमेंतरमध्ये टाकिी जात.े  
- Farmentar वॉश डडन्स्टलेशन: यीस्ट काढून टाकिेिा वॉश वेसि निंबर III मध्ये 
ग्राजव्हटीचा वापर करून पाठविा जातो, जेथे ननरिंतर उत्पादन दरम्यान, येथून मध्यवती वॉश 
टँक म्हणून कायसरत असतो. येथून तो पढेु धुण्यास पिंप केिा जातो, जो डडजस्टिेशन 
कॉिममधीि वाष्पािंचा वापर धुण्यास प्रीहट करता येतो. 

– वाश ् र्वक रीसाइन््लांग: कमकुवत वॉश थिंड केिा जातो, तो प्रथम डी-यीस्टेड वॉश ववरूद्ध 
स्तिंभात प्रवेश करत े आणण निंतर दरम कूिरमध्ये पाण्याच्या ववरूद्ध आणण पनु्हा 
farmentar मध्ये सोडिा जातो.  

प्रोपोगेशि: प्रोपोगेशि दरम्यान व्हॉल्यमू बबल्ड अप होतो. जेव्हा िमेंटर सतत उत्पादन 
मोडमध्ये प्रवेश करतो तवे्हा प्रक्षेपण पोत निंबर III एक मध्यवती वॉश टाकी म्हणून 
वापरिा जातो. सरुुवातीिा प्रफक्रया सरुू करण्यासाठी फकिं वा खूप िािंब शटडाऊन निंतर 
िमसनर ररक्त होत ेतवे्हा प्रोपोगेशिचा वापर केिा जातो. 

– डडन्स्टलेशन: आधी समुारे 72 -74०
C वर गरम केिेिा वाश हा डी-गॅर्सफानय ांग  स्तिंभाच्या 

शीषसस्थानी प्रवेश करतो, जो ववश्िेषक स्तिंभािा जोडििेा असतो. री-बॉयिरच्या सहाय्याने 
अॅनालिजर कॉिमच्या   तळाचे तापमान अिंदाजे 80-80˚C ठेवावे िागत,े जेथे कॉिम टॉप 
मध्ये वाश्पाची अदिा बदि होत.े वाष्पािंचा काही भाग डी-गॅर्सफानय ांग स्तिंभ अजॅल्डहायड 
स्तिंभावर जातो, ज्यामळेु एलसटिडहायड आणण मेथनॉिसारख्या कमी अजस्थर यौर्गकािंच े
लमश्रण बाहेर िेकिे जात.े 

सी) स्रोत आणण प्रक्रिरे्ची उपलब्धता 
उिाय: येथे एकूण वीज ननलमसती 40 मेगावटॅ/ददवस असेि. कारखान्यासाठी आवश्यक असिेिी ऊजास इन-
हाउस उत्पादनातनू वापरिी जाईि आणण अनतररक्त वीज एमएसईडीसीएििा ववकिी जाईि.  

पाणी: औद्योर्गक वापरासाठी दरददवशी समुारे 693 m
3 पाणी आवश्यक आहे आणण डोमसे्तिक  

वापरासाठी दरददवशी 55 m
3 वापरिे जात.े माांजरा नदीवरीि खुल्गा तटबिंदीपासनू पाण्याचा स्त्रोत 

आधीच उपिब्ध आहे. 
र्वद्र्मान आणण प्रस्तार्वत वॉटर बिटे 

ऑपरेशनमध्रे् कामाचे ददवस एमएन एम3/वर्य इांडस्रीर्ल 
एमएन एम3/वर्य 

साखर, सह-ननलमसती, डडजस्टिरी 160 0.016 0.005 

को-जनरेशन आणण डडजस्टिरी 72 0.003 0.094 

डडजस्टिरी 68 0.0014 0.059 

एकूण 300 0.0204 0.2018 

  0.051 0.233 
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मनषु्र्बळ: प्रशासकीय आणण उत्पादन उद्देशािंसाठी आवश्यक असिेिी मनषु्यबळ स्थाननक पातळीवर 
भरती केिी जािील. लशफ्टमध्ये कायस करणारा ७० जणािंचा कामगार वगस ज्यामध्ये कमसचारी सदसयािंची 
गरज असेि.  

स्टीमची आवश्र्कता: यनुनटसाठी स्टीमची आवश्यकता; प्रस्ताववत 1 बॉयिर 110 टीपीएच आणण 25 
टीपीएच इिंलसनरेषण बॉयिरसह 50 टीपीएचचे ववद्यमान बॉयिर वापरुन पणूस केिे जाऊ शकत.े  बॉयिसस 
साठी Bagasse इिंधन म्हणून वापरिे जाईि.  

डीिी सेट: आपत्कािीन बॅकअपसाठी डीजी सेट 635 केव्हीए आणण 750 केव्हीए (2 नग) प्रस्ताववत 
आहेत. एचएसडी इिंधन आवश्यकता अनकु्रमे 222. 7 लिटर ताशी  आणण 230.5 िीटर ताशी असेि. 
प्रकल्प खचय: प्रकाल्पची एकूण फकिंमत रु. 247.40 कोटी ज्यापकैी रू. 81.6 कोटी ईएमपीवरीि खचाससाठी 
आणण रु. 1.90 कोटी सीईआरसाठी ठेवण्यात आिा आहे. 
ड) साखर आणण कोजेनपासनू ननमायण होणाऱ्र्ा साांडपाजर्ावर प्रक्रिर्ा: तयार झािेल्या सािंड पाण्याचा 
पारिंपररक ईटीपीमध्ये प्राथलमक उपचार, माध्यलमक उपचार आणण ततृीय उपचारािंचा समावेश केिा जाईि. 

िसेच स्िज प्रक्रिया आणण किं डनेसेट पॉलिलशिंग यनुनट समाववष्ि आहे.  

- डडन्स्टलरी पलाांटच्र्ा प्रदशूीत पाण्र्ावर प्रक्रिर्ा: प्रदशूीत पाण्यासाठी एफ्िएुिंट रीटमेंट प्िािंट (ईटीपी) ची 
कल्पना केिेिी आहे. ईटीपीपासनू लमळािले्या पाण्याच मखु्य भाग काकवी पातळ करण्यासाठी 
िमसमेंटमध्ये पनु्हा वापरिा जाईि. ईटीपीपासनू प्रफक्रया केिेल्या द्रवपदाथासचा लशल्िक भाग अल्रा-
फिलिटरेशन (यएूि) आणण ररव्हसस ऑस्मोलसस (आरओ) आधाररत यिंत्रणाद्वारे केिा जाईि आणण निंतर 
रादहिेिा अिंनतम आरओ पलमसएटचा वापर कूलि िंग टॉवर मेकअपसाठी केिा जाईि.  
- प्रस्ताववत ईटीपीतनू उत्पन्न झािेिा प्रवाह अिंनतम आरओ रीजके्ट असतो कारण इतर सवस प्रदषूण 
ईटीपीमध्ये आिंतररकपणे पनुनसवीनीकरण करतात. अिंनतम आरओ रीजके्ट प्रफक्रया प्रकल्पामध्ये नमदू 
केिेल्या एमईईच्या माध्यमातनू केिी जात.े अशा प्रकारे, झीरो लिजक्वड डडस्चाजस (जेएिडी) सिंकल्पना 
प्राप्त केिी जात ेआणण कोणतहेी द्रव प्रदवूषत होणार नाही जे प्िािंट पररसरच्या बाहेर सोडिे जाईि. 
ई) वार् ूउत्तसियन:  

या उद्योगामळेु होणारे वाय ूप्रदषूण प्रामखु्याने बॉयिरपासनू आहे. राख प्रदषूणाचा सामना करण्यासाठी 
बॉयिर ईएसपी आणण परेुशी उांचीची स्टॅक प्रदान केिी जाईि.  

ि) घन कचरा व्र्वस्र्ापन: िॅक्टरीतीि मखु्य घन कचरा हा ववना-धोकादायक असेि, ज्यामध्ये ऑफिस, 

गाडसन आणण बॉयिर राख असेि. ववना-धोकादायक कचरा हा किं पोस्टेबि आणण ववक्रीयोग्य म्हणून 
ववभक्त केिा जाईि. यीस्ट स्िज आणण बॉयिर अॅश ह्या सारख्या कचऱ्याचे बायो किं पोस्टमध्ये रुपािंतररत 
करूि ि ेजवळपासच्या शतेकयांना उपिब्ध केिे जाईि. ईटीपी आणण प्रफक्रया पासनू घातक टाकाव ूपदाथस 
ननमासण होईि. तपेंि ऑइल हा  को-जनरेशन बॉयलर मध्ये बगातसेस सोबि जाळला जाईल. 
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g) गांध प्रदरू्ण: डजस्टिरी ईटीपी स्िज ऑपरेशन्सपासनू गिंधवादाचा स्रोत असेि. त्याचप्रकारे, जाड दगड 
लमसळण्यासह स्वतिंत्र स्टोरेज याडस प्रदान केिे जाईि. पढेु, फकण्वन ववभाग दगुधं ननमासण करू शकत.े 
योग्यररत्या योग्य ऑपरेशन व बिंद केल्यास fermenters मधून गिंध ननलमसती कमी होईि.  

एच) ननकर्ाांचे पालन करणे: प्रदवूषत उपचार आणण ववल्हेवाट, घन आणण घातक टाकाव ूपदाथस हाताळणी 
आणण ववल्हेवाट, तसेच उत्सजसन हाताळणी आणण ववल्हेवाट यासिंबिंधी सवस सिंबिंर्धत कायदे, ननयम व 
मागसदशसक तत्व,े जेथे िाग ू असतीि तथेे सीपीसीबी / ववद्यमान सेटअपमध्ये एमपीसीबी फकिं वा इतर 
सिंबिंर्धत प्रार्धकरणािंचे कठोरपणे पािन केिे जाईि. प्रस्ताववत ववस्ताराच्या फक्रयाकिापािंच्या 
अिंमिबजावणीनिंतरही तोच सराव चाि ूराहीि. 
प्रकरण 3: पर्ायवरणाच ेवणयन  

MoEFCC&CC, ददल्िीकडून लमळािेल्या मानक टीओआरनसुार आधारभतू पयासवरणीय गणुवत्ता जस्थतीत 
येण्यासाठी सिंबिंर्धत पॅरामीटसससाठी पयासवरण नमनेु गोळा आणण ववश्िेवषत केिे गेिे. अभ्यास क्षेत्रािा 
प्रस्ताववत साइटवरून 10 फकमी बत्रज्यामध्ये क्षेत्र म्हणून पररभावषत केिे जात.े एस ए एनकॉन प्रा. 
द्वारा वातावरणीय वाय ु गणुवत्ता, पाण्याची गणुवत्ता, मातीची गणुवत्ता आणण आवाज पातळीची 
आधारभतू तपासणी केिी गेिी आहे. दह एक एमओईएि आणण सीसी, जीओआय, नवी ददल्िी 
मान्यताप्राप्त आणण आयएसओ 9001: 2008, ओएचएसएएस 18001: 2007 एनएबीएि प्रमाणणत 
किं पनी आहे. प्रत्येक घटकासाठी सिंबिंर्धत पयासवरणाच्या मानकािंववरुद्ध सिंकिनाच ेस्पष्टीकरण झाल्यानिंतर 
खािीि ननष्कषस काढण्यात आिे: 
i) वार् ुपर्ायवरणः  
उन्हाळी हिंगामासाठी आयएमडी लािरू स्टेशनकडून मेरोिॉजीकि डटेा प्राप्त झािा. त्यानसुार, वातावरणीय 
वाय ु गणुवत्ता (एएक्य)ू देखरेख कें द्र 9 वेगवेगळ्या दठकाणी स्थावपत केिे गेिे. AAQ. पॅरामीटरच े
ननरीक्षण पीएम10, पीएम2.5, सल्िर डायऑक्साइड, नायरोजनच ेऑजक्सड आणण काबसन मोनोऑक्साइड 
सवस दठकाणी आणण अमोननया, ओझोन, बेंजीन, बीएपी, िीड, आसेननक आणण ननकेि हे प्रकल्प जागेवर 

अनतररक्त ननरीक्षण केिे गेिे. 
 बारीक कण पदाथाचंे जास्तीत जास्त प्रमाण, पीएम10 िातरू येथे 73.24 μg / m3 आणण 

महुम्मदपरू येथ ेकमीत कमी प्रमाण 38 μg / m3 होती. िातरूमध्ये पीएम2.5 36 मीिोग्राम / 
एम3 होत ेआणण सारिा येथे फकमान प्रमाण 9.55 μg / m3 होत.े  

 वाय ुप्रदषूणािंचे प्रमाण जास्त असल्याने SO2 िातरू येथे 11.41 μg / m3 आणण महुम्मदपरु येथ े
कमीत कमी प्रमाण 4.01 μg / m3 एवढे होत.े वाय ूप्रदषूणािंची जास्तीत जास्त प्रमाण, िातरूमध्ये 
NOx 33.54 μg / m3 आणण र्चखल्थाण येथ ेकमीत कमी प्रमाण 10.08 μg / m3 होती. 

 िातरूमधीि सीओ चा जास्तीत जास्त प्रमाण 1.65μg / m3 असल्याचे आढळिे आणण हरवाडी 
येथे फकमान प्रमाण 0.1 9 μg / m3 असे आढळिे आणण इतर सवस घटक ननधासररत मयासदे खािी 
आढळूि आल ेआहे. 
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 अभ्यासाच्या क्षते्रामध्ये आणण प्रकल्प साइटवरीि वातावरणीय वाय ूगणुवत्ता सीपीसीबी ननधासररत 
एनएएक्यएूसच्या ननधासररत मयासदेतच आहे. 

टेबि: सभोवतािची हवा गणुवत्ता पररणाम 

पररमाण SO
2
 NOx PM

10
 PM

2.5
 CO NH3 O3 बेजिीन BaP लेड असेननक ननकेल 

HC as 

लमरे्न  

एकक  µg/m
3

 µg/m
3

 µg/m
3

 µg/m
3

 mg/m
3

 µg/m
3
 µg/m

3
 µg/m

3
 ng/m

3
 µg/m

3
 ng/m

3
 ng/m

3
 mg/m

3
 

NAAQS Limit ≤80 ≤80 ≤100 ≤60 ≤04 ≤400 <100 <5 <1 <1 <6 <20 NA 

प्रकल्प- स्र्ळ  

सरासरी  
6.92 14.26 52.54 24.97 0.60 27 25 BDL BDL 0.46 BDL 1.65 BDL 

कमाि 
8.40 16.90 60.40 28.53 0.96 36 34 BDL BDL 0.68 BDL 2.96 BDL 

फकमान  
5.21 12.40 45.10 20.10 0.36 15 14 BDL BDL 0.06 BDL 0.51 BDL 

98
th

 

पसटंाईल 

8.28 16.85 60.17 28.19 0.95 35 34 BDL BDL 0.67 BDL 2.84 BDL 

हरवाडी 

सरासरी  
6.10 13.50 46.92 29.81 0.99 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.40 15.40 55.10 35.00 1.62 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.10 10.53 40.52 24.00 0.19 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

7.38 15.31 54.87 34.54 1.61 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कासारखेड 

सरासरी  
6.39 12.74 45.79 25.24 0.74 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.54 15.60 54.60 29.65 1.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.10 10.25 40.25 18.40 0.44 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

7.52 15.51 52.94 29.35 1.15 NA NA NA NA NA NA NA NA 

चीखळर्ाना 

सरासरी  
6.40 12.82 44.94 22.89 0.68 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.65 15.60 53.60 27.10 1.56 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.12 10.08 38.12 15.68 0.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

7.62 15.51 53.14 27.05 1.54 NA NA NA NA NA NA NA NA 

भाताांगली 

सरासरी  
5.94 12.87 47.88 24.09 0.71 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.42 15.24 54.00 30.59 1.50 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.10 10.25 41.00 14.56 0.21 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

7.42 15.13 54.00 30.32 1.46 NA NA NA NA NA NA NA NA 

भातखेडा 

सरासरी  
6.04 12.86 46.54 22.13 0.80 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.58 15.41 54.84 26.84 1.36 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.41 10.36 39.54 13.65 0.32 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 7.43 15.10 53.74 26.30 1.33 NA NA NA NA NA NA NA NA 
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पसटंाईल 

सरोला 

सरासरी  
5.86 12.52 47.30 20.48 0.96 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
7.48 15.50 55.10 30.00 1.23 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
4.35 10.32 39.65 9.65 0.20 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

7.33 15.19 54.00 29.40 1.21 NA NA NA NA NA NA NA NA 

लातूर 

सरासरी  
9.17 29.11 65.42 26.82 1.22 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाि 
11.41 33.54 73.24 36.00 1.65 NA NA NA NA NA NA NA NA 

फकमान  
7.16 24.15 60.45 23.00 0.94 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल 

11.18 32.87 71.78 35.28 1.62 NA NA NA NA NA NA NA NA 

मोहमद्पुर 

सरासरी  
5.70 28.18 45.71 26.46 0.55 NA NA NA NA NA NA NA NA 

कमाल 
7.41 30.70 54.00 34.29 0.97 NA NA NA NA NA NA NA NA 

क्रकमान  
4.01 24.80 38.00 16.65 0.28 NA NA NA NA NA NA NA NA 

98
th

 

पसटंाईल  

7.26 30.09 52.92 33.61 0.95 NA NA NA NA NA NA NA NA 

 

ii) ध्वनी पर्ायवरणः  

अभ्यास क्षेत्रामध्ये 9 वेगवगेळ्या दठकाणी ध्वनी स्तर नोंदवविे गेिे. ददवसाच्या वेळी आणण रात्रीच्या 
वेळी अर्धकतम आवाज पातळी प्रकल्प साइट आणण महुम्मदपरू येथे अनकु्रमे 52.6 डीबी (ए) आणण 
42.3 डीबी (अ) असल्याचे आढळूि आले. तथावप, रात्रीच्या वेळी र्चकळथाना गावात 51.8 डीबी (ए) 
कमीतकमी ध्वनी पातळी आणण रात्रीच्या वेळी गावात प्रकल्प साइटवर 41.3 डीबी (अ) असे दशसववि े
गेिे. सवस ननरीक्षणे सीपीसीबीने ननधासररत केिेल्या मयासदेत सापडिी आहेत.  

आवाज पातळीची आधारभतू ननरीक्षणे असे दशसववत ेकी, सध्याच्या आवाज पातळीमळेु अभ्यासाच्या 
क्षेत्रातीि िोकसिंख्येमध्ये कोणतीही अडचण येणार नाही. 

टेबल: वातावरणीर् ध्वनी गणुवत्तता पररणाम 

अनिुमाांक स्र्ान ददवस ददवस वेळ 

Leq(डीबीए) 
रात्र वेळ रात्र वेळ 

Leq(डीबीए) 
1.  प्रकल्पसाइट 

ट्वेंटीन शगुसस 
लिलमटेड 

6.00AM- 

10.00PM 

52.60 10PM- 

6AM 

41.30 

2.  हरवाडी 6.00AM- 

10.00PM 

52.20 10PM- 

6AM 

41.30 

3.  र्चकिथाना 6.00AM- 

10.00PM 

51.80 10PM- 

6AM 

42.80 

4.  कासरखेड 6.00AM- 

10.00PM 

52.30 10PM- 

6AM 

41.80 
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5.  बटाँगिी 6.00AM- 

10.00PM 

51.80 10PM- 

6AM 

41.70 

6.  भटकख े 6.00AM- 

10.00PM 

52.40 10PM- 

6AM 

41.40 

7.  सरोिा 6.00AM- 

10.00PM 

52.20 10PM- 

6AM 

41.40 

8.  िातरू 6.00AM- 

10.00PM 

52.20 10PM- 

6AM 

42.10 

9.  महुम्मदपरु 6.00AM- 

10.00PM 

52.30 10PM- 

6AM 

42.30 

 

सरासरी 52.20  41.80 

कमाि 52.60 42.30 

फकमान 51.80 41.30 

 

iii) हार्ड्रॉन्िओलॉिी:  

मािंजरा जीिा मिंजीराही म्हणतात, मिंजीरा गोदावरी नदीची उपनदी आहे. त ेबािाघाट पठारावर 
व त्याच्या उपनद्या तनास, तावारजा आणण घारणी येथे वाहत.े मिंजजराच्या इतर तीन उपनद्या 
मन्याड, तरेु आणण िेन्दी आहेत ज े उत्तरेकड े  वाहतात. त्या महाराष्र, कनासटक आणण 
तिेिंगाना राज्यािंमधून वाहतात आणण अहमदनगर जजल्ह्याजवळीि टेकड्या पवसतराजीच्या 
823 मीटर (2,700 िूट) उिंचीवर गोदावरी नदीत ररकामे होत.े यात एकूण क्षेत्रिळ 30,844 
वगस फकिोमीटर (3,084,400 हेक्टर) आहे. घ्याना आणण आदोि नाि े दशसववणारे 
अभ्यासाचे क्षेत्र रीना नदीच ेउपनद्या आहेत, जे अखेरीस भाटिंगिी गावातीि मािंजारा नदीत 
उतरत.े  

गोदावरी बलेसनचा एक भाग जजल्हयामध्ये आहे. गोदावरी नदीची उपनदी मािंझरा ही 
जजल्ह्यातीि प्रमखु नदी आहे. तावारजा आणण तरेणा नद्या मखु्य पवेूकड े वाहतात तर 
घारणी आणण रीना नद्या मिंझरा नदीच्या दक्षक्षणेकड े वाहतात. नद्या डेंडररदटक आणण 
आयताकृती ड्रनेेज नमनुा दशसवतात. 
प्रकल्प भजूि स्त्रोत वापरणार नाही कारण खुल्गा तटबिंदीपासनू पाण्याची मागणी पणूस 
होईि. भजूि फॅ्रक्चर, सािंधे, वायलसकल्स आणण बासाल्टच्या वामकुक्षी भागात आढळत,े 

ज्यामध्ये पातळीवर मौसमी चढउतार अपेक्षक्षत असतात. 
iv) पषृ्ठभाग आणण भिूल:  

भजूिाचे नमनेु 9 दठकानाहून सिंकलित केिे. 6 दठकाणी पषृ्ठभागाच्या पाण्याचे नमनेु गोळा 
केिे गेिे. 
 

 सवस भ-ूजि नमनु्यानचे pH 6.78 त े7.46 दरम्यान होत,े तर पषृ्ठभागाच्या नमनेु 
6.67 त े7.16 दरम्यान होत.े  
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 एकूण ववसजजसत सोलिड्स (टीडीएस) 480 त े1010 लमिीग्राम / िीटर जलमनीच्या 
पाण्यात आणण 497 त े 710 लमिीग्राम/िीटर पषृ्ठभागाच्या नमनुािंमध्ये आढळून 
आिे.  

 कठीण पाण्याच्या वगीकरणानसुार, भगूभासतीि कठीनता मलू्य कठीण पाणी म्हणनू 
वगीकृत केिे जाऊ शकत,े तर पषृ्ठभागासाठी सामान्यपणे त ेिक्त कठीण असत.े  

 ग्राउिं ड वॉटर नमनेुमध्ये बीओडी मलू्य 2.90 लमगॅ्र / िीटर त े3.20 लमगॅ्र/िीटरमध्ये 
आढळून आिे, तर पषृ्ठभागाच्या नमनेु; 6.2 लमिीग्राम / िीटर त े23.4 लमिीग्राम / 
िीटर दरम्यान हे दशसवविेिे आहे की जलमनीचे पाणी आणण पषृ्ठभागाच े प्रदषूण 
दवूषत.नाही. 

 कॅडलमयम, क्रोलमयम, िीड, जजिंक, कॉपर मॅंगनीज, फ्री अमोननया, मक्युसरी , सेिेननयम, 

लसल्व्हर, आसेननक इत्यादी इतर मापदिंड सवस जलमनीवरीि आणण पषृ्ठभागाच्या 
नमनुािंमध्ये न सापडण्याजोग्या पातळीवर आढळून आिे. 

हा ननष्कषस काढता येईि की, भजूि पाणी आयएस. 10500:2012 च्या अनसुार परवानगी असिेल्या 
मयासदेची पतूसता करत ेजेणेकरुन वपण्याचे पाणी ननदेलशत केिे जाऊ शकत ेआणण म्हणून, योग्य पध्दतीने 
वापरल्या जाणा-या जर त े ननजतंकु असेि तर वपण्यास योग्य आहे. आयएसटीच्या पषृ्ठभागाच्या 
पररणामािंची तिुना 2296: 1992 बरोबर केल्यास हे दशसववत ेकी, पाणी ए. बी आणण बी अिंतगसत ननददसष्ट 
सवोत्तम वापरास योग्य आहे. 

v) भगूभय:    

डके्कन रॅपशी सिंबिंर्धत बेसिॅदटक िावा प्रवाह ही जजल्ह्यातीि एकमेव प्रमखु भगूभीय रचना 
आहे. िावा प्रवाह समस्तर आहेत आणण प्रत्येक प्रवाह दोन लभन्न आहेत. वरच्या िेयरमध्ये 
वेलसक्यिुर आणण अॅलमग्यिुर जजयोलिदटक बेसि असत े तर तळ थर मोठ्या प्रमाणात 
बेसाल्ट असतो. प्रवाह जाडी 15-20 मीटर दरम्यान आहे. आणण सवस 10 प्रवाहािंमध्ये 510-
740 मी एमएसएि दरम्यान पडिेिे आहेत. प्रवाह सामान्यतः िाि लमट्टीच्या बबछान्याद्वारे 
वेगळे केिे जात ेज्यास सामान्यतः 'ऱेड बोल' असे म्हणतात. 
सेजस्मक झोन अभ्यासात म्हटिे आहे की अभ्यास क्षेत्र Zone IV मध्ये पडतो, जो भकूिं प 
क्षेत्राची उच्च शक्यता दाखवतो. 

vi) माती:  

अभ्यासाच्या क्षते्रामध्ये 9 स्थानािंवरून मातीच ेनमनेु गोळा केिे गेिे.  
साइट पररसरात माती गडद तपफकरी त े काळा रिंगाची कापसू माती आहे जी सामान्यतः 
दक्कन पठाराशी सिंबिंर्धत आहे. माती वगीकरणानसुार, अभ्यास क्षते्रातीि माती मखु्यतः क्िे 
िोम माती असत.े र्चकणमातीचे प्रमाण 28 त े 36% असत.े प्रोजेक्ट साइटवर (8.22%) 
जास्तीत जास्त ओिावा पाहण्यात आिा. ग्राम निंदगाव (1.04%) मध्ये फकमान आद्रसता 



Twentyone Sugars Ltd  Executive Summary (Marathi) 

TSL/PH/2019/01 

 

EIA Consultant: sd engineering services pvt ltd. {Aurangabad, MH} 29 

 

आढळिी. अभ्यासाच्या क्षते्रातीि मातीची सजच्छद्रता 40-50% च्या दरम्यान होती. ग्राम 
सरोिा (39 .8%) येथ ेमातीची जास्तीत जास्त पाणी घेण्याची क्षमता आहे. फकमान पाणी 
साठववण्याची क्षमता ग्रामीण हरवाडी (34.1%) येथ े आहे. अभ्यासातनू गोळा केिेल्या 
मातीच्या नमनुािंचे ववश्िेषण दशसवत ेकी द्रव प्रदवूषत फकिं वा मातीचा धोका असिेल्या कचरा 
काढून टाकणे ही मातीवर पररणाम होत नाही. पावसाळ्यामळेु मातीमध्ये पावसाळी हिंगामात 
चािंगिे पाणी वपण्याची क्षमता असल्याच ेददसनू येत.े 

vii) िमीनीचा वापर:  

अभ्यास क्षते्रासाठी अिीकडीि उपग्रह प्रनतमा एनआरएससीकडून गोळा केिी गेिी. ववववध 
जमीन वापर / जमीन कव्हर वगस ओळखण्यासाठी प्रनतमाचा अथस अभ्यास केिा. अथसपणूस 
जमीन वापर / जमीन कव्हर वगांची पषु्टी आणण सिंपादन करण्यासाठी ग्राउिं ड सजत्यिंग केि े
गेिे. जलमनीचा मखु्य भाग पीक जमीन द्वारे सिंरक्षक्षत आहे. अभ्यास क्षते्राचा जलमनीचा 
वापर बािंधकाम क्षते्र (11.9 1%), पीक जमीन (51.70%), ििो जमीन (35.04%), जि 
सिंस्था (0.27%) आणण नदी (1.0 9%) मध्ये वगीकृत करण्यात आिी आहे.  
प्रकल्प साइट उिंचावर जस्थत आहे; जवळच्या शतेात खािी येणारी प्रदषूणाची शक्यता कमी 
होऊ शकत ेआणण वपकाच्या जलमनीिा डाउनस्रीममध्ये प्रभाव पडू शकतो. 

viii) पाररन्स्र्नतकी आणण िैव र्वर्वधता:  

प्रस्ताववत प्रकल्पाच्या जैववक मलू्यािंकनावरीि सध्याचा अभ्यास ववववध सरकारी आणण गरै-
सरकारी स्त्रोतािंकडून दयु्यम डटेा समर्थसत क्षते्रातीि क्षते्र सवेक्षणािंवर आधाररत आहे. 

 फ्लोरल इजव्हेन्स्टगेशन: कोर झोन (प्रस्तार्वत प्रकल्प साइट): वकृ्ष प्रजाती उदा. मिंजीिेरा इिंडडका, 
अजाददराचट्टा इिंडडका, अॅल्स्टननया ववद्वान, कॅलसया फिस्टुिा, पेिोटॉपोरम, फिकस बेंघिेजन्सस 
इत्यादी प्रकल्प प्रकल्पाच्या आसपास पादहिी गेिी. काही औषधी वनस्पती आणण shrubs प्रजाती 
उदा. प्रस्ताववत प्रकल्प साइटवर ििंताना कॅमरा, ऑल्टरनथेरा सेसलिस, पाटसहेननयम एसपी., 
रायडॅक्स प्रोमुिंबन्स, कॅलसया स्प. 

 बफर झोन (प्रकल्प सीमा पासनू 10 क्रकमी): बिर झोनमधीि वनस्पतीिंचे सिंरचना आणण रचना 
साइटच्या भेटीदरम्यान जव्हज्यअुि अविोकनद्वारे केिी गेिी. अभ्यास क्षते्रात शतेीचे वचसस्व 
आहे. बहुतके भागात बरीच जमीन आणण गवताची जमीन यािंसारख्या सफक्रय वपकािंसह 
आच्छाददत आहेत. आजादीरचट्टा इिंडडका, प्रॉसोवपस जूलिफ्िोरा, मिंर्गिेरा इिंडडका, फिकस 
धलमसयोसास, फिकस बेंघिेजन्सस, सामाननया सामन, पेिटॉपहोरम एसपी, अॅकालसया ननिोटीका, 
अॅल्स्टननया ववद्वान, अजल्बजजया िेबेक आणण अजल्बजजया प्रोसेरा ही प्रजाती प्रचलित आहेत. 

 प्राणीसशृ्ठीची तपासणी: शतेातीि तपासणीदरम्यान अभ्यास क्षते्रामध्ये रीसस मॅकाक (मॅकाका 
मिुटा), जिंगि मािंजरी (िेलिस चॉऊस) आणण बकरीच्या िेंड्या सारखे काही अप्रत्यक्ष परुावे 
ददसनू आिे आणण अभ्यास क्षेत्रामध्ये पाळीव प्राणी देखीि आढळि ेगेिे. 
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 जिंगि / वन्यजीवन ववभागाकडून एकबत्रत केिेल्या सावसजननक परामशस आणण मादहती दरम्यान 
कॉमन मोंगोज (हपेस्टेस एडवडसस), इिंडडयन हेर (िेपस ननर्ग्रकोलिस) आणण इिंडडयन वाइल्ड बोअर 
(ससू स्क्रॉिा) सामान्यतः अभ्यासाच्या वेगवेगळ्या भागात आढळतात. 

 काही सरपटणारे प्राणी जसे की केरेट (बिंगारस कॅरेयिुस), रसेि वाइपर (ववपरा रसेिी), कॉमन 
राइट साँप (पटास म्यकूोसस) अभ्यास क्षेत्रामध्ये सामान्यपणे आढळिे. 

 अभ्यासाच्या क्षते्रामध्ये एकूण 8 स्तनपायी प्रजाती आणण 4 सरपटणारे प्राणी नोंदवविे गेिे. 
एर्वफाउना: अभ्यासाच्या क्षेत्रामध्ये एकूण सवेक्षणानसुार, 37 क्षेत्रातीि एकूण 64 पक्षी प्रजाती 
अभ्यासाच्या क्षेत्रामध्ये नोंदववण्यात आल्या. अदैडी (5 प्रजाती), कोििंबबड,े मोटालसिीड े (प्रत्येकी 4 
प्रजाती) आणण कुकुलिड,े एजस्रजल्डड,े मजस्ककावपड,े िॅलसआननड े (प्रत्येकी 3 प्रजाती) सवासर्धक प्रभावी 
कुटुिंब होत.े 23 जातीच्या अभ्यास क्षेत्रामधून प्रत्येकी एक प्रजाती आढळून आिी. सवेक्षणात 
आढळिेल्या पक्षी प्रजाती म्हणजे बया वीव्हर (प्िायसस फिलिवपनस), ब्िॅक ड्रॉन्गो (डीकु्ररस 
मॅक्रोकससस), कॉमन मायना (अफॅक्रओथेरेस दरजस्टस), स्मॉि बी - ईटर (मेरोप्स ओररएिंटलिस), अॅशी 
वप्रजन्शया (वप्रन्स सोशलिस), हाऊस क्रो (कॉव्हसस स्प्िेन्डने्स),  इिंडडयन रॉबबन (कॉजप्सकस िुलिकाटस), 
इिंडडयन लसल्व्हरबबि (यओुडाइस मािाबाररका) 
ix) सामान्िक-आर्र्यक घटक:  

समदुाय समाववष्ट करून तथ्यात्मक मादहती गोळा करण्यासाठी 14 गािंवात सामाजजक सवेक्षण केिे 
गेिे. दयु्यम डटेासाठी 2011 च्या प्राथलमक जनगणना, भारत सरकार, वापर केिा गेिा आहे. अशा 
प्रकारे एकबत्रत केिेल्या डटेाचे स्पष्टीकरण अभ्यास क्षेत्रातीि या घटकाच्या जस्थतीचे मलू्यािंकन 
करण्यासाठी आधार बनिा आहे. 

प्रकरण 4: अपेक्षित पर्ायवरणीर् प्रभाव आणण शमन उपार्  

प्रकल्पाच्या समथसकाने अिंमिबजावणीसाठी अपके्षक्षत पयासवरणीय प्रभाव आणण सिंबिंर्धत शमन 
उपायािंचा सल्िा ददिा आहे. आवश्यक उपाययोजनेचे बरेच उपाय डडझाईन जस्थतीमध्येच तयार 
केिे जातात. पयासवरणववषयक प्रभावािंचे व्यवस्थापन करण्याची कायदेशीर आवश्यकता देखीि 
समाववष्ट केिी आहे. जेथ ेशक्य असिे तथेे सिंभाव्य पयासवरणीय पररणामािंवर चचास केिी जाईि 
आणण प्रमाणीकरण केि े गेिे जाईि. त्यानसुार सकारात्मक उपाय वाढववण्यासाठी आणण 
नकारात्मक प्रभावािंना कमी करण्यासाठी सकू्ष्म उपाय उपाय योजण्यात येत आहेत. 
वाय ू गणुवत्ता, आवाज आणण किं पन, पषृ्ठभाग आणण भजूि गणुवत्ता, माती पयासवरण आणण 
जमीन वापर, पयासवरणीय आणण जैवववववधता, सामाजजक आर्थसक आणण व्यावसानयक आरोग्यासह 
नऊ शे्रणीिंमध्ये सिंभाव्य पयासवरणीय प्रभाव रेखाटि ेआहेत. साइट ननवड दरम्यान आणण वनस्पती 
आणण मशीनीिंच्या स्थापनेसाठी साइट तयार करताना प्रभाव ओळखि े जातात. बािंधकाम 
टप्प्यावरीि फक्रयाकिाप आणण प्रकल्पाच्या ऑपरेशनदरम्यान होणारे पररणाम सकारात्मक आणण 
नकारात्मक प्रभावािंचे मलू्यािंकन करण्यासाठी वगीकृत केिे जातात. प्रभाव टॅब्यिूर स्वरूपात 
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सचूीबद्ध केिे जातात आणण घटकात्मक सकू्ष्मता उपायािंचे प्रकरण 4 मध्ये वणसन केिे आहे. घन 
आणण द्रव कचरा ननलमसती आणण त्याच्या ववल्हेवाट िावण्याच्या पद्धतीिंचा उल्िेख केिा आहे. 
वाय,ू जि आणण जलमनीवरीि प्रदषूणाची शक्यता आणण बािंधकाम आणण ऑपरेशनि टप्प्यात 
त्यािंचे प्रभाव ओळखि ेगेिे आहेत. 
प्रनतकूि प्रभावािंचा पररणाम कमी करण्याच्या उपाययोजना या उद्योगासाठी ववकलसत केिेल्या 
प्रभाव स्कोअररिंग लसस्टमसह सचुववल्या आहेत. सिंभाव्य घटनेसह पररणामी ववश्िेषणाने प्रत्येक 
पयासवरणीय घटकास हवा आणण पाणी गणुवत्ता, जमीन वापर आणण जमीन कव्हर, व्यावसानयक 
आरोग्य आणण सरुक्षक्षततसेाठी जोखीम स्तर सरू्चत केिे आहेत. कमी फकिं वा जास्त जोखीम 
असणा-या प्रभावािंचा तीव्रता दशसववणायास सवस पयासवरणीय गणुधमांकररता टॅब्यिूर स्वरूपात प्रभाव 
स्कोअर ददिे जातात. 
ए. एअर पर्ायवरणः 

 वातावरणातीि वाय ुगणुवत्ता [एएक्य]ू मॉडलेि िंग स्टॅकमधून वाय ूप्रदषूणािंच्या प्रसारािंचे मलू्यािंकन 
करण्यासाठी केि े गेिे आहे. सीपीसीबी, नवी ददल्िी यािंनी सचुविेिे गणणती मॉडिे ISCST-3, 

1996, वातावरणात वाय ू प्रदषूण वाढववण्याबद्दि आणण त्यािंच्या पसरणीद्वारे त्यािंचा प्रसार 
दशसववतात. उन्हाळ्याच्या हिंगामात सध्याच्या ऑपरेशन्ससाठी, पीएम10, पीएम2.5, SO2 आणण 
एनओएक्ससाठी जास्तीत जास्त जीएिसीची गणना 0.002 μg / m3 (डब्िएूसडब्ल्य ू
ददशाननदेशात 11000 मीटर), 0.001 μg / m3 (डब्िएूसडब्ल्य ूददशाननदेशात 11000 मीटर) आणण 
0.00 9 μg / m3 इतकी मोजिी जात.े (डब्िएूसडब्ल्य ू ददशाननदेशात 11000 मीटर) आणण 
0.002 μg / m3 (डब्िएूसडब्ल्य ू ददशाननदेशात 11000 मीटर). अशाप्रकारे, एएक्य ू स्टॅकच्या 
पीएम10, पीएम2.5, NOx सारख्या वाय ूउत्सजसनामळेु महत्त्वपणूस असणार नाही. 

 कच्चा माि आणण तयार उत्पादनािंच्या वाहनासाठी वापरल्या जाणायास वाहनािंमध्ये पीयसूी 
प्रमाणपत्र असणे आवश्यक आहे. पररसरात प्रभावी रस्त्यावर पाणी स्प्रे केिे जाईि. रक / 
वाहनािंच्या माध्यमातनू बािंधकाम सादहत्याची वाहतकू होईि. 

बी.      ध्वनी पर्ायवरणः  

प्िािंटमधीि ध्वनी स्त्रोत म्हणजे पिंप, किं पे्रसर आणण बॉयिरमधून स्टीमचे अचानक अचानक बाहेर 
येणे इत्यादद. ईटीपी आणण डीजी सेट मधीि ब्िोवर मधून आिेिा आवाज इतर स्रोत अस ूशकतात. 
डीजी सेट ध्वनी सिंिग्नकािंसह सवस बाजूिंनी झाकून घ्यावे आणण पीपीई च्या शोरािंमध्ये ऑपरेटरद्वारे 
चाि ूठेवण्याची लशिारस केिी आहे. 
सी.     िल पर्ायवरण:  

 693 सीएमडीची एकूण जि आवश्यकता आणण मिंजरा नदीवरीि खलु्गापरू तटबिंदीकडून 
परुवविी जाईि. ववववध स्त्रोतािंकडून तयार होणारे प्रदषूण पषृ्ठभागावर तसेच भजूिाच्या 
गणुवत्तवेर प्रनतकूि पररणाम करू शकत.े 
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 भिूल-सांबांर्धत प्रभाव कमी करण्र्ासाठी उपार्र्ोिना: 
i.  सािंडपाण्यावर उपचार करण्यासाठी एफ्िएुिंट रीटमेंट प्िािंट (ईटीपी) स्थावपत केिी जात 
आहे. 
ii. हाताळिेिे सािंडपाणी बागकामसाठी वापरिे जाईि.  

iii. डडजस्टिरीपासनू स्पेंटवाश्चा वापर बॉयिर िायरसाठी केिा जाईि. 
iv. टबासईनमध्ये तयार झािेल्या उष्मायन बॉयिर आणण वीजद्वारे तयार होणारे स्टीम 
डडस्टीिरी प्िािंट, आयएमईई, स्टँडअिोन एमईई आणण इिंलसनारेषण बॉयिरसाठी वापरिे 
जाईि.  
v.  अशा प्रकारे शनू्य द्रव डडस्चाजस साध्य होईि.  

vi रीसायकिद्वारे आणण प्रफक्रया सािंड पाण्याचा पनुरवापर करून पाणी आवश्यकतचेी 
कमी करण्यासाठी प्रयत्न केिे जातीि.  

vii. ग्रीन बेल्टसाठी घरगतुी सािंड पाणी पनु्हा वापरिे जाईि.  

viii. सरुक्षा भवन, प्रशासकीय इमारत, वेअर हाऊस इत्यादद कडून पावसाचे पाणी 
साठववण्याचे काम केिे जाईि. हे पाणी भजूि ररचाजससाठी वापरण्यात येईि. 

डी. िमीन   

अभ्यासाचे क्षेत्र 314 फकमी२ आहे. त्या सिंदभासत प्रकल्पामळेु जमीन वापर आणण जमीन कव्हरमध्ये 
होणारी सिंभाव्य बदि सिंपणूस क्षेत्रातीि 0.01-0.02% च्या क्रमवारीत, तिुनेने सामान्य आकाराची असेि. 
पयासवरणीय जोखीम वगीकरणानसुार त ेमध्यम जोखीम स्तरावर येत ेजेथे फक्रयाकिाप व्यवस्थापनास 
फकिं वा सधुारणा अधीन आहे.  

 प्रभाव: जमीन वापर आणण जमीन कव्हरवरीि सिंभाव्य प्रभाव खािीि प्रकल्पामळेु ददिे जातीि: 
 i. जलमनीच्या ड्रनेेज नकाशा सिंदभासत, प्रकल्पाजवळ मािंजरा आणण रेना नदी आहे. जर पाण्याच ेप्रदषूण 
नाल्यामध्ये सोडिे असेि तर त्या पाण्याचे प्रदषूण होऊ शकत.े  

ii. घन कचरा झाल्यास आसपासच्या जलमनीचा वापर प्रभाववत होऊ शकतो, जर तो व्यवजस्थत ननस्तारण 
केिा जात नसेि तर. माती आणण भजूि प्रदवूषत होऊ शकतात.  
iii. साइट तयार करणे. 

iv. ग्रीन बेल्ट ववकास (सकारात्मक प्रभाव). 
 िमीन वापर आणण िमीन कव्हर सांबांर्धत प्रभाव कमी करण्र्ासाठी उपार्र्ोिना:  

i. योग्य जागेच्या माध्यमातनू जलमनीची आवश्यकता ऑजप्टमायझेशन डडजाइन टप्प्यावर मिूभतू 
ननकष असेि. 
ii. प्रकल्प साइट शतेी क्षेत्राने घेरिी आहे. म्हणून LU नकाशा सरू्चत करत ेजणेेकरुन कचऱ्याची 
ववल्हेवाट िावणे आवश्यक आहे.  
iii. प्रस्ताववत प्रकल्पाच्या व्यवस्थापनाने ठोस आणण घातक कचऱ्यासाठी योग्य ववल्हेवाट िावणे 
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आवश्यक आहे. िायनरलशवाय ओपन ग्राउिं डवर कचरा टाकू नये.  

iv. प्रकल्पाच्या पररसरात दहरव्या बेल्टचे ववकास व देखभाि, सकारात्मक प्रभावाची कल्पना केिी 
जात.े 
ई. माती  

 प्रभाव: साखर आणण ववद्यतु उत्पादनामळेु जलमनीवर सिंभाव्य पररणाम खािीिप्रमाणे आहेत: 
i.   बािंधकाम टप्प्यात प्रभाव.  

ii. ऑपरेशन टप्प्यात प्रभाव. 
 माती सांबांर्धत होणारे प्रभाव कमी करण्र्ासाठी उपार् र्ोिणेः 

i.  बािंधकाम फक्रयाकिाप मयासददत आहे. प्रभाव केवळ कारखाना क्षते्रापयतं मयासददत आहे.  

ii. उपजाऊ माती राखािी जाईि आणण िँडस्केपीिंगमध्ये वापरिी जाईि. फ्िायअशची ववल्हेवाट 

िावण्यासाठी ती वीि उत्पादकािंना ववकिी जाईि.    
iii. ड्रनेेज योजना िाग ूकेिी जाईि.  

iv. ववस्थावपत करण्यासाठी प्रार्धकृत वीि उत्पादकािंना फ्िाय राख ववक्री होईि.  

v. सािंड पाण्याचा ईटीपीमध्ये उपचार केिा जाईि.  
vi जलमनीची धूप कमी करण्यात येईि.  

vii. धूप टाळण्यासाठी लसल्ट रॅप स्थावपत केिे जातीि. 
एफ. सामान्िक-आर्र्यक 

 प्रस्ताववत प्रकल्प फक्रयाकिापािंबरोबरच पररदृश्याच्या सामाजजक-आर्थसक प्रोिाइिचे गिंभीर 
ववश्िेषण असे दशसववत ेकी या प्रकल्पाच्या प्रभावािंचे वगेवेगळे स्वरूप असल्याचे अपेक्षक्षत आहे. 

 अिंदाज केिेल्या प्रभाव पढुीि पयासवरणीय घटकािंवर असतीि:  

i. िोकसिंख्या.  

ii. लशक्षण  

iii. रोजगार ननलमसती  

iv. पायाभतू सवुवधा  

v. स्वच्छता / सावसजननक आरोग्य.  

vi कृषी उद्योग  

 

 सामान्िक आर्र्यक बाबीांसाठी उपार्र्ोिना 
i.  प्रोजेक्ट प्रोपॉ िंन्टद्वारे ननयलमत अिंतरावरीि रस्त्यािंचे बािंधकाम व देखभाि केिी जाईि. 
ii. भजूिाचा पनुभसरण करुन जिस्रोतािंचा ववकास आणण मदृा आणण जि सिंरक्षण पद्धतीिंचा 
अवििंब केिा जाईि. दहा फकमी बत्रज्या भागातीि काही गावािंमध्ये कृषी तिंत्रज्ञान प्रदान करुन 
सेंदद्रय शतेी पद्धतीिंमध्ये सधुारणा करणे. सॉक वपट्स, झाकिेिे नािे आणण शौचािय बािंधणे 
आणण घन वेस्ट मॅनेजमेंटद्वारे स्वच्छता समस्या सोडववण्यात येईि. 
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iii. उत्पन्नाची ननलमसती आणण रोजगाराची सिंधी सरुू करून स्थिािंतर थािंबववणे, औद्योर्गक 
क्षेत्रातीि प्रकल्प क्षेत्रामध्ये रोजगार सिंधी ननमासण करणे, क्षेत्रातीि रोजगाराची सिंधी ननमासण करणे. 
iv. कायद्याचे कठोर पािन सनुनजश्चत करण्यासाठी साखर कारखान्यात प्रदषूण ननयिंत्रण 
प्रणािीवर कठोर दक्षता ठेविी जाईि. 
v. प्रदषूण ननयिंत्रणात ठेवण्यासाठी िॅक्टरीद्वारे चािंगिी व्यवस्था करावी. 
vi िोक रोजगाराच्या फकिं वा रोजगाराच्या शोधात शहर फकिं वा शहरी भागात प्रवास करणार नाहीत. 
vii. औद्योर्गक क्षते्रातीि नोकरीची सिंधी उपिब्ध झाल्यामळेु साखर आणण डडजस्टिरी उत्पादनात 
समदुायावर सकारात्मक प्रभाव पडिे. 
viii. या उत्पादनािंची ननयासत ववदेशी चिन आणेि. 
ix एकूणच, उद्योगाकड ेसामाजजक मोदहमेवर सकारात्मक प्रभाव पडतीि. उद्योगाच्या सीईआर 
फक्रयाकिापािंमळेु जवळपासच्या गावािंमध्ये जीवनशिैी वधारेि. 

िी. व्र्ावसानर्क आरोग्र् आणण सरुक्षितता 
 खाली सचूीबद्ध व्र्ावसानर्क आरोग्र्, समदुार् आरोग्र् आणण सरुक्षिततवेरील प्रभाव: 

i. साइटच्या ववकासाच्या दरम्यान व्यावसानयक इजा करू शकतो.  
ii. प्रदषूण, धूळ प्रदषूण, गाव रस्त्यावरीि सिंभाव्य नकुसानासारख्या ववववध वाहतकू कायांमळेु 
समदुाय आरोग्यावर पररणाम होणे. यामळेु स्थाननक समदुायामध्ये बरीच गरैसोय होऊ शकत.े 
iii. बािंधकाम फक्रयाकिापािंसाठी उिंचीवर फकवा वेजल्डिंग दरम्यान काम करताना व्यावसानयक 
जोखीम असणे.  
iv. सािंड पाण्याची साठवण, हाताळणी आणण ववल्हेवाट िावताना, सभोवतािच्या पररसरातीि 
जस्पल्जमळेु समहूाच्या आरोग्यावर जोखीम योग्य प्रकारे सिंचनयत न केल्यास.  

v. ननमासण प्रफक्रयेदरम्यान धोका.  
vi सवस प्रकारच्या स्टोरेजमिेु आग िागण्याचा धोका. 

 शमन उपार्: 
i.  व्यावसानयक आरोग्य आणण सरुक्षक्षततचे्या प्रफक्रयेदरम्यान पीपीईचा वापर करून होणायास 
प्रभावावर मात केिी जाईि. 
ii. व्यावसानयक आरोग्य आणण सरुक्षा देखरेख कायसक्रम राबवविा जाईि 
iii. सतत सीईआर उपक्रम अशा मागांनी असतीि जसे की रस्त ेबािंधणे व ववववध जागरूकता 
कायसक्रम राबववणे. 
iv. धोक्याचे योग्य मलू्यािंकन आणण प्रफक्रयेचे जोखीम व्यवस्थापन करूने. 

प्रकरण 5: पर्ायर्ाांच ेर्वश्लेर्ण 

ए. साइट ननवड: 
प्रस्ताववत प्रकल्प ववद्यमान पररसर आत आहे; गट निं. 75, 76, 77, 78, 7 9, 88, 9 0, 99 आणण 102 
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मािवाती कासरखेडा रोड, ग्राम मािवटी, ता. िातरू, जज. िातरू साइट ननवडिी गेिी आहे आणण पढुीि 
ववचारािंसह अिंनतम केिी गेिी आहे. म्हणून पयासयी जागचेा ववचार केिा गेिा नाही. 
ब. आवश्र्क िागेची उपलब्धता: 
टीएसएिसहकड ेएकूण जमीन क्षेत्र 57 एकर आहे आणण प्रस्ताववत ववस्तारासाठी परेुसे आहे. 
सी. साइट अप्रोच 
दक्षक्षण पजश्चम ददशनेे प्रकल्प स्थानापासनू िातरू येथून 7.22 फकमी अिंतरावर असिेल्या जवळच्या रेल्वे 
स्थानकाने ही साइट प्रवेश करण्यायोग्य आहे. जवळचा ववमानतळ िातरू आहे जो दक्षक्षण-पजश्चम ददशनेे 
प्रकल्प साइटपासनू 17.78 फकमी आहे. राज्य महामागस क्र. 166 हे प्रकल्प जागेपासनू 5.57 फकमी 
अिंतरावर आहे. जवळची वस्ती मािवटी आहे जी दक्षक्षण-पजश्चम ददशनेे असिेल्या प्रकल्पापासनू 1.28 
फकमी अिंतरावर आहे. 
डी. स्र्ळ / भपू्रदेशाची रचना: 
ववद्यमान साइट उत्तर-पवूस मधीि सामान्य उतारासह भौगोलिक स्थळ आहे आणण त्यास कदटिंग फकिं वा 
भराव टाकण्याची आवश्यकता नाही आणण त्यामळुिं प्रचिंड िोकशक्ती आणण यिंत्रणा आवश्यक नसत.े 
ई. पाणी उपलब्धता: 
साखर, डडजस्टिेरी व कोजनरेशन यनुनटसाठी एकूण ताज ेपाणी आवश्यक आहे 693 सीएमडी पाण्याची 
आवश्यकिा आहे. 
एफ. पर्ायवरणर्वर्र्क अभ्र्ास/र्वचार: 

खािीि सचूीबद्ध पॉइिंट्सच्या बाबतीत ननवडिी जाणारी साइट व्यवहायस आहे. 
 जिंगि क्षेत्र जमीन समाववष्ट नाही. 
 िागवडयोग्य क्षेत्र जमीन समाववष्ट नाही. 
 झाडािंची कापणी करण्याची गरज नाही. 
 िोकािंच ववस्थापन नाही. 

िी. तांरज्ञान प्रक्रिर्ा: 
मेससस ट्वेंटी वन शगुसस लिलमटेड द्वारे वापरल्या जाणायास ववद्यमान तिंत्रज्ञानाचा वापर शकस रा, कोजनरेशन 
आणण अल्कोहोि तयार करण्यासाठी आणण सािंडपाणी प्रफक्रया केल्यामळेु हा प्रकल्प सवोत्तम आणण लसद्ध 
तिंत्रज्ञानािंपकैी एक आहे; ववद्यमान तसेच ववस्तार प्रकल्पािंसाठी या दोन्ही दृष्टीकोनातनू तसेच प्रफक्रया 
बाबत आधुननक आहे. डडजस्टिरीसाठी एमईई-इिंनसरेषण बॉयिर महत्त्वपणूस भलूमका बजावेि जजथे त े
सीपीसीबी ननयमािंनसुार शनू्य लिजक्वड डडस्चाजस साध्य करू शकेि. साखर आणण डडजस्टिरीसाठी किं डनेसेट 
पॉलिलशिंग यनुनट ताज्या पाण्याची आवश्याकता कमी करेि. 
प्रकरण 6: पर्ायवरण देखरेख कार्यिम 
पयासवरणीय देखरेख योजना एखाद्या प्रकल्पाच्या प्रनतकूि पयासवरणाच्या प्रभावािंना तोंड देण्यासाठी, प्रकल्प 
िायद्यात वाढ करण्यासाठी आणण प्रकल्प कामािंसाठी स्वीकारल्या जाणायास चािंगल्या सरावािंचे मानके 
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सादर करण्यासाठी ववतरण यिंत्रणा प्रदान करत.े पयासवरणीय देखरेख कायसक्रम महत्त्वपणूस आहे कारण त े
प्रकल्पाची उपयकु्त मादहती परुववत.े 
ए. देखरेख करण्र्ाच ेउदिष्टः 

 ऑपरेदटिंग प्रफक्रयेची प्रभावीता मोजण्यासाठी. 
 वधैाननक आणण अननवायस अनपुािनाची पषु्टी करण्यासाठी. 
 अनपेक्षक्षत बदि ओळखण्यासाठी. 

बी. पर्ायवरण देखरेख: 
ऑपरेशन टप्प्यात आणण प्रकल्पाच्या सिंपणूस आयषु्यात देखीि उच्च पातळीवर पयासवरणीय कायसप्रदशसन 
राखण्यासाठी याची ननयलमतपणे देखरेख केिी जाईि: 

 पीएम10, पीएम2,5, SO2 आणण NOX ची देखरेख पररचािन काळात केिी जाईि. 
 पाणी गणुवत्ता, स्टॅक उत्सजसन देखरेख, सभोवतीि आवाज गणुवत्ता ननयिंत्रण आणण कायसक्षेत्राचे 

ननरीक्षण नतमाही आधारावर केिे जाईि. 
 मातीचे गणुवत्ता देखरेख वषासतनू एकदा केिी जाईि. 
 घन कचयासचे ननरीक्षण दररोज ननयलमत केि ेजाईि. 
 सवस कमसचायाचंा ननयलमत वदै्यकीय तपासणी ओएचसीमध्ये भरतीच्या वेळी आणण भरतीनिंतरही 

केिी जाईि. 
 सिंपणूस प्रकल्पाची सरुक्षक्षतता िेखा तपासणी दर सहा मदहन्यािंनी केिी जाईि. 
 प्रकल्प तयार झाल्यानिंतर ईआयए अहवाि तयार करताना बेसिाइन डटेावर काय पररणाम झािा 

हे नमनेु घेऊन करण्यात येईि.  

प्रकरण 7: अनतरर्त अभ्र्ास  
अ. सावयिननक सल्लाः  

एमपीसीबीच्या मागसदशसनाखािी प्रकल्पासाठी सावसजननक जि-सनुावणी केल्यानिंतर सावसजननक सल्िा 
तपशीि समाववष्ट केिा जाईि आणण त्यािंच्या सचूना प्रकल्प आणण सीएसआर फक्रयाकिापािंमध्ये 
समाववष्ट करण्यात येतीि. 

 धोके ओळखणे आणण पररणाम मलू्र्ाांकनः  

टीएसएि सिंयिंत्रासाठी जोखीम आणण धोका व्यवस्थापनावर ववलशष्ट अभ्यास केिे गिेे. 
प्रकल्पातीि प्रस्ताववत उत्पादनािंसाठी प्रफक्रया, स्टोरेज आणण रसायनािंच्या हाताळणीचे धोके 
ओळखिे गेिे आहेत. प्रफक्रयेसाठी क्यआूरए आणण अपघातािंचे धोके/सिंभाव्यतसे कमी करण्यासाठी 
आवश्यक असिेल्या उपाययोजनािंसह रसायने आणण कच्च्या मािाची साठवण केिी जात.े 
ऑनसाइट आणण ऑिसाइट आपत्कािीन योजनेसाठी मागसदशसकतत्त्वे समाववष्ट केिी आहेत. 

बािंधकाम आणण ऑपरेशन टप्प्यामध्ये समाववष्ट असिेल्या प्रमखु धोके आणण त्यािंचे शमन उपाय 7 व्या 
अध्यायात तपशीिवार ददि ेआहेत.     
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बाांधकाम टपपर्ादरम्र्ान धोके  

i. उिंचीवर काम करण्याचे धोके.  

ii. के्रन फकिं वा जड वस्त ूउचिण्याचे यिंत्र वापरतानाचा धोका.  

 शमन उपार्:  
i. वकस  परलमट लसस्टमचा वापर केिा जाईि आणण त्याची अिंमिबजावणी केिी जाईि.  

ii. सवस किं पनी आणण कॉन्रॅक्ट कामगारािंना आवश्यक असिेिे सवस आवश्यक पीपीई आणण त्यािंना 
घािन्यास प्रोत्सादहत/सक्ती करण्यात येईि.  

 ऑपरेशन टपपर्ात होणारे धोके  

i. र्चपाड ेस्टोरेज: आग िागण्याचा धोका  
ii. SO2 चे उत्पादन व हाताळणी  

iii. काकवी साठवण टाक्या: टँक ननकामी झाल्यामळेु काकवीची गळती होणे 

 शमन उपार्:  
i. अजग्न-हायड्रिंट यिंत्रणा 7 फकिो/cm2 च्या जि दाबाने सतत चाजस करुन ठेवावी.  

ii. Hydrant पॉइिंट्स देखीि रात्रीच्या वेळी नेहमीच प्रवेशयोग्य ठेवणे आवश्यक आहे.  
iii. िायर होस आणण बॉक्स चािंगल्या जस्थतीत व वापरण्याच्या तयारीत असणे आवश्यक आहे. 
iv. उसाच्या चीपड्याच्या साठ्याजवळ उच्च दाबाच्या व्होल्टेज ववद्यतु तारा टाळाव्या.  

v) अचानक चीपाडिा िागिेल्या अगीबद्दि आणण आपत्कािीन योजने बद्दि कमसचायांमध्ये जागरुकता 
ननमासण करणे.  

vi आवश्यक सिंप्रेषण सोयीसह योग्य पयसवेक्षण कमसचायाचंी पोजस्टिंग करणे.  
vii. धुम्रपान आणण आग पेटीचा वापर सवस भागात प्रनतबिंर्धत करणे.  

viii. वेअरहाऊसमध्ये परेुशा प्रमाणात अजग्नशामक साधने परुविी गेिी आहेत  

सी. धो्र्ाचे मारात्तमक र्वश्लेर्ण  

 SO2 गॅस प्रमाण, पाइपिाइन SO2, काकवीचे स्टोरेज टँक आणण अल्कोहोि साठवण्याकररता ALOHA 
साधन वापरुन QRA केिे गेिे आहे. ALOHA  हा धोका दशिवणारा मॉडलेि िंग प्रोग्राम आहे. जो रासायननक 
आपत्कािीन पररजस्थतीिंसाठी वापरिा जातो. हे वास्तववक फकिं वा सिंभाव्य रासायननक ररिीझबद्दि तपशीि 
प्रववष्ट करण्यास अनमुती देत ेआणण यामळेु धोक्याच्या क्षेत्राचा झोन दाखवतो. ववषारी वाय,ू ज्विनशीि 
गॅस िोट, जेट आग, पिू अजग्न आणण वाष्प मेघ ववस्िोट यािंचा अिंदाज करता येतो.  

 कच्या मािाचे QRA पररणाम सरू्चत करतात की पीएसी मलू्यािंवर आधाररत आणण अन्य लशिारसी 
मलू्यािंनसुार अनमुाननत धोक्याच्या जोखीम आहे. वेअरहाऊसमध्ये काम करणायास कामगारािंवर पररणाम 
होईि आणण ऑनसाइट आपत्कािीन योजनेस कारवाई केिी जाईि आणण गरज असल्यास ऑि साइट 
आपत्कािीन योजनेसाठी 30-45 लमननटािंसारख्या दीघस काळासाठी िीकेज िक्षात न आल्यास सफक्रय 
करणे आवश्यक आहे.  
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डी. ननर्ोिनः  

कारखाना कायद्यानसुार ऑन साइट आणण ऑिसाइटची आपत्कािीन योजना तयार केिी जाईि आणण 
कारखाना अर्धननयम क्र. १२ नसुार (औद्योर्गक प्रमखु अपघात hazard ननयम, 2003 चे ननयिंत्रण) 
आणण ननयमाविी नसुार. वास्तववक आणीबाणीदरम्यान आपत्कािीन योजनेच्या यशस्वीतसेाठी प्रलशक्षण 
देणे व मॉक डड्रि घेणे आवश्यक आहे. साइटवरीि प्रत्येकजणासाठी आपत्कािीन प्रफक्रया स्पष्टपणे आणण 
खात्रीपवूसक मािंडल्या गले्या पादहजेत.  

ई. सावयिननक सल्लाः  

एमपीसीबीच्या मागसदशसनाखािी प्रकल्पासाठी सावसजननक सल्िा प्रकल्पामध्ये समावशे करण्यात आिा 
आहे आणण त्यािंच्या सचूना प्रकल्पाच्या कायसवाहीमध्ये आणण सीईआर फक्रयाकिापािंमध्ये समाववष्ट आहेत.  
प्रकरण 8: प्रकल्पाच ेलाभ  

प्रकल्पाच्या अिंमिबजावणीमिेु थेट नोकयास ननमासण होतीि आणण अनेक अप्रत्यक्ष रोजगार सिंधी देखीि 
ननमासण होतीि;  

 स्थाननक िोकािंसाठी अप्रत्यक्ष आणण थेट रोजगार सिंधी जसे गहृननमासण बािंधकाम, वाहतकू, स्वच्छता, 
वस्त ूपरुवठा आणण प्रकल्पासाठी सेवा आणण इतर सामदुानयक सेवािंसारख्या करारनाम्यात आहेत. 
 साखर, अल्कोहोिच्या उत्पादनामळेु राज्य उच्च पातळीवर जाईि.  

 बाजार आणण व्यवसाय स्थापनेच्या सवुवधा देखीि वाढतीि, सािंस्कृनतक, मनोरिंजन आणण सौंदयसववषयक 
सवुवधा सधुारल्या जातीि.  

 सिंपकस , वाहतकू, लशक्षण, समदुाय ववकास आणण वदै्यकीय सवुवधा यामध्ये सधुारणा होईि. 
 प्रस्ताववत तिंत्रज्ञानाच्या प्रदशसनािंद्वारे स्थाननक िोकािंच्या कौशल्य पातळीत वाढ होईि. 
प्रकरण 9: पर्ायवरण व्र्वस्र्ापन र्ोिना  

 पयासवरणीय प्रदषूणावर ननयिंत्रण ठेवण्यासाठी टीएसएि सिंयिंत्रामध्ये इन-हाउस प्रदषूण ननयिंत्रण 
प्रयोगशाळेत वाय,ू पाणी आणण इतर मापदिंडािंचे परीक्षण केिे जाईि.  

 पररसरािंच्या आत आणण बाहेर चािंगल्या पयासवरणीय पररजस्थती राखण्यासाठी पयासवरण व्यवस्थापन सेि 
(ईएमसी) तयार केिा जाईि.  

 हवा, पाणी आणण जलमनीवरीि प्रदषूण ननयिंत्रणासाठी ववस्ततृ ईएमपी सादर केिा जातो. 
 एनएबीएि मान्यताप्राप्त बाह्य प्रयोगशाळेिा पयासवरणीय देखरेखीचे काम ददि ेजाऊ शकत.े 
 पयासवरणीय िेखापरीक्षण अहवाि तयार केिे जातीि आणण या सेिद्वारे एमपीसीबीकड ेसादर केि े
जातीि.  
 ई.एम.पी.चा खचस प्रनत वषस रु. 816 िाखािंपयतं अपेक्षक्षत आहे, तर प्रदषूण ननयिंत्रण उपकरणासाठी 
भािंडविी गुिंतवणूक रू. 8160 िाख आहे.  
 कॉपोरेट पयासवरण जबाबदारी तयार केिी गेिी आहे आणण जि सिंरक्षण व स्वच्छता सवुवधा, शाळा 
आणण ग्रामीण पायाभतू सवुवधािंमध्ये सधुारणासाठी ननधी, वपण्याचे पाणी सवुवधा, मदहिा सशक्तीकरण 
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प्रोत्सादहत करणे, बािकास लशक्षण देणे इत्यादीिंवर िक्ष कें दद्रत केिे आहे.  
 सध्या उद्योगाने रु.190.00 िाखािंच्या अथससिंकल्पीय तरतदुी केल्या आहेत, जे प्रकल्प पणूसपणे 
कायासजन्वत झाल्यानिंतर प्रभाववत होतीि.  
प्रकरण 10: साराांश आणण ननष्कर्य:  

 मेससस ट्वेंटी वन शगुसस लिलमटेड, प्रस्ताववत ववस्तार प्रकल्प आसपासच्या वातावरणावर पररणाम 
करणार नाही कारण हा प्रकल्प नवीनतम तिंत्रज्ञानाचा अवििंब करेि.  

 पढेु, या क्षेत्रातीि प्रत्यक्ष, अप्रत्यक्ष आणण प्रेररत रोजगार ननलमसती होईि. किं पनीद्वारे कमसचारी खचस 
वाढण्यास मदत लमळेि आणण किं पनीने सेवा ननमासण केल्यामळेु स्थाननक अथसव्यवस्थेिा प्रोत्साहन 
लमळेि. 
 सवस सिंभाव्य पयासवरणीय घटकािंचे परेुसे मलू्यािंकन केिे गेिे आहे आणण आवश्यक ननयिंत्रण उपाय 
तयार केिे केिे गेिे आहेत.  

 प्रकल्प गनतववधीच्या अिंमिबजावणीमळेु जीवनातल्या मानकािंमध्ये सधुारणा होईि. उत्तमलशक्षण, 

सधुाररत आरोग्य, स्वच्छता सवुवधा इत्यादी. हे एक प्रमखु सकारात्मक िाभ म्हणून ववचारात घेतिे 
आहेत.  

 किं पनीच े व्यवस्थापन स्थाननक श्रमािंच्या उपिब्धतमेळेु जवळपासच्या गावातीि अधस-कुशि आणण 
अकुशि कामगारािंची भरती करेि.  

 प्रस्ताववत प्रकल्पामळेु ददिेिा रोजगार ग्रामीण भागातीि सामाजजक जस्थतीत वेगाने वाढवेि. 
 त्यामळेु या प्रकल्पाची अिंमिबजावणी केल्यास सभोवतािच्या वातावरणावर प्रनतकूि पररणाम कमी 
होतीि. म्हणून प्रस्ताववत प्रकल्प स्वगातातस बाब आहे. 
कार्यकारी साराांश ननष्कर्य  
पयासवरणीय मलू्यािंकनाच्या वेळी, रचनात्मक टीपानसुार ननष्कषस काढता येईि की बािंधकाम आणण 
ऑपरेशन टप्प्यादरम्यान प्रकल्प फक्रयाकिापािंमळेु सकू्ष्म उपायािंच्या पयासप्त तरतदुीमळेु आणण प्रस्ताववत 
पयासवरण व्यवस्थापन योजनेद्वारे त्याच ेअिंमिबजावणी नकारात्मक प्रभाव कमी करेि आणण सकारात्मक 
प्रभाव वाढवेि. 

 


